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I. PLAN NAUCZANIA ZAWODU

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Nazwa i symbol cyfrowy zawodu:STOLARZ 752205

Nazwa i symbol kwalifikacji: Wytwarzanie wyrobow z drewna i materialow drewnopochodnych DRM.04.

Lp. | Ksztalcenie zawodowe Tygodniowy wymiar godzin w klasie Razem w 3-letnim Uwagi o
Nazwa przedmiotu Kresi . lizagii
(Obowigzkowe zajecia edukacyjne ustalone przez dyrektora) ' I il OKresie hauczania realizacy

Przedmioty w ksztatceniu zawodowym teoretycznym

1 Technologia i materiatoznawstwo/ TECHNOLOGIA WYROBOW 11 T
STOLARSKICH

2 Rysunek techniczny w branzy drzewno-meblarskiej/ RYSUNEK 6 T
ZAWODOWY W STOLARSTWIE

3. Maszyny i urzadzenia, Maszyny i urzadzenia 3 T

4 Jezyk obcy zawodowy, Jezyk obcy zawodowy w przemysle 1 T
drzewnym

5 Bezpieczenstwo i Higiena Pracy - tresci z podstawy 1
programowej DRM.04.1

6 Kompetencje spoteczne i organizacja pracy zespotow - tresci 1
z podstawy programowej DRM.04.7

Liczba godzin w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
Przedmioty w ksztatceniu zawodowym organizowane w formie zaje¢ praktycznych
1. Zajecia praktyczne PRAKTYCZNA NAUKA ZAWODU P

Liczba godzin w ksztatceniu zawodowym organizowanym w formie zajeé

praktycznych

11

13

Razem ksztalcenie zawodowe

Egzamin zawodowy w zakresie kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie przeprowadzany jest na koniec klasy trzeciej

Uwagqi o realizacji:

T - przedmioty w ksztatceniu zawodowym teoretycznym

P - przedmioty w ksztatceniu zawodowym organizowane w formie zaje¢ praktycznych
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W ramach godzin stanowigcych réznice miedzy sumg godzin obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego okres$long w ramowym
planie nauczania dla danego typu szkoty, a minimalng liczbg godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie okreslong
w podstawie programowej ksztafcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego, istnieje mozliwo$¢ organizowania dodatkowych umigjetno$ci zawodowych
w danym zawodzie lub kwalifikacji rynkowych powigzanych z zawodem, lub przygotowanie do nabycia uprawnieri zawodowych lub innych zwigzanych
Z nauczanym zawodem — uzgodnionych z pracodawcg, a ktére podnoszg atrakcyjnosc tego zawodu na rynku pracy.

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarzac¢
uczniom warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

W programie nauczania zawodu muszg by¢ uwzglednione wszystkie efekty ksztatcenia z zakresu Kompetenciji
personalnych i spotecznych W ZS W MALACHINIE - PRZEDMIOT 1 GODZ> tresci z podstawy programowe

Kompetencje personalne i spoteczne
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Il. WSTEP DO PROGRAMU

Przedmiotowe ksztatcenie zawodowe

Typ szkoly: Branzowa Szkota | stopnia — 3-letni okres nauczania

Podbudowa programowa: 8-letnia szkota podstawowa

Nazwa i symbol cyfrowy zawodu: STOLARZ, symbol cyfrowy zawodu 752205

Oznaczenie i nazwa kwalifikacji: DRM.04. Wytwarzanie wyrobow z drewna i materiatdow drewnopochodnych

1. OPIS ZAWODU
Zawod:STOLARZ
Symbol cyfrowy zawodu: 752205
Branza drzewno-meblarska (DRM)
Poziom llIPolskiej Ramy Kwalifikacji okreslony dla zawodu jako kwalifikacji petnej
Kwalifikacja wyodrebniona w zawodzie:
DRM.04.Wytwarzanie wyrobéw z drewna i materiatéw drewnopochodnych

Poziom3Polskiej Ramy Kwalifikacjiokreslony dla kwalifikacji

Program adresowany jest do uczniow osmioletniej szkoty podstawowej. Nauka moze odbywac¢ sie w trzyletniej szkole branzowej | stopnia lub na
kwalifikacyjnych kursach zawodowych.

Absolwent trzyletniej branzowej szkoty | stopnia uzyskuje tytut zawodowy stolarza po potwierdzeniu kwalifikacji: DRM.04.Wytwarzanie wyrobéw z drewna i
materiatéw drewnopochodnych.

Podziat zawodow na kwalifikacje czyni system ksztatcenia elastycznym, umozliwiajgcym uczgcemu sie uzupetnianie kwalifikacji stosownie do potrzeb rynku
pracy, wtasnych potrzeb i ambicji. Wspdlne kwalifikacje majg zawody ksztatcone na poziomie branzowej szkoty | i technikum, np.: dla zawodu stolarz
wyodrebniona zostata kwalifikacja DRM.04.Wytwarzanie wyrobow z drewna i materiatldow drewnopochodnych, ktéra stanowi podbudowe ksztatcenia w
zawodzie technik technologii drewna. Inng grupg wspdlnych efektéw dotyczacych obszaru zawodowego sg efekty stanowigce podbudowe ksztatcenia w
zawodach pokrewnych.

Absolwent szkoly prowadzacej ksztatcenie w zawodzie stolarz po potwierdzeniu kwalifikacji w zakresie kwalifikacji DRM.04. Wytwarzanie wyrobéw z drewna i
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materiatow drewnopochodnych moze uzyskac dyplom zawodowy w zawodzie technik technologii drewna po potwierdzeniu kwalifikacji DRM.08. Organizacja i
prowadzenie procesow przetwarzania drewna i materiatdw drewnopochodnych oraz uzyskaniu wyksztatcenia sredniego lub $redniego branzowego.

Stolarz wykonuje wyroby z drewna i tworzyw drzewnych. Do wyrobéw z drewna i tworzyw drzewnych zaliczajg sie np.: meble, okna, drzwi, schody, oktadziny
Scienne, trumny, sanki, zabawki itp. Stolarz czyta i analizuje rysunki ztozeniowe, zestawieniowe i wykonawcze, na ich podstawie wykonuje elementy. Sam
réwniez sporzadza szkice robocze wyrobow, potgczen i ztaczy stolarskich. Klasyfikuje materiaty z drewna i tworzyw drzewnych. Dobiera i przygotowuje do
obrobki recznej i maszynowej drewno, tworzywa drzewne oraz materialy pomocnicze. Przygotowuje do pracy narzedzia, obrabiarki i urzgdzenia. Ustawia
obrabiarki do wykonywania okres$lonych zadan zawodowych. Wykonuje obrdbke reczng i maszynowg, prowadzi suszenie, skrawanie, klejenie oraz
wykonczenie powierzchni wyrobdéw stolarskich. Montuje wyroby w cato$¢ oraz konserwuje przedmioty z drewna i materiatdbw drewnopochodnych. Stolarz
kwalifikuje wyroby stolarskie do naprawy. Rozpoznaje wady i uszkodzenia oraz ustala przyczyny ich powstawania. Dobiera techniki napraw, renowacji i
konserwacji oraz wykonuje je. Ocenia jakos¢ wykonywanych prac. W zwigzku z wykonywanymi zadaniami zawodowymi stolarz powinien mie¢ zdolnosci
manualne, wyobraznie przestrzenng, zdolnosci matematyczne i duzo cierpliwosci. Powinien mie¢ sprawne rece i dobrg koordynacje wzrokowo-ruchowa.
Stolarze znajdujg zatrudnienie w matych, srednich i duzych firmach budowlanych i meblarskich, zaktadach stolarskich, pracowniach konserwacji zabytkow i
we wlasnym warsztacie. Zatrudnienie mogg znalez¢ zaréwno na lokalnym, regionalnych rynku pracy, jak réwniez w krajach UE. W lokalnych, regionalnych
oraz ogolnopolskich mediach czesto powtarzajg sie ogtoszenia pracodawcdéw o checi zatrudnienia stolarzy. Mogg prowadzi¢ rowniez wiasng dziatalnos¢
gospodarczg.

W ramach ksztatcenia zawodowego stolarz nabywa wiedzy i umiejetnosci z zakresu:

— wykonywania wyrobow z drewna i materiatéw drewnopochodnych,

— wykonywania prac zwigzanych z obstuga, konserwacjg maszyn i urzadzen stosowanych w stolarstwie,

— wykonywania napraw, renowacji i konserwacji wyrobéw z drewna i materiatéw drewnopochodnych.

Propozycja umiejetnosci dodatkowych

Dyplom technika, absolwent branzowej szkoty | stopnia moze otrzymac:

1) kontynuujgc nauke w branzowej szkole Il stopnia,

2) uczestniczac w kwalifikacyjnych kursach zawodowych (KKZ) — kwalifikacja DRM.08. oraz po uzyskaniu wyksztatcenia sredniego ogdinego,

3) uczestniczgc w KKZ — kwalifikacja DRM.08.i przystepujgc do egzaminoéw eksternistycznych z przedmiotéw ogdlnoksztatcgcych na poziomie szkoty
Sredniej.
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2. CHARAKTERYSTYKA PROGRAMU

Program nauczania zawodu stolarz dla branzowej szkoty | stopnia jest przeznaczony dla absolwentéw o$mioletniej szkoty podstawowej. Ksztatcenie w tym
zawodzie moze by¢ rowniez prowadzone na KKZ. Dyplom zawodowy uzyskuje sie po zdaniu egzaminu zawodowego w zawodzie stolarz, w ktérym
wyodrebniono kwalifikacje:DRM.04.Wytwarzanie wyrobow z drewna i materiatéw drewnopochodnych.

Realizacja programu powinna odbywac¢ sie w nowoczesnych pracowniach zawodowych, a zajecia z praktycznej nauki zawodu powinny by¢ realizowane u
pracodawcow, w placowkach ksztatcenia ustawicznego, centrach ksztatcenia zawodowego, warsztatach szkolnych.

Program nauczania o strukturze przedmiotowej i spiralnym uktadzie tresci, gdzie materiat nauczania utozony zostat od najprostszych tresci po bardziej trudne,
umozliwia powr6t do tresci zrealizowanych na poczatku edukaciji, aby je poszerzy¢ w kolejnych latach nauki w celu ksztattowania umiejetnosci wykonania
czynnosci zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych. Ponadto taki uktad tresci utrwala poznane wczesniej tresci i utatwia zdanie egzaminu zawodowego.
Materiat nauczania w ramach przedmiotu podzielony jest na dziaty programowe, w ramach ktérych wyodrebniono jednostki metodyczne. Dla jednostek
metodycznych okreslono wymagania podstawowe i ponadpodstawowe, biorgc pod uwage kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowe;j.

Tresci korelujg ze sobg w ramach przedmiotéw zawodowych (teoretycznych przedmiotéw zawodowych i przedmiotdéw organizowanych w formie zajec
praktycznych)i ogolnoksztatcgcych.

W tredciach ksztatcenia ujeto rowniez zagadnienia wazne w realnym zyciu, w szczegdlnosci przygotowujgce do:

— ponoszenia odpowiedzialnosci za skutki podejmowanych dziatan, powierzony sprzet i maszyny,

— kierowania sie zasadami zgodnymi z etykg zawodowg i obowigzujgcymi przepisami,

— pracy w zespole na ré6znych miejscach i stanowiskach pracy,

— ustawicznego podnoszenia kompetencji zawodowych,

— porozumiewania sie w jezyku ojczystym i obcym.

Proces ksztatcenia nalezy uatrakcyjnic¢, stosujgc aktywizujgce metody nauczania, zasady poglagdowosci, tgczenia teorii z praktykg poprzez organizowanie
wycieczek dydaktycznych, dodatkowych stazy u pracodawcéw krajowych i zagranicznych. Osoby prowadzgce ksztatcenie swojg postawg powinni uczyc
kreatywnosci, otwartosci na zmiany, pobudzac uczniéw do aktywnosci intelektualnej i emocjonalne;.

Okres realizacji — 3 lata.
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3. ZALOZENIA PROGRAMOWE

Zatozeniem programu ksztatcenia w zawodzie stolarz jest przygotowanie do zycia w dynamicznie zmieniajgcych sie warunkach zycia.

Pracodawcy poszukujg absolwentow przede wszystkim odpowiedzialnych, umiejgcych wspotpracowaé w zespole, negocjowa¢ warunki porozumien,
bezkonfliktowo rozwigzywa¢ sprawy sporne. Na prawie kazde stanowisko pracy poszukujg osob z umiejetnoscig postugiwania sie technologiami
informatycznymi. Poszukiwani sg pracownicy umiejgcy programowac i obstugiwaé obrabiarki numerycznie sterowane. Oczekuje sie, aby pracownicy potrafili
korzysta¢ z obcojezycznych instrukcji obstugi maszyn i urzadzen, zrozumieli informacje zawarte w obcojezycznej prasie branzowej dotyczgce nowych
technologii, materiatéw itp. Pracodawcy chetnie widzieliby pracownikéw kreatywnych, umiejgcych podejmowal decyzje w sytuacjach nietypowych oraz
wykazujgcych checi do podnoszenia swoich kwalifikaciji.

Rosngcy popyt na drewno i wyroby z drewna w ostatnich latach, w zwigzku z rozszerzeniem rynku na panstwa UE, oraz przyptyw kapitatu zagranicznego
moga by¢ wiodgcymi czynnikami rozwoju sektora drzewnego. Przemysty, do ktérych naptywa najwiecej bezposrednich inwestycji zagranicznych to: przemyst
ptyt drewnopochodnych, przemyst celulozowo-papierniczy oraz przemyst meblarski. Mozna zatozyé, ze w najblizszych latach popyt na wiekszo$¢ materiatéw
drzewnych i drzewne wyroby gotowe bedzie systematycznie rosngé, co powinno przyczyni¢ sie do wzrostu produkcji w przemysle drzewnym.

Obserwuje sie dynamiczny rozwoj techniczno-technologiczny, rozwdj wzornictwa i jakosci produkcji. Dzieki aktywnosci i przedsiebiorczosci wiascicieli
zakladow i zespotdéw zarzadzajgcych, ktérzy potrafig wykorzystac istniejgce warunki i szanse rynkowe, branza meblowa stata sie jednym z najwazniejszych
filarbw polskiej gospodarki i skutecznie opiera sie tendencjom spadkowym. Rozwdj branzy drzewnej wymaga wykwalifikowanej kadry. Brak rzetelnie
wyksztatconych absolwentéw szkdt zawodowych stanowi powazne zagrozenie dla dalszego rozwoju firm i wzrostu efektywnosci, tak niezbednych dla
wspotczesnego rynku. Prawidtowe funkcjonowanie, a zwlaszcza rozwoj kazdej organizacji wymaga ciggtego doptywu dobrze wykwalifikowanej kadry
menadzerskiej i pracowniczej. Wynika to z normalnych procesow rotacji i jest szczegolnie wazne w warunkach coraz wyzszych wymagan rynku, rosngcych
oczekiwan klienta i wyzwan zwigzanych z konkurencjg na rynku.

Nowy program ksztatcenia stolarzy jest nadziejg na zmiany w sposobie nauczania w kierunku ksztalttowania niezbednych umiejetnosci i kompetencji. Niesie
zmiany w kierunku zgodnym z technika, technologig i organizacjg. Wptywa na promocje edukacji zawodowej i samej pracy zawodowej. Zaktada partnerstwo
szkot z lokalnymi zaktadami, zwtaszcza w ksztatceniu takich umiejetnoéci jak np.: obstuga maszyn cyfrowych czy nowoczesnych suszarni.

Stolarz to zawdd o charakterze produkcyjnym i ustugowym.
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4. WYKAZ PRZEDMIOTOW W TOKUKSZTALCENIA W ZAWODZIE STOLARZ 752205
Kwalifikacja DRM.04. Wytwarzanie wyrobow z drewna i materialow drewnopochodnych
Teoretyczne przedmioty zawodowe:

1. TECHNOLOGIA WYROBOW STOLARSKICH Technologia i materiatoznawstwo,
2. Rysunek techniczny w branzy drzewno-meblarskiej,
3. Maszyny i urzagdzenia,
4. Jezyk obcy zawodowy.
Przedmioty organizowane w formie zaje¢ praktycznych:

5. Zajecia praktyczne.
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Ill. CELE KIERUNKOWE ZAWODU
W zawodzie stolarz zostata wyodrebniona nastepujaca kwalifikacja: DRM.04.Wytwarzanie wyrobow z drewna i materiatéw drewnopochodnych.

Absolwent szkoly prowadzacej ksztalcenie w zawodzie stolarz powinien by¢ przygotowany do wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji

DRM.04. Wytwarzanie wyrobow z drewna i materiatéw drewnopochodnych:
1) wykonywania wyrobow z drewna i materiatéw drewnopochodnych,
2) wykonywania prac zwigzanych z obstugg, konserwacjg maszyn i urzgdzen stosowanych w stolarstwie,

3) wykonywania napraw, renowaciji i konserwacji wyroboéw z drewna i materiatdw drewnopochodnych.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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IV. PROGRAMY NAUCZANIA DLA POSZCZEGOLNYCH PRZEDMIOTOW

TECHNOLOGIA | MATERIALOZNAWSTWO

Cele ogdlne

1. Poznanie podstaw stolarstwa.

2. Poznanie technologii wykonywania wyrobéw z drewna i materiatbw drewnopochodnych oraz technologii wykanczania powierzchni, montaz wyrobéw
stolarskich.

3. Poznanie typow konstrukciji wyrobow z drewna i tworzyw drewnopochodnych.

4. Poznanie sposobow naprawy i renowacji wyrobéw z drewna i materiatéw drewnopochodnych.

5. Poznanie obowigzujgcych powszechnie w Polsce podstaw prawnych bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska.

6. Poznanie zadan i uprawnien instytucji i stuzb ochrony pracy i ochrony $rodowiska w Polsce oraz prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy.

7. Poznanie zagrozeh zwigzanych z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w srodowisku pracy, zagrozenia dla zdrowia, zycia zwigzanego z pracg

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1)
2)
3)
4)
5)

6)

7

postugiwac sie terminologig stosowang w przemysle drzewnym,
charakteryzowaé wtasciwosci drewna i materiatéw drewnopochodnych,rozpoznawacégatunki drewna, materiaty drzewne i drewnopochodne,
rozpoznawac¢ wady drewna oraz okresla¢ przyczyny ich powstawania,
rozpoznawac rodzaje uszkodzenh drewna i materiatdéw drzewnych,
okresla¢ materiaty pomocnicze stosowane w przemysle drzewnym,charakteryzowac technologie wykonania systeméw montazu wyrobow z drewna i
materiatéw drewnopochodnych,
rozpoznawacé wtasciwe normy i procedury oceny zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych,okresla¢ zasady oceny jakosci wyrobow stolarskich z
uwzglednieniem wad i uszkodzen,
identyfikowaé typy konstrukcji oraz style w meblarstwie,

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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9) charakteryzowaé technikiwykanczania powierzchnidrewna, tworzyw drzewnych,

10) charakteryzowa¢ techniki napraw, renowacji i konserwacji wyrobéw stolarskich,kwalifikowa¢ wyroby stolarskie do naprawy i renowac;ji

11) dobiera¢ $rodki transportu i metody sktadowania elementéw, podzespotdéw i wyroboéw gotowych z drewna i materiatéw drewnopochodnych,

12) stosowac obowigzujgce powszechnie w Polsce podstawy prawne bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska,

13) okres$la¢ zadania i uprawnienia instytucji i stuzb ochrony pracy i ochrony srodowiska w Polsce,

14) okresla¢ prawa i obowigzki pracodawcy i pracownika,
15) okresla¢ zagrozenia i czynniki szkodliwe w srodowisku pracy,

16) charakteryzowa¢ kompetencje personalne i spoteczne.

Materiat nauczania- technologia i materialoznawstwo

Dziat programowy Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
|. Podstawy prawne i | 1.Akty prawne i zasady — wymieni¢podstawy prawne i akty | — postuzyc¢ sie terminologig Klasa |

zasady
bezpieczenstwa

i higieny pracy oraz
przepisy prawa
dotyczgce ochrony
przeciwpozarowe;,
ochrony srodowiska

bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz przepisy prawa
dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej

2 Akty prawne i

zasady ochrony srodowiska
powszechnie obowigzujgce
w Polsce

wykonawcze z zakresu
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej,
ochrony srodowiska ergonomii
pracy powszechnie obowigzujgce
w Polsce

okresli¢ wymagania dotyczace
ergonomii pracy

przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz przepiséw prawa
dotyczgcych ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

rozrézni¢ srodki gasnicze ze
wzgledu na zakres stosowania w

dotyczacyg bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony
Srodowiska

— rozréznié pojecia zwigzane z
bezpieczenstwem pracy,
ochrong pracy i ochrong
przeciwpozarowa

— rozrézni¢ wymagania ergonomii
pracy dotyczace wyposazenia,
oswietlenia, poziomu hatasu
podczas wykonywania prac
w stolarstwie

— skorzystac z przepiséw prawa
dotyczacych bezpieczenstwa i

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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stolarstwie

zastosowaé zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy
obowigzujgce w srodowisku pracy

higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony
Srodowiska

wyjasni¢ zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz przepiséw prawa
dotyczgcych ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska w stolarstwie
zastosowaé zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy
przy obstudze sprzetu, maszyn
i urzgdzen stosowanych

w stolarstwie

obstuzy¢ maszyny i urzadzenia
na stanowiskach pracy w
stolarstwie zgodnie z zasadami
i przepisami bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

II. Instytucje i stuzby 1. Zadania i uprawnienia — wymieni¢ instytucje i stuzby — rozrézni¢ zadania i uprawnienia | Klasa |
ochrony pracy i instytucji i stuzb ochrony dziatajgce w zakresie ochrony instytucji oraz stuzb
ochrony srodowiska pracy i ochrony srodowiska w pracy, ochrony przeciwpozarowej dziatajgcych w zakresie
w Polsce Polsce oraz ochrony srodowiska w ochrony pracy i ochrony
Polsce Srodowiska w Polsce
— wymieni¢ zadania i uprawnienia — opisaé zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajgcych instytucji oraz stuzb
w zakresie ochrony pracy sprawujgcych nadzér nad
i ochrony srodowiska w Polsce warunkami pracy i bezpiecznym
— okresli¢ funkcje instytuciji oraz uzytkowaniem maszyn i
stuzb dziatajgcych w zakresie urzgdzen w Polsce
ochrony pracy i ochrony - scharakteryzuje zadania i
srodowiska w Polsce uprawnienia instytucji oraz
stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy i ochrony
Srodowiska w Polsce
lll. Prawa i obowigzki | 1. Kodeks pracy. — wymieni¢ prawa i obowigzki — opisa¢ konsekwencije klasa |

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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pracodawcy i
pracownika

Zasady dotyczgce praw i
obowigzkow pracownika i
pracodawcy

pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy
wymieni¢ prawa i obowigzki
pracownika w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

okredli¢ konsekwencje
wynikajgce z nieprzestrzegania
obowigzkéw pracownika

i pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

nieprzestrzegania obowigzkow
przez pracownika i pracodawce
w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy

wskazac rodzaje swiadczen z
tytutu wypadku przy pracy
wskazac¢ prawa pracownika,
ktory zachorowat na chorobe
zawodowg

IV. Zagrozenia i
czynniki szkodliwe w
Srodowisku pracy

1. Rodzaje zagrozen i
czynnikow szkodliwych w
Srodowisku pracy

— okresli¢ skutki oddziatywania

czynnikow szkodliwych na
organizm cztowieka

wymieni¢ rodzaje czynnikéw
Srodowiska pracy w stolarstwie

rozréznic¢ zrodia czynnikéw
szkodliwych, w srodowisku pracy

scharakteryzowac sposoby
przeciwdziatania czynnikom
szkodliwym w budownictwie
rozpoznac rodzaje i stopnie
zagrozenia spowodowane
dziataniem czynnikow
Srodowiska pracy w stolarstwie
opisac skutki oddziatywania
czynnikow szkodliwych na
organizm cztowieka
w stolarstwie
wyjasni¢ sposoby zapobiegania
zagrozeniom zdrowia i zycia
podczas wykonywania zadan
zawodowych w stolarstwie
opisa¢ objawy typowych choréb
zawodowych moggcych
wystgpic¢ na stanowiskach
pracy w stolarstwie

klasa |

|. Podstawowa
terminologia
stosowang w
przemysle drzewnym

1. Charakterystyka wyrobow
stolarskich.

2. Podstawowe wiadomosci
o0 budowie drewna,
materiatach tartych i
tworzywach drzewnych

postugiwac sie terminologig

stosowangwprzemysle drzewnym

nazwaé surowce, materiaty
i péifabrykaty stosowane

w przemysle drzewnym
identyfikowa¢ etapy procesu
produkcyjnego w stolarstwie

zastosowacé terminologie
stolarskag

wymieni¢ surowce, materiaty
i poifabrykaty stosowane

w stolarstwie

stosowac terminologie obrotu
materiatowego w przemysle

Klasa |

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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rozpoznawac typy konstrukcji
wyrobow z drewna i materiatow

drzewnym
rozpoznac¢ czynnosci, operacje i

drewnopochodnych procesy technologiczne
wykorzystywane w stolarstwie
II. Wtasnosci drewna i | 1.Podstawowe wtasnosci rozpoznac¢ gatunki drewna, rozpoznac¢ na podstawie Klasa |
materiatow drewna materiaty drzewne budowy
drewnopochodnych 2. Podstawowe wtasnosci i drewnopochodne mikroskopowejpodstawowe
materiatow rozréznic¢ gatunki drewna gatunki drewna
drewnopochodnych klasyfikowa¢ materiaty drzewne rozpoznac¢ na podstawie barwy
3. Podstawowe wtasnosci i drewnopochodne podstawowe gatunki drewna
tworzyw drzewnych rozpozna¢ wtasnosci drewna, okresli¢ zastosowanie
4. Rozpoznawanie drewna i materiatdw drewnopochodnych gatunkéw drewna
materiatdow i tworzyw drzewnych rozrézni¢ materiaty drzewne
drewnopochodnych okresli¢ wtasnosci fizyczne i drewnopochodne
i mechaniczne drewna wskazac¢ zastosowanie
i materiatéw drewnopochodnych materiatéw drzewnych
okresli¢ sortymenty drewna i drewnopochodnych
wymieni¢ wtadciwosci drewna i
materiatdw drewnopochodnych;
rozrézni¢ wtadciwosci drewna
i materiatéw
drewnopochodnych
lll. Wady drewna i 1. Wady drewna, kryteria rozpoznacwady drewna wskaza¢ wady drewna Klasa |
przyczyny ich podziatu wad drewna rozréznicwady drewna objasni¢ przyczyny
powstawania okresli¢ przyczyny powstawania powstawania wad drewna
wad drewna wskazac¢ sposoby
okreslicwptyw wad drewna na zapobieganiapowstawania wad
jego zastosowanie drewna
wskazacsposoby eliminowania
wad drewna
klasyfikowacdrewno i materiaty
drewnopochodne w zaleznosci
od wystepujgcych wad
IV. Rodzaje 1. Przyczyny powstania rozpoznac rodzaje uszkodzenh sklasyfikowac¢ rodzaje Klasa |
uszkodzen drewna i uszkodzen. materiatdow drzewnych uszkodzen drewna okragtego i
materiatow 2. Podstawy suszenia i rozréznic¢rodzaje uszkodzen materiatéw tartych
drzewnych konserwacji drewna w drewnie okrggtym okresli¢ rodzaje uszkodzen

scharakteryzowa¢ rodzaje
uszkodzen w materiatach tartych

drewna okragtego i materiatow
tartych

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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wskazac rodzaje uszkodzen

w tworzywach drzewnych
scharakteryzowac zjawiska
zachodzace w procesie suszenia
rozrézni¢ sposoby suszenia
drewna i tworzyw drzewnych
scharakteryzowac¢ zasady
sktadowania drewna po suszeniu
okresli¢ sposoby zabezpieczania
drewna

definiowa¢ rodzaje uszkodzen
drewna itworzyw drzewnych
wskazac przyczyny
powstawania uszkodzen

w drewnie i tworzywach
drzewnych

wybrac¢ sposoby eliminowania
uszkodzenw tworzywach
drzewnych

dobraé sposoby suszenia
drewna w zaleznosci od
gatunku drewna i rodzajow
tworzyw drzewnych,

okresli¢ sposoby sktadowania
drewna

dobra¢ sposobyzabezpieczania
drewna

V. Materiaty 1. Materiaty pomocnicze - okresli¢ materialy pomocnicze - sklasyfikowaémateriaty Klasa |
pomocnicze stosowane w produkciji stosowane w przemysle pomocnicze stosowane
stosowane w wyrobow stolarskich drzewnym w produkcji wyrobow
przemysle drzewnym - scharakteryzowa¢ materiaty stolarskich
pomocnicze stosowane w - rozrézni¢ materiaty pomocnicze
produkcji drzewnej stosowane w stolarstwie
- zastosowaé materiaty - wskaza¢ zastosowanie
pomochicze materiatéw pomocniczych
w stolarstwie
- dobiera¢ materiaty pomocnicze
2. Technologia wykonania - sklasyfikowa¢ systemy montazu; - wskazaé systemy montazu Klasa Il
systeméw montazu wyrobow - sklasyfikowaé okucia i systemy - dobracéokucia i systemy
stolarskich okuwania wyrobéw z drewna i okuwania wyrobéw z drewna
3. Charakterystyka i materiatdw drewnopochodnych i materiatéw
zastosowanie materiatow - sklasyfikowaé tworzywa sztuczne drewnopochodnych
niedrzewnych i materiaty do oklejania - charakteryzowactworzywa
- sklasyfikowa¢ kleje sztuczne _
- sklasyfikowa¢ materiaty - rozpoznac !(Ieje | materiaty
wykonczeniowe wykonczeniowe
VI 1. Jakos$c technologii i - wymieni¢ cele normalizacji - oceni¢ jakos¢ wykonania Klasa Il

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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Normalizacja,
procedury oceny
zgodnosci podczas
realizacji zadan
zawodowych

wyrobow stolarskich

2. Kontrola i sterowanie

jakoscia

3. Zasady oceny jakosci,
wymagania techniczne i

uzytkowe

krajowej

podac¢ definicje i cechy normy
rozroézni¢ oznaczenie normy
miedzynarodowej, europejskiej
i krajowej

skorzystac ze zrodet informaciji
dotyczgcych norm i procedur
oceny zgodnosci

wyrobow z drewna i materiatow
drewnopochodnych

rozréznic rodzaje kontroli
jakosci

dobra¢ metode kontroli jako$ci
do rodzaju wykonanej pracy
rozrozni¢ narzedzia, przyrzady i
metody pomiarowe

oméwi¢ szczegotowe zasady
wykonywania pomiaréw

VIil. Technologia 1. Skrawanie reczne sklasyfikowa¢ sposoby obrdbki dobra¢ sposoby obrobki recznej | Klasa Il
wytwarzania wyrobow | 2. Rodzaje obrébki recznej drewna i materiatéw drewna
stolarskich drewnopochodnych dobraé¢ sposoby obrébki drewna
sklasyfikowac sposoby obrébki i materiatéw
recznej drewna drewnopochodnych
rozrézni¢ sposoby obrobki zastosowac technologie
materiatdw drewnopochodnych wytwarzania wyrobéw z drewna
scharakteryzowa¢ technologie i materiatow
wytwarzania wyrobow z drewna drewnopochodnych
i materiatéw drewnopochodnych
rozrézni¢ technologie
wytwarzania wyrobéw z drewna
I materiatéw drewnopochodnych
3. Skrawanie maszynowe okresli¢ sposoby obrobki dobraésposoby obrdbki Klasa Il
4. Rodzaje obrobki maszynowej drewna maszynowejdrewna
maszynowej rozrézni¢ sposoby obrébki dobrac sposoby obrobki
materiatéw drewnopochodnych maszynowej materiatow
sklasyfikowac¢sposoby drewnopochodnych

mechanicznej i hydrotermicznej
obrébki drewna i materiatow
drewnopochodnych;
scharakteryzowacobrobke
drewna cieciem, plastyczna,
tupaniem, rozdrabnianiem,
taczeniem i wykonczeniowg oraz
suszeniem, parzeniem i
warzeniem

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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IX. Technologia 1.Wykanczanie powierzchni scharakteryzowaé techniki dobra¢ techniki wykarczania Klasa Il
wykanczania drewna i tworzyw drzewnych wykanczania powierzchni powierzchni drewna, tworzyw
powierzchni drewna i | 2. Wykanczanie powierzchni drewna, tworzyw drzewnych drzewnych
tworzyw drzewnych wyrobow stolarskich wskazaé podstawowe rozrézni¢ metody oraz
sktadniki powtok malarskich, parametry nanoszenia
lakierniczych i laminatéw materiatdw malarsko
scharakteryzowacsubstancje lakierniczych
btonotwdrcze, pigmenty, dobra¢ sposéb, metode
wypetniacze, rozpuszczalniki wykanczania powierzchni
i rozcienczalniki oraz sktadniki drewna, tworzyw drzewnych
pomocnicze i wyrobow z drewna
zdefiniowa¢ wtasciwosci dobra¢ materiaty do
uzytkowe wyrobéw wykanczania powierzchni
wykonczeniowych w aspekcie drewna, tworzyw drzewnych
wymagan rynku i wyrobéw z drewna
dobra¢ urzgdzenia i narzedzia
do wykanczania powierzchni
drewna, tworzyw drzewnych
i wyrobow z drewna
3. Klejenie i oklejanie scharakteryzowaémechanizmy dobrackleje do okreslonego Klasa Il
tworzenia spoiny klejowe;j zastosowania z
sklasyfikowac kleje syntetyczne uwzglednieniem aspektéw
rozrozni¢ metody aplikacji klejow technologicznych, jak i
scharakteryzowac¢ sposoby ekonomicznych
nanoszenia klejow dobra¢ materiaty do klejenia
scharakteryzowa¢ materiaty do i oklejania drewna i materiatéw
klejenia i oklejania drewna i drzewnych
materiatdéw drewnopochodnych ustali¢ parametry klejenia
dobra¢ sposdéb, metode klejenia i
oklejania drewna i materiatow
drewnopochodnych
dobraé urzadzenia i narzedzia do
klejenia i oklejania drewna i
materiatdw drewnopochodnych
4. Wady i uszkodzenia rozréznia¢ wady i uszkodzenia okresli¢ przyczyny powstawania | Klasa lll

wyrobow stolarskich

wyrobow stolarskich

sklasyfikowa¢ wady i uszkodzenia

wyrobow stolarskich

uszkodzen wyrobdéw
meblarskich

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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dobiera¢ wtasciwe sposoby
naprawy wyrobéw stolarskich

X. Techniki napraw,
renowac;ji i
konserwacji wyrobéw
stolarskich

1. Rozwoj konstrukcji i form
plastycznych w meblarstwie

rozrézni¢ style w meblarstwie
rozpoznac¢ meble w zaleznosci od
stylu

scharakteryzowac typy
konstrukciji

zidentyfikowac¢ typy konstrukgiji
oraz style w meblarstwie
okresli¢ styl wykonywanego
elementu

rozréznic typy konstrukciji
wykonywanych wyrobow

Klasa Il

2. Naprawy i renowacje
wyrobow stolarskich

3. Klasyfikacja wyrobéw
stolarskich do naprawy i
renowacji

sklasyfikowa¢ wady i uszkodzenia
wyrobow stolarskich

dobraé wtasciwe sposoby
naprawy wyrobow stolarskich
scharakteryzowac¢ sposoby
wykonania naprawy i renowaciji
wyrobow z drewna i materiatow
drewnopochodnych

zaplanowa¢ kolejnos¢ prac
naprawczych i renowacyjnych
dobrac techniki do wykonania
naprawy i renowacji wyroboéw z
drewna i materiatéw
drewnopochodnych

dobra¢ materiaty i narzedzia do
wykonania naprawy i renowaciji
wyrobow

ustali¢ zakres napraw i renowacji
wyrobow z drewna i materiatow
drewnopochodnych

obliczy¢ koszt materiatéw uzytych
do renowaciji

obliczy koszt robocizny
wykonywanych napraw

i renowacji

wyjasni¢ przyczyny
wystepowania btedéw podczas
wykonywania napraw

i renowaciji

Klasa Il

XI. Logistyka w
stolarstwie

1. Pakowanie,
magazynowanie i transport
elementow, podzespotéw i
wyrobow gotowych z drewna

sklasyfikowac¢ rodzaje opakowan
podzespotéw i wyrobow gotowych
z drewna i materiatow
drewnopochodnych

zastosowac rodzaje opakowan
zwigzane z magazynowaniem
elementoéw, podzespotéw i
wyrobow gotowych z drewna

Klasa Il
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i materiatéw dobra¢ opakowania podzespotéw i materiatéw
drewnopochodnych i wyrobow gotowych z drewna i drewnopochodnych

materiatdéw drewnopochodnych
rozrozni¢ rodzaje magazynow
dostosowac srodki transportu
wewnatrzzaktadowego do
transportu elementow,
podzespotéw i wyrobow gotowych

dobra¢ $rodki transportu
elementéw, podzespotow

i wyrobéw gotowych z drewna
i materiatow
drewnopochodnych

dobra¢ metody sktadowania
elementoéw, podzespotéw

i wyrobow gotowych z drewna
i materiatéw
drewnopochodnych

XIl. Kompetencje
personalne i
spoteczne

1. Organizacja pracy
zespotow

okresla¢ zasady komunikaciji
interpersonalnej w pracy zespotu
wymieni¢ aktywne metody
stuchania wptywajgce na jakosé
pracy zespotu

zastosowacé rézne rodzaje
komunikatow przy wykonywaniu
zadan zawodowych

wymieni¢ metody i techniki
rozwigzywania problemow
wynikajgce w trakcie wykonywaniu
zadan zawodowych

angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan zawodowych
uwzgledni¢ opinie innych przy
wykonywaniu zadan zawodowych
komunikowac sie ze
wspotpracownikami

wyrazi¢ okreslone emocje

i komunikaty, wykorzystujgc
komunikacje niewerbalng w
pracy zespotu

zaprezentowac wiasne
stanowisko, stosujac rozne
srodki komunikacji niewerbalnej
przy wykonywaniu zadan
zawodowych

zinterpretowa¢ mowe ciata
prezentowang w trakcie
wykonywania zadan
zawodowych

przedstawi¢ alternatywne
rozwigzania problemu, aby
osiggna¢ zatozone cele
zawodowe

analizowacésposob wykonania
czynnosci w celu unikniecia
wystgpienia niepozgdanych
zdarzeh

modyfikowac sposob
wykonywania czynnosci,
uwzgledniajgc stanowisko
wypracowane wspolnie z innymi
czionkami zespotu

Klasa Il
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wykorzystac opinie i pomysty
innych cztonkéw zespotu w celu
usprawnienia pracy zespotu

Razem liczba godzin:
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PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Zaplanowane do osiggniecia cele ksztatcenia w przedmiocie Technologia i materiatoznawstwoproponuje sie osiggnaé przez:

Formy i metody nauczania

Forma pracy — uczniowie pracujg samodzielnie lub parami.

Metody nauczania: aktywizujgce metody ksztatcenia, ze szczegolnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, tekstu przewodniego, pokazu.

Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen, metoda tekstu przewodniego. Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania,

a uczniowie pracujg samodzielnie lub parami. Nauczyciel powinien obserwowadé, czy lider podczas podziatu grupy na pary przestrzega zasad kultury i etyki.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu

Zeszyty z tekstem przewodnim, zestawy ¢wiczen, instrukcje do éwiczen, makiety oraz schematy, filmy i prezentacje multimedialne przedstawiajgce rézne
rodzaje materiatdow drzewnych, drewna i materiatéw drewnopochodnych.

Gabloty z probkami drewna lub kolorowe plansze z ilustracjami prébek podstawowych gatunkéw drewna, charakterystyki podstawowych gatunkéw drewna

zawierajgce wiasciwosci fizyczne, mechaniczne, technologiczne i chemiczne.

Warunki realizacji

Zajecia powinny by¢ prowadzone w catej klasie lub w grupach 12—15-osobowych, a ¢wiczenia powinny by¢ wykonywane parami lub indywidualnie.

Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych ucznia

Sprawdzanie osiggnie¢ edukacyjnych ucznia nalezy dokonac¢ holistycznie przez ocene: sprawdziandéw ustnych i pisemnych,obserwacji pracy uczniéow podczas
wykonywania ¢wiczen wykonanych projektéw edukacyjnych (na ocene projektu bedzie sie skladaé: warto$¢ merytoryczna opracowania, stosowanie
stownictwa specjalistycznego oraz przejrzysta struktura pracy i sposob prezentacji projektu). Oceniajgc osiggniecia uczniéw, nalezy zwrdci¢ uwage na

umiejetnos¢ logicznego myslenia, doktadnosS¢ i czas realizacji ¢wiczenia oraz zaangazowanie w jego wykonywanie. W ocenie osiggnie¢ ucznia

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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po zakonczeniu realizacji programu przedmiotu nalezy uwzglednié: odpowiedzi ustne, wyniki testu pisemnego wielokrotnego wyboru, testu z lukg lub

rozszerzong wypowiedzig, ocene uzyskang za wykonanie ¢éwiczen, ich poprawnosé oraz ocene projektu edukacyjnego.

Proponowane metody ewaluacji przedmiotu

Ewaluacja przedmiotu powinna odbywaé sie systematycznie. Nauczyciel za kazdym razem, gdy bada osiggniecia swoich uczniéw, dokonuje posrednio
ewaluacji programu przedmiotu.

Do pozyskania danych od uczniéw warto zastosowac testy standaryzowane i nie standaryzowane, np.:

— test pisemny dla uczniéw — ilu uczniéw uzyska wyniki testu pisemnego powyzej 50%,

— test praktyczny dla uczniéw — ilu uczniéw uzyska wynik testu praktycznego powyzej 75%.

Wyniki testéw osiggnieé ucznidow pokazujg, ktdére cele ksztatcenia w petni zostaty zrealizowane, a ktore tylko czesciowo lub w ogdle nie zostaly zrealizowane.
W wypadku osiaggniecia niesatysfakcjonujagcych wynikéw trzeba na biezgco podjgé decyzje o wprowadzeniu zmian, np. dodaniu lub usunieciu pewnych
metod/technik pracy, zwiekszeniu liczby godzin, zrezygnowaniu z tresci wykraczajgcych poza podstawe, jezeli takie zostaly dodane. Nauczyciel za kazdym
razem, gdy bada osiggniecia swoich uczniéw, dokonuje posrednio ewaluacji programu przedmiotu. Wyniki testéw osiggnie¢ szkolnych pokazujg, ktére cele

programowe zostaty zrealizowane w petni, ktére czesciowo, a ktére w ogdle nie zostaty zrealizowane.
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RYSUNEK ZAWODOWY W STOLARSTWIE RYSUNEK TECHNICZNY W BRANZY DRZEWNO-MEBLARSKIEJ

Cele ogdlne

1
2)
3)

Poznanie zasad rysunku technicznego oraz sporzadzaniaszkicéw i rysunkéwtechnicznych.
Dokumentowanie konstrukcyjna i technologiczna.

Poznanie programéw komputerowych wspomagajgcych wykonywanie wyrobu stolarskiego.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

wykonywacészkice i rysunki techniczne,

odczytywacrysunki techniczne i informacje z rysunku technicznego,

wykonywag¢ rzutowanie prostokgtne i aksonometryczne,

wyjasnia¢ zasady rysunku technicznego,

stosowac uproszczenia rysunkowe,

wymiarowac element rysowany, szkicowany zgodnie z zasadami rysunku technicznego,
odczytywac informacje z rysunku technicznego,

stosowac programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie wyrobu stolarskiego,
dobiera¢ program komputerowy do projektowania wyrobu stolarskiego,

10) stosowac program komputerowy do wykonania wyrobu stolarskiego,

11) wykonywadéw programie komputerowymrysunki czesci zgodnie z zasadami rysunku technicznego,

12) rozpoznawacé witasciwe normy i procedury oceny zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych,

13) komunikowac sie w zespole.
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MATERIAL NAUCZANIA:RYSUNEK TECHNICZNY W BRANZY DRZEWNO-MEBLARSKIEJ
Dziat Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
programowy metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizaciji
|. Podstawy 1. Zagadnienia wstepne wyjasni¢ zasady rysunku technicznego - wyjasni¢ rodzaje rysunkow Klasa |
rysunku - zastosowac w rysunku technicznym: technicznych
technicznego. linie rysunkowe, pismo techniczne - okreéli¢ wymiary i forme graficzng
Sporzgdzanie - rozrézni¢ skale rysunkowe arkuszy rysunkowych
szkicow - wykresli¢ podziat odcinka -odczytaé tabliczki rysunkowe
i rysunkow - wykresli¢ figury ptaskie - wykonaé rysunki techniczne, stosujgc
technicznych skale rysunkowe
- wykresli¢ podziat katéw i okregu
- wykresli¢ konstrukcje tukow
i stycznych do okregu
2. Rysunek geometryczny, — sporzadzi¢ rzutowanie prostokagtne i - wykonac rzuty prostokatne figur i bryt | Klasa |
zasady rzutowania aksonometryczne geometrycznych na trzy ptaszczyzny
prostokatnego - odczyta¢ informacije z - wykresli¢ rzut prostokatny elementow
rysunkutechnicznego wyrobow stolarskich
— wykonac¢ rzuty prostokatne figur na
trzy ptaszczyzny
3. Rzuty aksonometryczne — sporzadzié rzuty aksonometryczne i - wykonac¢ rysunek figur Klasa |
i perspektywiczne perspektywiczne geometrycznych w aksonometrii
- odczytacinformacje z i perspektywie
rysunkutechnicznego - wykona¢ rysunek dowolnych
wyrobow stolarskich w aksonometrii
i perspektywie
4. Widoki i przekroje — sporzadzié rysunki widokow - wykonaé rysunki widokow, Klasa |
i przekrojow przekrojow i ktadéw prostych bryt
- wyjasni¢zasady rysunkow widokéw i | geometrycznych: szescian,
przekrojow prostopadtoscian, walec
— zastosowac uproszczenia rysunkowe
— odczytaé informacje z
rysunkutechnicznego
5. Rysunek odreczny — sporzadzié rysunek odreczny - wykonac¢ rysunki odreczne Klasa |

— wyijasni¢ zasady rysunku odrecznego

dowolnych wyrobow stolarskich, np.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspotfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

25



Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

® Unia Europejska *

Europejski Fundusz Spoteczny R

zastosowac uproszczenia rysunkowe
odczyta¢ informacje z
rysunkuodrecznego

galanterii drzewnej

Il. 1. Wymiarowanie — zwymiarowacelement rysowany, — zastosowac zasady wymiarowania | Klasa |
Dokumentacja szkicowany zgodnie z zasadami rysunkéw technicznych
konstrukcyjna rysunku technicznego — odczyta¢ wymiary z rysunkow
I technologiczna wyrobow stolarskich
wykonania — odczyta¢ wymiary elementow
wyrobow konstrukcyjnych wyrobéw
stolarskich stolarskich
2. Podstawy rysunku — czyta¢ rysunek techniczny — wykonaé rysunki techniczne, Klasa Il
technicznego maszynowy stosujgc stopnie uproszczenia
maszynowego — wykonacérysunek techniczny — odczyta¢ oznaczenia stosowane
maszynowy na rysunkach technicznych
— zastosowac graficzne oznaczenia w — odczytaé rysunki techniczne
rysunkach technicznych z zastosowaniem stopni
maszynowych uproszczenia
— odczyta¢ znaczenie oznaczeh
graficznych na rysunkach
maszynowych
3. Rysunek techniczny — rozrézni¢ elementy dokumentaciji — wykonac rysunki elementéw Klasa Il
meblowy, rysunek stolarki technicznej meblowej wyrobow stolarskich
budowlanej —  rozrézni¢ elementy dokumentacji — wykonaé rysunki z zastosowaniem
technicznejwyrobow stolarki uproszczen rysunkowych
budowlanej — odczyta¢ informacije
— stosowaé uproszczenia rysunkowe z dokumentacji technicznej
— odczytaé¢ informacije z wyrobow stolarskich
rysunkutechnicznego
IV. Programy 1. Dokumentacja — postuzycsie dokumentacjg — wykorzysta¢ programy Klasa Il
komputerowe konstrukcyjna wyrobu konstrukcyjng komputerowe wspomagajgce
wspomagajgce | 2. Normalizacja w rysunku - zastosowac rozne formy dokumentagii wykonywanie dokumentagcji
wykonywanie technicznym rysunkowej konstrukcyjnej wyrobéw
wyrobow —  rozréznié¢ programy komputerowe stolarskich
stolarskich wspomagajgce wykonywanie zadan — przestrzega¢ norm stosowanych

zawodowych

wymieni¢ rodzaje norm stosowanych
w rysunku technicznym

podac cele normalizacii

w rysunku technicznym
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3. Program typu CAD do
projektowania mebli

identyfikowa¢ programy komputerowe
wspomagajgce wykonywanie wyrobu
stolarskiego

dobiera¢ programy komputerowe do
wykonania wyrobu stolarskiego
okresla¢ zastosowanie programoéw
komputerowych do wykonania
elementéw dokumentac;ji techniczno-
produkcyjnej

poznac¢ podstawy projektowania przy
uzyciu programu typu CAD

samodzielnie projektowaé gotowy
wyréb stolarski w programie
komputerowym

V. Komunikacja
w zespole

1. Organizacja
i motywowanie zespotu do
pracy

okresla¢ zasady komunikaciji
interpersonalnej w pracy zespotu
wymieni¢ aktywne metody stuchania
wptywajgce na jakos¢ pracy zespotu
zastosowac rézne rodzaje
komunikatéw przy wykonywaniu
zadan zawodowych

wymieni¢ metody i techniki
rozwigzywania problemoéw wynikajgce
w trakcie wykonywaniu zadan
zawodowych

zaangazowac sie w realizacje
przypisanych zadan zawodowych
uwzgledni¢ opinie innych przy
wykonywaniu zadah zawodowych
wprowadzi¢ rozwigzania techniczne
i organizacyjne wptywajgce na
poprawe warunkow i jakos¢ pracy

wyrazi¢ okreslone emocje

i komunikaty, wykorzystujgc
komunikacje niewerbalng w pracy
zespotu

zaprezentowac wlasne
stanowisko, stosujgc rézne srodki
komunikacji niewerbalnej przy
wykonywaniu zadan zawodowych
zinterpretowa¢ mowe ciata
prezentowang w trakcie
wykonywania zadan zawodowych
komunikowac sie ze
wspotpracownikami

przedstawi¢ alternatywne
rozwigzania problemu, aby
osiggnac¢ zatozone cele zawodowe
analizowacésposob wykonania
czynno$ci w celu unikniecia
wystgpienia niepozgdanych
zdarzen

zmodyfikowaé sposéb
wykonywania czynnosci,
uwzgledniajgc stanowisko
wypracowane wspolnie z innymi
cztonkami zespotu

wspiera¢ cztonkdéw zespotu

w realizacji zadan
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— wprowadzi¢ rozwigzania
techniczne i organizacyjne
wptywajgce na poprawe warunkéw
i jakos¢ pracy

— wykorzystac opinie i pomysty
innych cztionkéw zespotu w celu
usprawnienia pracy zespotu

Razem liczba godzin:

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Do osiggniecia celéw ksztatcenia na przedmiocie Rysunek zawodowyw branzy drzewno-meblarskiejproponuje sie wykorzystac:

Formy i metody nauczania

Pokaz z objasnieniem, éwiczenia, metoda projektu edukacyjnego.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu

Pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczace oznaczen graficznych w rysunku technicznym oraz budowlanym, normy
uproszczeh rysunkowych, normy dotyczgce zasad wykonywania rysunku technicznego meblowego; przyktadowe dokumentacje technologiczne i
konstrukcyjne, modele elementéw stolarskich, modele wyrobdw stolarskich, katalogi materiatéw i wyrobdw stolarskich, zestawy éwiczen, instrukcje do

éwiczen.

Warunki realizacji

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pracowni rysunku technicznego wyposazonej w:

- stanowisko komputerowe dla nauczyciela z urzadzeniem wielofunkcyjny, ploterem oraz projektorem multimedialnym;

- stanowiskokomputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu,
pakiet programéw biurowych, program do wykonywania rysunkow technicznych;

- stanowiska rysunkowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia) umozliwiajgce wykonywanie rysunkow, szkicow odrecznych;

- pomoce dydaktyczne do ksztaltowania wyobrazni przestrzennej.

Liczba uczniéw do 15 osdb.
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Metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych ucznia
Sprawdzenie osiggnie¢ edukacyjnych ucznia nalezy dokonac¢ holistycznie przez ocene: efektéw ksztatcenia ucznidow na podstawie biezgcej obserwacji pracy
oraz prezentacji wynikéw prac (kryteria: zawarto$¢ merytoryczna, sposéb prezentacii). Oceniajagc osiggniecia edukacyjne uczacych sie po zakonczeniu dziatu,

proponuje sie przeprowadzenie testu sktadajgcego sie z zadan otwartych, zamknietych, sprawdzianu praktycznego (wykonywanie szkicow lub odczytanie
wybranych informaciji z rysunku).

Proponowane metody ewaluacji przedmiotu

Ewaluacja przedmiotu powinna odbywac¢ sie systematycznie. Nauczyciel za kazdym razem, gdy bada osiggniecia swoich uczniéw, dokonuje posrednio
ewaluacji programu przedmiotu.

Do pozyskania danych od uczniéw warto zastosowac testy standaryzowane i niestandaryzowane, np.:

— test pisemny dla uczniow « ilu ucznidw uzyska wyniki testu pisemnego powyzej 50%.

— test praktyczny dla uczniéw ¢ ilu ucznidéw uzyska wynik testu praktycznego powyzej 75%.
Wyniki testow osiggnieé uczniéw pokazuja, ktére cele ksztatcenia w petni zostaty zrealizowane, a ktére tylko czesciowo, lub w ogdle nie zostaty zrealizowane.
W wypadku osiggniecia niesatysfakcjonujgcych wynikéw trzeba na biezgco podja¢ decyzje o wprowadzeniu zmian, np. dodaniu lub usunieciu pewnych
metod/technik pracy, zwigkszeniu liczby godzin, zrezygnowaniu z tre$ci wykraczajgcych poza podstawe, jezeli takie zostaty dodane. Nauczyciel za kazdym
razem, gdy bada osiggniecia swoich ucznidow, dokonuje posrednio ewaluacji programu przedmiotu. Wyniki testéw osiggnie¢ szkolnych pokazujg, ktére cele
programowe zostaty zrealizowane w petni, ktére czesciowo, a ktére w ogdle nie zostaty zrealizowane.
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Maszyny i urzgdzenia MASZYNY | URZADZENIA
Cele ogodlne

1.

o > 0N

Charakteryzowanie maszyn, urzadzen i narzedzi do obrébki recznej i mechanicznej drewna, tworzyw drzewnych.
Poznanie budowy i dziatania obrabiarek.

Konserwowanie maszyn i urzgdzen w stolarstwie.

Poznanie linii technologicznych w stolarstwie.

Poznanie programéw komputerowych wspomagajgcych wykonywanie zadan.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)
9)

definiowac¢ pojecia: maszyny, obrabiarki, urzadzenia, narzedzia,

charakteryzowaé czesci maszyn oraz podzespoty wystepujgce w konstrukcjach maszyn i urzadzen,

klasyfikowac obrabiarki do drewna,

nazywac maszyny i urzgdzenia stosowane do obrébki drewna i tworzyw drzewnych zgodnie z obowigzujgca terminologig branzowa,
rozpoznawac¢ maszyny i urzgdzenia stosowane do obrébki drewna i tworzyw drzewnych,

charakteryzowaé budowe i zastosowanie maszyn i urzgdzen stosowanych do obrébki drewna i tworzyw drzewnych,

klasyfikowa¢ narzedzia do obrobki drewna i tworzyw drzewnych,

wymienia¢ wymagania, jakie powinny spetnia¢ narzedzia do obrébki drewna i tworzyw drzewnych,

wymienia¢ cechy charakteryzujgce grupy narzedzi stosowanych do obrébki drewna i tworzyw drzewnych,

10) analizowa¢ parametry narzedzi stosowanych do réznych obrabiarek oraz rodzajéw obrébki drewna i tworzyw drzewnych,

11) dobiera¢ maszyny do wykonania obrdbki drewna i tworzyw drzewnych,

12) dobieraé urzadzenia do wykonania obrobki drewna i tworzyw drzewnych,

13) dobiera¢ narzedzia do obrabiarek,

14) zaplanowa¢ czynnosci i operacje wykonania lub obrébki elementu,

15) konserwowacmaszyny i urzgdzenia do wykonania obrobki drewna i tworzyw drzewnych,

16) komunikowac sie w zespole i wspoétpracowac w zespole.
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MATERIAL NAUCZANIA
Dziat programowy Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
|.Charakterystyka maszyn, | 1. Narzedzia do obrobki — postuzy¢ sie terminologig — rozpoznac procesy Klasa |
urzgdzen i narzedzi recznej stosowang w przemysle drzewnym. technologiczne
— zdefiniowa¢ pojecia: maszyny, z wykorzystywaniem
obrabiarki, urzgdzenia, narzedzia narzedzi w stolarstwie
—  sklasyfikowaé narzedzia do obrébki z uwzglednieniem
drewna i materiatow przepiséw bhp
drewnopochodnych — rozpoznaé czynnosci,
— rozrézni¢ narzedzia do obrobki operacje z
recznej wykorzystywaniem narzedzi
—  rozroznié elektronarzedzia w stolarstwie
stosowane w obrobce drewna i — odczyta¢ informacje
materiatéw drzewnych z rysunku technicznego
dotyczace narzedzi do
obrébki recznej drewna
i materiatéw
drewnopochodnych
2.Podstawowe pojecia z — okresli¢ rodzaje ruchow — okresli¢ rodzaj ruchow Klasa |
mechaniki - zdefiniowaé pojecie pracy, energii, w urzgdzeniu, obrabiarce
mocy — przeliczy¢ jednostki Uktadu
— okresli¢ jednostki Uktadu Sl SI
3.Podstawy — zdefiniowa¢ podstawowe pojecia — rozpoznac czesci maszyn Klasa |
maszynoznawstwa dotyczgce budowy maszyn — okresli¢ elementy budowy
— zdefiniowa¢ podstawowe pojecia urzadzenia na podstawie
dotyczgce pracy maszyn schematu
—  rozrdzni¢ podstawowe czesci
maszyn
— okresli¢ prace maszyn
— scharakteryzowac prace
podstawowych czesci maszyn
— okresli¢ rodzaje silnikdw, elementy
automatyki i sterowania
4 Narzedzia do obrébki — okresliczasady bezpieczenstwa — dobrac¢maszyny do obrdbki Klasa Il
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maszynowej zamieszczonych w instrukcji obstugi maszynowej

narzedzi

stosowanych w stolarstwie;
zdefiniowa¢ podstawowe pojecia
dotyczgce narzedzi do obrébki
maszynowej

zdefiniowa¢ podstawowe pojecia
dotyczgce dziatania narzedzi do
obrobki maszynowej

rozrézni¢ narzedzia stosowane w
obroébce maszynowej drewna

i materiatéw drewnopochodnych
oméwi¢ budowe narzedzi
stosowanych w przemysle
drzewnym

omowié zastosowanie narzedzi do
obrdbki mechanicznej

omowic zasady uzytkowania
narzedzi do obrébki mechaniczne;j

dobraé urzadzenia do
maszyn stosowanych

w obrébce maszynowej
dobra¢ narzedzia do
klejenia i oklejania drewna
i materiatow
drewnopochodnych
dobraé narzedzia do
wykanczania powierzchni
drewna, tworzyw drzewnych
i wyrobow z drewna
dobraé¢ urzadzenia do
klejenia i oklejania drewna
i materiatéw
drewnopochodnych
dobraé¢ narzedzia do
wykonania naprawy

i renowacji wyrobéw

5. Przyrzady kontrolne, postuzycsie przyrzadami dobrac¢ przyrzady Klasa Il
pomiarowe i sprawdziany pomiarowymi pomiarowe do pomiaréw
postuzy¢ sie sprawdzianami bezposrednich i posrednich
odczyta¢ wyniki pomiaréow
dbac o stan przyrzgdow
i sprawdzianow
[I.Budowa i zasady 1. Podstawowe zespoty scharakteryzowac zespoty robocze zastosowac zalecenia Klasa Il

dziatania obrabiarek

obrabiarek

obrabiarek wykorzystywanych w
stolarstwie

sklasyfikowac¢ obrabiarki
skrawajgce stosowane w
stolarstwie

omoéwi¢ budowe, zastosowanie
oraz zasady uzytkowania typowych
obrabiarek stosowanych w
przemysle drzewnym (pilarka
tarczowa stolarska, pilarka
panelowa, frezarka
dolnowrzecionowa, strugarka

producenta dotyczacych
obstugi maszyn i urzadzen
stosowanych w stolarstwie
omoéwi¢ budowe,
zastosowanie oraz zasady
uzytkowania typowych
obrabiarek stosowanych w
przemysle drzewnym
(pilarka tarczowa stolarska,
pilarka panelowa, frezarka
dolnowrzecionowa,
strugarka wyroéwnujaca,

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspotfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

32




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska [N
Europejski Fundusz Spoteczny R

wyréwnujgca, strugarka
grubosciowa, strugarka
czterostronna, szlifierka
szerokotasmowa, centrum
frezarskie, okleiniarka waskich
ptaszczyzn)

strugarka grubos$ciowa,
strugarka czterostronna,
szlifierka szerokotasmowa,
centrum frezarskie,
okleiniarka waskich
ptaszczyzn;)

obrabiarek do wykonywania
operacji technologicznych
5. Rodzaje obrébki

zamieszczonych w instrukcji obstugi
obrabiarek stosowanych w
stolarstwie

dla ré6znych sposobow
obrébki materiatéw
drzewnych — pitowania,

2. Obrabiarki do drewna okresli¢ zasady bezpieczenstwa skorzystacz informaciji Klasa Il
zamieszczonych w instrukcji obstugi zawartych w
maszyn instrukcjach obstugi maszyn
stosowanych w stolarstwie i urzgdzen stosowanych w
okresli¢zasady bezpieczenstwa stolarstwie
zamieszczonych w instrukcji obstugi dobracéobrabiarki do zadan
obrabiarek stosowanych w zawodowych
stolarstwie okresli¢ parametry pracy
sklasyfikowac¢ obrabiarki obrabiarek do drewna
skrawajgce stosowane w przemysle okresli¢ zasady obstugi
drzewnym wybranej obrabiarki na
omowi¢ budowe obrabiarek podstawie instrukciji
omowié zastosowanie obrabiarek producenta
zaprezentowac¢ zasady uzytkowania
typowych obrabiarek stosowanych
w przemysle drzewnym (pilarka
tarczowa stolarska, pilarka
panelowa, frezarka
dolnowrzecionowa, strugarka
wyréwnujgca, strugarka
grubosciowa, strugarka
czterostronna, szlifierka
szerokotasmowa, centrum
frezarskie, okleiniarka waskich
ptaszczyzn
3. Oprzyrzgdowanie sklasyfikowa¢ oprzyrzagdowanie zaprojektowacé proste Klasa Il
obrobkowe okresli¢ zastosowanie elementéw oprzyrzadowanie
oprzyrzgdowania
4. Przygotowanie okresliczasady bezpieczenstwa ustali¢ parametry skrawania | Klasa lll
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maszynowej

okresli¢zasady uzytkowania
typowych obrabiarek stosowanych
wprodukcjidrzewnej (pilarki,
frezarki, strugarki, szlifierki, centra
frezarskie, okleiniarki)

przygotowac elementy obrabiarek
do obrébki materiatow drzewnych
dobra¢ maszyne do rodzaju obrébki

strugania obrotowego,
frezowania, wiercenia,
toczenia, skrawania
obwodowego

i ptaskiego oraz diutowania

6. Systemy zabezpieczania opisac proces zuzywania sie dobracésrodki do konserwacji | Klasa lll
i konserwacji obrabiarek narzedzi narzedzi, maszyn i urzgdzen
7. Organizacja pracy opisaésposéb konserwacji narzedzi, stosowanych do
narzedziowni maszyn i urzadzen wykonywania wyrobow z
scharakteryzowac $rodki do drewna i materiatow
konserwaciji narzedzi, maszyn i drewnopochodnych
urzgdzen scharakteryzowacwskazniki
omowi¢ metody konserwaciji zuzycia, kryteria stepienia i
obrabiarekstosowanych do trwatos¢ narzedzi
wykonywania wyrobéw z drewna i
materiatdw drewnopochodnych
[1l. Linie technologiczne 1. Urzadzenia produkcyjne i scharakteryzowacé urzadzenia i dobra¢ urzgdzenia i Klasa Ill

transportowe

narzedzia do klejenia i oklejania
drewna i materiatéw
drewnopochodnych
scharakteryzowaé urzadzenia i
narzedzia do wykanczania
powierzchni drewna, tworzyw
drzewnych i wyrobow z drewna
scharakteryzowaé urzadzenia i
narzedzia do klejenia i oklejania
drewna i materiatow
scharakteryzowaé narzedzia do
wykonania naprawy i renowaciji
wyrobow

okresli¢ zasady
pracysrodkowtransportu
wewnatrzzaktadowego do
transportu elementow,
podzespotéw i wyrobéw gotowych

narzedzia do klejenia

i oklejania drewna i
materiatow
drewnopochodnych
dobraé¢ urzadzenia i
narzedzia do wykanczania
powierzchni drewna,
tworzyw drzewnych i
wyrobow z drewna

dobrac urzgdzenia i
narzedzia do klejenia

i oklejania drewna i
materiatow

dobra¢ materialy i narzedzia
do wykonania naprawy i
renowacji wyrobéw
dostosowac srodki
transportu
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wewngtrzzaktadowego do
transportu elementow,
podzespotdéw i wyrobow
gotowych

2. Linie produkcyjne i
gniazda obrébkowe, CNC

scharakteryzowac¢ budowe i
zastosowanie obrabiarek
numerycznie sterowanych
sklasyfikowac¢ obrabiarki
skrawajgce CNC stosowane w
przemysle drzewnym

okresli¢ zasady obstugi wybranej
obrabiarki

obrabiarek numerycznie
sterowanych

ustali¢ parametry
geometryczne i
technologiczne obrabiarki
CNC na podstawie instrukciji
napisa¢ program
komputerowy

wprowadzi¢ dane do paneli

Klasa Il

IV. Komunikacja i
wspotpraca w zespole

1. Wspdtpraca w grupie

okresli¢ zasady komunikacji
interpersonalnej w pracy zespotu
wymieni¢ aktywne metody
stuchania wptywajgce na jakos¢
pracy zespotu

zastosowac rézne rodzaje
komunikatéw przy wykonywaniu
zadan zawodowych

wymieni¢ metody i techniki
rozwigzywania probleméw
wynikajgce w trakcie wykonywaniu
zadan zawodowych

angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan zawodowych
uwzgledni¢ opinie innych przy
wykonywaniu zadan zawodowych
komunikowac sie ze
wspotpracownikami

wyrazi¢ okreslone emocje

i komunikaty, wykorzystujgc
komunikacje niewerbalng

W pracy zespotu
zaprezentowac wiasne
stanowisko, stosujgc rézne
srodki komunikaciji
niewerbalnej przy
wykonywaniu zadan
zawodowych
zinterpretowa¢ mowe
ciataprezentowang w trakcie
wykonywania zadan
zawodowych

przedstawi¢ alternatywne
rozwigzania problemu, aby
osiggna¢ zatozone cele
zawodowe
analizowaésposob
wykonania czynnosci w celu
unikniecia wystgpienia
niepozadanych zdarzen
zmodyfikowaé sposéb
wykonywania czynnosci,
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uwzgledniajgc stanowisko

wypracowane wspolnie

Z innymi cztonkami zespotu
— wykorzystac opinie

i pomysty innych cztonkéw

zespotu w celu

usprawnienia pracy zespotu

Razem liczba godzin:

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Do osiggniecia celdéw ksztatcenia na przedmiocie Maszyny i urzadzeniaproponuje sie wykorzystaé:

Formy i metody nauczania

Pokaz z objasnieniem, pokaz z instruktazem, ¢wiczenia, metoda projektu edukacyjnego. Tresci programowe nalezy realizowa¢ w formie wykladow i ¢wiczen z
zastosowaniem srodkéw dydaktycznych obrazujgcych najnowsze rozwigzania konstrukcyjne narzedzi, obrabiarek i urzgdzen, programoéw komputerowych.
Jezeli jest mozliwo$¢ czes¢ zaje¢ powinna byé realizowana w zaktadach pracy. W szkole branzowej materiat programowy powinien by¢ realizowany
w korelacji z tresciami przedmiotéw ogélnoksztatcgcych, takimi jak matematyka i fizyka oraz zawodowymi rysunek techniczny i konstrukcje, technologia i

materiatoznawstwo oraz zajecia praktyczne.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu
Pomoce dydaktyczne do ksztalttowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczgce oznaczen graficznych w rysunku technicznym, normy uproszczen rysunku
maszynowego, przyktadowe dokumentacje technologiczne i konstrukcyjne maszyn i urzadzen, modele maszyn, podzespotéw obrabiarek, katalogi maszyn i

urzadzen, zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢éwiczen.

Warunki realizacji

Zajecia edukacyjne powinny odbywal sie w pracowni materiatoznawstwa i technologii przetwarzania drewna, wyposazong w: modele konstrukcji
i podzespotow, schematy maszyn i urzgdzen do obrébki i przetwarzania drewna, schematy proceséw technologicznych, dokumentacije technologiczne, normy
dotyczgce przetwarzania drewna oraz wykonywania wyroboéw z drewna i tworzyw drzewnych, tabele doboru $rednicy narzedzi w zaleznosci od optymalnej
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predkosci skrawania i predkosci obrotowej narzedzi, katalogi z narzedziami, katalogi z maszynami i urzgdzeniami, karty charakterystyki materiatéw
wykonczeniowych i klejow, katalogi z okuciami, proste urzadzenia do ciecia drewna, reczne narzedzia stolarskie, narzedzia do maszynowej obrébki drewna.
Niektore zajecia powinny odbywac sie w pracowni rysunku technicznego, poniewaz wyposazona ona jest w stanowiska komputerowe. Znajdujg sie tam tez
niektére niezbedne do realizacji efektéw ksztatcenia zawartych w jednostce elementy wyposazenia: typowe czesci maszyn, schematy kinematyczne, rysunki
konstrukcyjne maszyn i urzadzen, prospekty, wydawnictwa specjalistyczne. Wskazany dostep do Internetu (jedno stanowisko na dwoch uczniéw), aby
uczniowie mogli cze$¢ informacjisamodzielnie wyszukiwacé w Internecie.

Liczba ucznidow do 15 oséb

Metody sprawdzania osiggnieé edukacyjnych ucznia

Sprawdzenie osiggnie¢ edukacyjnych ucznia nalezy dokona¢ holistycznie przez ocene: efektéw ksztatcenia ucznidow na podstawie biezgcej obserwaciji pracy
oraz prezentacji wynikéw prac (kryteria: zawarto$¢ merytoryczna, sposéb prezentaciji). Oceniajgc osiggniecia edukacyjne uczacych sie po zakonczeniu dziatu
programowego proponuje sie przeprowadzenie testu sktadajgcego sie z zadan otwartych, zamknietych, sprawdzianu praktycznego (opracowanie linii

technologicznych lub odczytanie wybranych informaciji z instrukcji pracy maszyny czy urzgdzenia i dokumentaciji).

Proponowane metody ewaluacji przedmiotu

Ewaluacja przedmiotu powinna odbywaé sie systematycznie. Nauczyciel za kazdym razem, gdy bada osiggniecia swoich uczniéw, dokonuje posrednio
ewaluacji programu przedmiotu.

Do pozyskania danych od uczniéw warto zastosowac testy standaryzowane i niestandaryzowane, np.:

— test pisemny dla uczniéw ¢ ilu ucznidéw uzyska wyniki testu pisemnego powyzej 50%.

— test praktyczny dla uczniéw ¢ ilu uczniéw uzyska wynik testu praktycznego powyzej 75%.

Cwiczenia powinny by¢ oceniane wedtug kryteriéw zawartych w efektach ksztatcenia jednostki, np.: czy uczniowie dobrali narzedzia do obrébki drewna, czy
poprawnie dobrali maszyny i urzadzenia, odczytali wymiary elementu, czy poprawnie ustalili kolejnos¢ obrobki. Np.: oceny efektéw dotyczacych
charakterystyki i klasyfikacji maszyn, urzadzen i narzedzi proponuje sie zastosowaé test wielokrotnego wyboru oraz informacje zwrotng. Po wykonaniu
jednego ¢wiczenia dla elementéw z okreslonego materiatu, np. z drewna litego klejonego mozna wykonaé éwiczenie dla takiego samego elementu, ale
wykonanego z ptyty laminowanej, potem z ptyty widérowej okleinowanej okleing naturalng. Daje to mozliwo$¢ poréwnania technologii oraz systematyzuje

wiedze i umiejetnosci.
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Wyniki testow osiggnie¢ ucznidw pokazuja, ktdre cele ksztatcenia w petni zostaty zrealizowane, a ktére tylko czesciowo, lub w ogdle nie zostaly zrealizowane.
W wypadku osiagniecia niesatysfakcjonujgcych wynikéw trzeba na biezgco podjg¢ decyzje o wprowadzeniu zmian, np. dodaniu lub usunieciu pewnych
metod/technik pracy, zwiekszeniu liczby godzin, zrezygnowaniu z tresci wykraczajgcych poza podstawe, jezeli takie zostaty dodane. Nauczyciel za kazdym
razem, gdy bada osiggniecia swoich uczniéw, dokonuje posrednio ewaluaciji programu przedmiotu. Wyniki testéw, biezaca obserwacja osiggnie¢ szkolnych

ucznidow pokazuja, ktoére cele programowe zostaty zrealizowane w petni, ktére czesciowo, a ktére w ogdle nie zostaly zrealizowane.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspotfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

38



Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska K
Europejski Fundusz Spoteczny e

Jezyk obcy zawodowy w przemysle drzewnym JEZYK OBCY ZAWODOWY

Cele ogodlne

1. Przygotowanie uczniéw do porozumiewania sie w jezyku obcym w srodowisku pracy stolarza.

2. Ksztattowanie umiejetnosci rozumienia tekstéw w jezyku obcym zawodowym.

3. Postugiwanie sie terminologig zawodowg stolarza w jezyku obcym.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1) nazywac czynnosci zawodowe w jezyku obcym,

2) zastosowacéspecjalistyczne stownictwo zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych w zawodzie stolarz,

3) prowadzi¢ rozmowy i konwersacje w jezyku obcym zawodowym,

4) interpretowac obcojezyczne wypowiedzi dotyczgcych wykonywania typowych czynnosci zawodowych,

5) korzystac z obcojezycznych zrédet informacii.

MATERIAL NAUCZANIA: JEZYK OBCY ZAWODOWY

. Uwagi o
Wymagania programowe 2
. : realizacji
. Tematy jednostek Liczba
Dziat programowy Podstawowe Ponadpodstawowe
metodycznych godz. . . . . Etap
Uczen potrafi Uczen potrafi L
realizacji
I.  Stownictwo 1.Terminologia zawodowa nazwacczynnosci wykonywane na — dobrac dziatania do zadan Klasa Ill

zawodowe w
jezyku obcym

stanowisku pracy, w tym zwigzanych
z zapewnieniem bezpieczenstwa i
higieny pracy

nazwaé narzedzia, maszyny
urzgdzenia potrzebne do realizacji
zadan zawodowych stolarza
nazwad procesy i procedury

zawodowych stolarza
komunikowadésie w jezyku obcym
podczas czynnosci
wykonywanych na stanowisku
pracy

okresli¢ gtdéwng mysl
wypowiedzi, tekstu lub fragmentu
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dotyczgce wykonywania zadan
stolarza

sporzadzi¢ formularze, dokumenty
dotyczace zadan zawodowych
stolarza

wymieni¢ zadania zawodowe
stolarza

nazwaé stosowane srodki ochrony
indywidualnej

wymieni¢ obowigzki stolarza
wyrazi¢ i uzasadni¢ swoje
stanowisko

wypowiedzi, tekstu

znalez¢ w wypowiedzi, w
tekscieokreslone informacje
rozpoznac zwigzki miedzy
poszczegdlnymi czedciami tekstu
utozy¢ informacje w okreslonym
porzadku

opisac przedmioty, dziatania

i zjawiska zwigzane z
czynnosciami zawodowymi
przedstawi¢ sposéb
postepowania w réznych
sytuacjach zawodowych (np.
udziela instrukcji, wskazéwek,
okresla zasady)

zastosowaé zasady
konstruowania tekstow o réznym
charakterze

zastosowacé formalny lub
nieformalny styl wypowiedzi
adekwatnie do sytuaciji

2.Rozmowy i konwersacje rozpoczgé, prowadzic i konczy¢ — prowadzi¢ spotkanie ze Klasa lll
rozmowe wspotpracownikami
uzyskac¢ i przekazac informacje — dobrac¢ zwroty grzecznosciowe
i wyjasnienia do sytuacji
pyta¢ o upodobania i intencje innych | — wyrazi¢ swoje opinie i uzasadnic
0s0b je, pytac o opinie, zgadzac sie
proponowacé, zachecaé lub nie zgadza¢ z opiniami
stosowac zwroty i formy innych osob
grzecznosciowe — prowadzi¢ proste negocjacje
dostosowywa¢ styl wypowiedzi do zwigzane z czynno$ciami
sytuacii zawodowymi
Il.Informacje 1.Prezentowanie informaciji przekaza¢ w jezyku obcym — przekazac¢ w jezyku obcym Klasa lll
zawodowe zawodowych nowozytnym informacje zawarte w nowozytnym informacje

materiatach wizualnych (np.
wykresach, symbolach,
piktogramach, schematach) oraz
audiowizualnych (np. filmach

sformutowane w jezyku polskim
lub tym jezyku obcym
nowozytnym

przedstawi¢ publicznie w jezyku
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instruktazowych)

przekazaé w jezyku polskim
informacje sformutowane w jezyku
obcym nowozytnym

obcym nowozytnym wczesniej
opracowany materiat, np.
prezentacje

2. Korzystanie
Z obcojezycznych zrédet
informacji

skorzysta¢ ze stownika dwu-i
jednojezycznego

wspoétdziataé z innymi osobami,
realizujgc zadania jezykowe
korzysta¢ z tekstéw w jezyku obcym,
réwniez za pomoca technologii
informacyjno-komunikacyjnych
identyfikowa¢ stowa klucze,
internacjonalizmy

wykorzystac kontekst (tam, gdzie
to mozliwe), aby w przyblizeniu
okresli¢ znaczenie stowa
upraszczaé (jezeli to konieczne)
wypowiedz, zastepuje nieznane
stowa innymi, wykorzystuje opis,
Srodki niewerbalne

Klasa Il

[ll. Kompetencje
personalne i
spoteczne

1. Organizacja i
monitorowanie pracy
zawodowej w jezyku
obcym

stosowac rézne komunikaty w jezyk
obcym, realizujgc zadania zawodowe
prezentowac witasne stanowisko,
stosujgc rézne srodki komunikac;ji
werbalnej w jezyku obcym

wyrazac¢ emocje, stosujgc
komunikacje niewerbalng w trakcie
realizacji zadan zawodowych
prezentowac wtasne stanowisko,
stosujac rézne srodki komunikaciji
niewerbalnej

organizowac prace zespotowg,
stosujgc rozne komunikaty w jezyk
obcym

wspiera¢ w jezyku obcym czionkow
zespotu w realizacji zadan

prezentowac wtasne stanowisko,
stosujgc rézne Srodki komunikaciji
niewerbalnej

przedstawia¢ w jezyku obcym
alternatywne rozwigzania
problemu, aby osiggna¢ zatozone
cele

analizowa¢ w jezyku obcym
zadania zawodowe

modyfikowac¢ sposdb
wykonywania czynnosci,
uwzgledniajgc stanowisko
wypracowane wspélnie z innymi
cztonkami zespotu wyrazone w
jezyku obcym

wspierac, w jezyku obcym,
cztonkow zespotu w realizacii
zadan zawodowych

wykorzystac opinie i pomysty
wyrazane w jezyku obcym innych
cztonkéw zespotu w celu
usprawnienia pracy zespotu
wprowadzac rozwigzania
techniczne i organizacyjne
wyrazane w jezyku obcym
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wplywajgce na poprawe
warunkow

— zorganizowac prace zespotowa,
stosujgc rozne komunikaty w
jezyk obcym, realizujgc zadania
zawodowe

Razem liczba godzin:

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Przygotowanie do wykonywania zadan zawodowych stolarza wymaga od uczgcego sie:

— opanowania wiedzy i umiejetnosci w zakresie komunikowania sie z pracownikami w jezyku obcym,

— przygotowania do efektywnego wykorzystania uzyskanych umiejetnosci w praktyce,

— rozwoju zdolnosci poznawczych (myslenia, pamieci, uwagi i wyobrazni),

— motywacji wewnetrznej i zewnetrznej do postugiwania sie jezykiem obcym.

Komunikowanie sie w jezyku obcym w zawodzie stolarz jest warunkiem rzetelnego wykonywania zadan zawodowych stolarza w sytuacji, gdzie klientem jest
osoba niepostugujgca sie jezykiem polskim. Prowadzenie symulacyjnych rozméw z klientami w jezyku obcym, systematyczny trening podczas zajec
edukacyjnych komunikowania sie w jezyku obcym pozwoli na radzenie sobie uczacego sie w rzeczywistych warunkach pracy.

Komunikowanie sie z klientami w jezyku obcym stosowane metody powinny by¢ dobrane do celéw ksztatcenia. Zadaniem nauczyciela jest przygotowanie
uczniow do pracy w zawodzie stolarza w sytuacjach, w ktérych konieczna jest znajomos$¢ stownictwa oraz umiejetnos¢ swobodnego prowadzenia rozmowy z

klientem w jezyku obcym.

Formy i metody nauczania

Metoda ¢éwiczen,metoda przypadkow (casestudy),metoda dramy,metody symulacyjne.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu
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Zestawy c¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidw, karty samooceny, karty pracy dla uczniéw, zasoby internetowe, np. bezptatne
program do nauki jezyka. Biblioteczka wyposazona w czasopisma branzowe, katalogi, stowniki, podreczniki i czasopisma specjalistyczne w jezyku obcym

zawodowym.Filmy imultimedialne o tematyce powigzanej z zawodem.

Warunki realizacji
Zajecia powinny odbywac sie w laboratorium jezykowym ze stanowiskami dydaktycznymi wyposazonymi w sprzet audiowizualny. Czes$¢ zaje¢ nalezy
prowadzi¢ w pracowni komputerowej z dostepem do Internetu i poczty elektroniczne;j.
— stanowisko dla nauczyciela wyposazone w komputer stacjonarny z oprogramowaniem biurowym i z dostepem do Internetu, z urzgdzeniem
wielofunkcyjnym,
— projektor multimedialny, telewizor, ekran projekcyjny, tablice szkolng biatg suchoscieralng, tablice flipchart, stuchawki z mikrofonem, system do
nauczania jezykéw obcych,
— stanowisko dla kazdego ucznia wyposazone w komputer stacjonarny z oprogramowaniem biurowym z dostepem do Internetu oraz stuchawki
z mikrofonem,
Efektywnosci procesu ksztatcenia sprzyjaja:
— osiggniecie celéw zawartych w programie,
— zaangazowanie i motywacja wewnetrzna uczniow,
— stosowanie przeznauczyciela systematycznie ¢wiczen komunikowania sie,
— odpowiednie srodowisko dydaktyczno-wychowawczego.
Nauczyciel odgrywa kluczowg role w procesie edukacyjnym: jego wiedza, umiejetnosci praktyczne, kompetencje personalne i spoteczne, stosowane metody i
Srodki dydaktyczne pozwalajg na osiggniecie zaplanowanych celéw edukacyjnych. Nauczyciel moze korzystaé z nowoczesnych $rodkéw i stosowaé
skuteczne metody ksztatcenia, m.in. uzywacé filméw, przypadkéw do analizy programéw i aplikacji komputerowych wspomagajgcych proces ksztatcenia, a
przede wszystkim stosowac uczenie przez do$wiadczenie.
Metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych ucznia
Nauczyciel dobierajgc metode ksztatcenia powinien przede wszystkim odpowiedzie¢ sobie na nastepujgce pytania: jakie chce osiggnac¢ efekty? jakie metody

beda najbardziej odpowiednie dla danej grupy wiekowej, mozliwosci percepcyjnychuczgcych sie? jakie problemy (o jakim stopniu trudno$ci i ztozonosci)
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powinny by¢ przez ucznidow rozwigzane? jak motywowac uczniéw i zapewni¢ ich zaangazowanie. Rzetelna odpowiedz na te pytania pozwoli na trafne
dobranie metod, ktére pozwolg na osiggniecie zamierzonych efektéw.

Szczegolnie istotne jest indywidualizowanie procesu ksztatcenia, dobieranie ¢wiczen o odpowiednim stopniu trudnos$ci, motywowanie zewnetrzne do
systematycznego wykonywania ¢wiczen i odwagi w prezentowaniu umiejetnosci.

W przedmiocie powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci analizowania, wyszukiwania, selekcjonowania informacji z zakresu sortymentu towarowego,
porozumiewania sie w jezyku obcym z klientami i pracownikami.
W celu sprawdzenie osiggnie¢ edukacyjnych proponuje sie zastosowac:

— karty obserwaciji w trakcie wykonywanych ¢wiczen praktycznych, w ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria merytoryczne oraz ogéine:

doktadnoséwykonanych czynnosci, samoocene, czas wykonania zadania,

— systematyczno$¢ wykonywanych ¢wiczeh komunikowania sie w jezyku obcym.

Proponowane metody ewaluacji przedmiotu

Na etapie refleksji powinna nastgpi¢ ewaluacja zaréwno efektow dziatan ucznidw, jak i nauczyciela prowadzgcego zajecia edukacyjne.

Powinna ona zmierza¢ do pozyskania informacji o stopniu osiggniecia zatozonych celéw edukacyjnych i opiera¢ sie na kryteriach przyjetych na poczatku
realizacji zaplanowanych dziatan. Nauczyciel moze przygotowac¢ odpowiedni arkusz ewaluacyjny dla uczniéw, moze przeprowadzi¢ z uczniami wywiady oraz

obserwowac¢ wykonywanie éwiczeh z wykorzystaniem arkusza obserwaciji.
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PRAKTYCZNA NAUKA ZAWODU ZAJECIA PRAKTYCZNE

Cele ogodlne

1) Rozréznianie gatunkow i okreslanie wiasciwosci drewna, materiatdéwi tworzyw drzewnych, oraz ich wady.

2) Postugiwanie sie instrukcjami obstugi maszyn i urzadzen, oraz terminologig zawodows.

3) Stosowania programéw komputerowych wspomagajgcych wykonywanie zadan.

4) Postugiwanie sie dokumentacja i dobieranie technologii wytwarzania wyrobu.

5) Dobieranie sposobow obrébki (dobieranie narzedzi, maszyn i urzadzen) drewna i tworzyw drzewnych.

6) Obstugiwanie maszyn, urzadzen i przyrzadéw pomiarowych i sprawdzianéw, stosowanych w stolarstwie.

7) Wykonywanie reczneji maszynowej obrdbki drewna i tworzyw drzewnych, oraz elementéw konstrukcyjnych i ich potgczen.

8)Wykonywanie klejenia i oklejania, montowania lakierowania i okuwania.

9) Wykonywanie konserwacji narzedzi, maszyn i urzgdzen stosowanych do wykonywania wyrobéw z drewna i tworzyw drzewnych.
10) Poznanie zagrozen zwigzanych z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w Srodowisku pracy, zagrozenia dla zdrowia, zycia zwigzanego z praca.
11) Poznanie zasad udzielania pierwszej pomocy oraz $rodkéw technicznych, ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych.
12) Poznanie organizacji stanowiska pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami i zasadami bezpieczehstwa i higieny pracy,

ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Cele operacyjne
Uczen potrafi:
1) postugiwac sie terminologig stosowang wprzemysle drzewnym,
2) rozpoznawac gatunki drewna, materiaty drzewne i drewnopochodne,
3) charakteryzowac¢ wtasciwosci drewna i materiatdw drewnopochodnych,
4) rozpoznawac wady drewna,
5) rozpoznawac rodzaje uszkodzen materiatéw drzewnych,
6) okresla¢ materiaty pomocnicze stosowane w przemysle drzewnym,
7) sporzgdzaé szkice i rysunki techniczne,
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8) wykonywac obrobke reczng, montowanie i wykanczanie powierzchni wyrobéw zdrewna i tworzyw drzewnych,

9) postugiwacé sie instrukcjami obstugi maszyn i urzadzen,

10) planowaé czynnosci i operacje w celu wykonania elementu,

11) przygotowywaé maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrobki elementdw i konstrukcji z drewna i tworzyw drzewnych,

12) wykonywac obrébke,

13) dokonywac¢ oceny wykonanego elementu lub czynnosci operacyjnej,

14) konserwowa¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrdbki recznej i mechanicznej drewna i tworzyw drzewnych,

15) stosowac¢ programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie wyrobu stolarskiego,

16) rozpoznawac witasciwe normy i procedury oceny zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych,

17) przestrzega¢ zasady bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepiséw prawa dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,

18) udziela¢ pierwszej pomocy,

19) organizowaé¢ stanowisko pracy z uwzglednieniem wymagan ergonomii, przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i

Srodowiska,
20) przewidywac¢ zagrozenia zdrowia, zycia zwigzanego z praca,
21) stosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych,
22) wspotpracowaé w grupie.

MATERIAL NAUCZANIA ZAJECIA PRAKTYCZNE

Dziat programowy Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
metodycznych godz. realizacji

Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
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1. Rozpoznawanie 1. Zasady organizacji opisac¢ zasady bhpw pracowni opisa¢ harmonogram przej$¢ | Klasa |
wihasciwych normi stanowiska pracy zgodnie z zrecenzowac regulamin przez okreslone stanowiska
procedur oceny zgodnosci  |obowigzujgcymi wymaganiami warsztatow pracy
podczas realizacji zadan ergonomii, przepisami wymieni¢ zagrozenia na zastosowac $rodki ochrony
zawodowych bezpieczenstwa i higieny stanowiskach pracy indywidualnej i zbiorowej
pracy, och_rony _ okresli¢ srodki ochronne na podczas wykonywania zadan
przeciwpozarowej stanowiskach pracy zawodowych
2. Organizacja i wyposazenie rozrézni¢ $rodki ochrony dobra¢ srodki ochrony
warsztatow indywidualnej i zbiorowej osobistej i zbiorowej do
3. Regulamin warsztatow niezbedne do wykonania zadan wykonania zadan
4. Przepisy bhpi ochrony ppoz. zawodowych zawodowych
obowigzujgce w warsztatach uzyé $rodkéw ochrony osobistej zastosowac sig do informacii
5. Wypadki przy pracy, i zbiorowej do wykonania zadan ze znakow zakazu, nakazu,
przyczyny powstawania, zawodowych ostrzegawczych,
metody zapobiegania ewakuacyjnych, ochrony
6. ROdza]e | stosowanie przeciwpozarowej oraz
srodkow ochrony . sygnatéw alarmowych
indywidualnej i zbiorowej stosowanych w stolarstwie
podczas wykonywania zadan
zawodowych
7. Zasady udzielania pierwszej okresli¢ przyczyny i sposoby udzieli¢ pierwszej pomocy Klasa |
pomocy zapobiegania wypadkom przy przedmedycznej
pracy poszkodowanym
wyjasni¢ zasady udzielania w wypadkach przy pracy oraz
pierwszej pomocy w stanach zagrozenia zdrowia
przedmedycznej poszkodowanym i zycia
w wypadkach przy pracy oraz w zastosowacé procedury
stanach zagrozenia zdrowia postepowania
i zycia powypadkowego
przestrzega¢ zasad udzielania
pierwszej pomocy
poszkodowanym w wypadkach
przy pracy oraz w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia
2. Rozréznianie gatunkéw i |1.Rozpoznawanie drewna i rozrézni¢ gatunki drewna przygotowac¢ materiat do Klasa |

okreslanie witasciwosci
drewna, materiatow i

tworzyw drzewnych, oraz

ich wad

wtasciwosci

rozpoznac sortymenty tartaczne
zastosowac¢ zasady sortowania
wymiarowego i jakosciowego

sztaplowania/sktadowania
zastosowac zasady
rozmieszczania materiatow
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materiatéw tartych

dokonaé pomiaru wilgotno$ci przy
uzyciu wilgotnosciomierza
dokonac¢ pomiaru i obliczen
migzszosci i ilosci tarcicy
zorganizowac prace
magazynowe

zastosowac sposoby
magazynowania tworzyw
drzewnych

tartych na sktadzie tarcicy
zastosowacé sposoby
uktadania tarcicy w stosy
(sztaple) do naturalnego
suszenia

dokonaé pomiaru wilgotnosci
poczatkowej drewna metoda
suszarkowo-wagowg
zastosowaé zmechanizowane
srodki transportu bedgce na
wyposazeniu magazynow
ustali¢ programu suszenia
dokona¢ zatadunku tarcicy do
suszarni, rozmieszczania
wyrzynkow kontrolnych w
sztaplu.

skontrolowac¢ proces suszenia

3. Sporzadzanie i
postugiwanie sie

dokumentacjg techniczng

1.Rysunek techniczny
meblowy, rysunek stolarki
budowlanej

Dokumentacja konstrukcyjna
wyrobu

Okucia, akcesoria, tgczniki w
rysunku

postuzy¢ sie dokumentacijg
konstrukcyjng i technologiczng
skorzystaé z dokumentac;ji
konstrukcyjnej i technologicznej
podczas wykonywania wyrobow z
materiatéw drewnopochodnych
okresli¢ kolejnos¢ wykonania
czynnosci i operacji zgodnie z
procesem technologicznym

wykorzystac¢ programy
komputerowe wspomagajgce
wykonywanie dokumentacji
konstrukcyjnej wyrobdéw
stolarskich

Klasa |
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2.Potgczenia elementéw dobrac technologie wytwarzania Klasa |
konstrukcji wyrobow z drewna i materiatow
drewnopochodnych do rodzaju
wytwarzanego wyrobu i jego
konstrukgciji
rozroznic¢ technologie
wytwarzania wyrobéw z drewna i
materiatéw drewnopochodnych
zidentyfikowac potgczenia
stosowane w wyrobach
okresli¢ technologie wytwarzania
wyrobow w zaleznosci od uzytych
materiatéw stolarskich
4. Nabycie umiejetnosci 1. Manipulacja i trasowanie przygotowac przyrzady — dobra¢ przyrzady adekwatnie |Klasa |
obstugiwania maszyn, szerokosciowe: pomiarowe oraz przyrzady do wykonywanego zadania
urzgdzen i przyrzgdow dlugosciowe traserskich lub wzorniki
pomiarowych i mieszane wykonane z blachy lub sklejki.
sprawdzianow, 2. Przyrzady kontrolne, Dobiera i trasuje materiaty
stosowanych w stolarstwie |pomiarowe i sprawdziany wediug przeznaczenia
postugiwac sie przyrzadami
pomiarowymi i sprawdzianami
3.Przerzynanie materiatow i dobra¢ pity do sposobu pitowania |- pitowac¢ krzywoliniowo tarcice |Klasa |
tworzyw drzewnych: przygotowaé pity do pracy i tworzyw drzewnych,
ciecie wzdtuzne zachowa¢ prawidtowg postawe wyrzynanie otworéw
ciecie poprzeczne podczas pitowania drewna — narzynaé drewno i tworzywa
ciecie skosne mocowaé materiat przed drzewne pod ré6znym katem
bhpna stanowisku pracy przystgpieniem do pracy —  pitowaé prostoliniowo drewno
pitowaé prostoliniowo drewno skosnie do przebiegu widkien
wzdtuz, w poprzek
przerzynac prostoliniowo pitg
ptatnicg tworzywa drzewne, wg
linii traserskich
narzynac¢ drewno i tworzywa
drzewne na okreslong gtebokos¢
4. Struganie materiatow i zastosowaé zasady - wykona¢ struganie w poprzek | Klasa |

tworzyw drzewnych
struganie bazujgce

przygotowanie strugéw do pracy i
ich eksploatacja

widkien
wykonaé struganie
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struganie grubosciowe — mocowac¢ materiat poddawany wygtadzajgce

struganiu

zachowac prawidiowg postawe
podczas strugania drewna
struga¢ szerokie i waskie
powierzchnie drewna

wykona¢ struganie zgubne,
wyréwnujgce, grubosciowe

5. Techniki wiercenia — dobra¢ narzedzia w zaleznosci od |- wykonac¢ wiercenie otworow  |Klasa |
6. Rodzaje wiertet i ich rodzaju materiatu i Srednicy przelotowych i
zastosowanie otworu nieprzelotowych pod katem
— trasowac¢ miejsce wiercenia do przebiegu wtdkien
— wykonaé mocowanie materiatu — wykonac rozwiercanie
— zachowac prawidtowg postawe otworéw
podczas wiercenia - wykona¢ wiercenie otworéw w
- wykona¢ wiercenie otworéw tworzywach drzewnych z
przelotowych i nieprzelotowych uszlachetniong powierzchnig
wzdtuz witdkien — wykonaé wiercenie otworéw
- wykonywa¢ nawiercanie i przelotowych i
pogtebianie otworéw na nieprzelotowych w poprzek
okres$long gtebokos$¢ wiokien
— wykonac¢ wiercenie otworoéw pod
kotki i wkrety
— wykonaé wiercenie otworow w
tworzywach drzewnych zwyktych
7. Techniki diutowania — dobra¢ diuta odpowiedniego — wykona¢ $cinanie krawedzi Klasa |
8. Narzedzia stosowane w rodzaju i szerokosci — wykona¢ dtutowanie otworéw
dtutowaniu - trasowac zarysy dtutowania o przekroju okrggtym lub
9. Ostrzenie i przygotowanie -~ wykonaé mocowanie elementéw owalnym
narzedzi do pracy — zachowaé prawidiowa postawe |- wykona¢ wyrdwnywanie $cian
przy diutowaniu otworow gniazd
— wykonaé dtutowanie otworéw
przelotowych i gniazd o przekroju
kwadratowym lub prostokgtnym
— wykona¢ diutowanie dwustronne
— wykonac¢ wycinanie gniazd i
otworéw na zigcza
10. Techniki wygtadzania — dobra¢ narzedzia do rodzaju — wykonac szlifowanie Klasa |
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powierzchni
11. Narzedzia stosowane do
wygtadzania

obrdbki

wykonaé mocowanie elementéw
zachowac prawidiowg postawe w
trakcie pracy z tarnikami i
pilnikami do drewna

obrabiac elementy z drewna i
tworzyw drzewnych tarnikami i
pilnikami

wyréwnaé otwory i powierzchnie
ztgczy

szlifowa¢ powierzchnie

dobiera¢ materiaty scierne w
zaleznosci od rodzaju szlifowania
wykonac szlifowanie szerokich i
waskich ptaszczyzn

wykona¢ szlifowanie powierzchni
prostoliniowych

powierzchni krzywych
wykonaé stepianie krawedzi
elementow

wykonaé wygtadzanie
powierzchni waskich i
wypuklych, Scinanie krawedzi

5. Wykonywanie klejenia i
oklejania, montowania i
okuwania

1. Przygotowanie powierzchni
do klejenia

2. Klejenie w $ciskach

3. Oklejanie okleinami

4. Bhp na stanowisku pracy

5. Przygotowanie stanowiska
6. Montowanie elementow

7. Laczenie elementow za
pomocg tgcznikéw

8. Montaz elementéw w
podzespdt, zespot, wyrdb

9. Bhp na stanowisku pracy

przygotowac elementy z drewna
litego do klejenia i oklejania
przygotowac tworzywa drzewne
do oklejania

przygotowac okleiny do
okleinowania

przygotowac roztwory klejow
naturalnych i syntetycznych
wedtug receptur

nanosi¢ roztwor klejow za
pomoca recznych narzedzi
wykonacé klejenie elementow z
drewna i tworzyw drzewnych na
grubosc¢ i na szerokosc¢
przestrzegac¢ przepiséw bhp
wykonaé elementy konstrukcyjne
oraz ich potgczenia zgodnie z
dokumentacja technicznag
dobiera¢ narzedzia i urzadzenia
do rodzaju obrabianego materiatu
i konstrukcji wyrobu

wykonaé pomiar temperatury i
lepkosci kleju

sprawdzi¢ jakosé
przygotowanych roztworow
klejow

wykonaé reczne okleinowanie
waskich powierzchni okleing
naturalng lub sztuczng
dobiera¢ rodzaj materiatu
zgodnie z dokumentacja
techniczng

zaprawiac wady, ubytki,
pekniecia powstate podczas
klejenia

zaprawia¢ wady, wygtadzac,
szlifowa¢ powierzchnie
montazowe

Klasa Il
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wykonywacé potgczenia i obrébke
elementow konstrukcyjnych
wyrobow stolarskich

dobiera¢ sposob montazu do
rodzaju wyrobow stolarskich
montowaé elementy
konstrukcyjne wyrobow
stolarskich

pasowac elementy w podzespoty
ptaskie

uzupetniaé obrébki elementéw
przed montazem

recznie nanosi¢ klej na
powierzchnie montazowe
dociskac¢ elementy

usuwac slady kleju

montowac¢ wyroby

okuwac wyroby

przestrzegaé przepiséw bhpprzy
pracach montazowych

6. Wykonywanie klejenia i

oklejania, montowania,
lakierowania i okuwania

1. Przygotowanie formatek
oklein i laminatéw
2. Bhp na stanowisku pracy

przygotowac formatki oklein
naturalnych i sztucznych, do
okleinowania i oklejania
przestrzegaé przepiséw bhporaz
zasad ochrony srodowiska

przygotowac¢ formatki laminatow
do okleinowania i oklejania

Klasa Il

3. Masy klejowe,
przygotowanie i klejenie

przygotowaé¢ masy klejowe
nanosic klej

wykonac klejenie w prasach
(pneumatycznych lub
hydraulicznych)

— sprawdzi¢ lepkos¢ mas
klejowych

Klasa Il

4 Klejenie drewna w prasach

wykonac klejenie elementéw z
drewna na szerokos¢ i grubosé w
prasach srubowych i
wiatrakowych

wykonaé doklejanie oklejek z
drewna na szerokos¢ i grubosé

— usuwac wady oklejania

Klasa Il

5. Ocena jakosci potgczen

ocenia¢ jakos¢ potgczen

— wykonywac laboratoryjne

Klasa Il
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klejonych klejonych badania wytrzymatosciowe
7. Wykonywanie Klejeniai |1.Pasowanie elementow wykona¢ pasowanie elementow wykona¢ pasowanie Klasa Il
oklejania, montowania 2. Bhp na stanowisku pracy w podzespoty ptaskie elementéw w zespoty
lakierowania i okuwania przestrzegac przepisy bhp przestrzenne
3. Klejenie elementéw w wykonac¢ nanoszenie kleju na wykonac klejenie elementow i |Klasa ll
podzespoty powierzchnie montazowe podzespotéw w zespoty
wykonac klejenie elementow w przestrzenne
podzespoty ptaskie
wykonaé dociskanie elementow w
Sciskach montazowych
pneumatycznych lub
hydraulicznych
4. Prace wykonczeniowe po wykonaé prace wykonczeniowe wykonac prace Klasa Il
montazu po montazu: usuwanie sladow wykonczeniowe po montazu:
klejow zaprawianie wad
wykonacé tgczenie elementéw
konstrukcyjnych metalem i
tworzywami sztucznymi
wykona¢ mocowanie oklejek,
okuwanie
8. Wykonywanie klejeniai |1. Przygotowanie powierzchni przygotowac powierzchnie barwi¢ drewna i tworzyw Klasa Il

oklejania, montowania,
lakierowania i okuwania

do wykonczenie

2. Techniki nanoszenia
materiatdw wykoriczeniowych
3. Suszenie powtok

4. Bhp na stanowisku pracy

elementéw do wykohczenia
recznie nanosi¢ barwniki za
pomocg pedzli, gebki, tampondéw
lub przez zanurzanie

wykanczac¢ powierzchnie kryjgce i
przezroczyste

przygotowaé¢ materiaty malarsko-
lakiernicze do nanoszenia
recznie nanosi¢ materiaty
malarsko-lakiernicze pedzliem,
szpachlg, tamponem

wykancza¢ powierzchnie na mat,
pétmat i potysk

suszy¢ powtoki lakierniczych,
szlifowa¢ miedzyoperacyjnie i
polerowac

drzewnych okleinowanych
naturalng okleing,
przygotowanie wzoréw
barwnikéw wedtug receptury
sprawdzi¢ lepkos¢ lakieréw i
temperatury

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspotfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

53




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska [N
Europejski Fundusz Spoteczny e

przestrzegaé przepiséw bhpi
ppoz.

9. Wykonywanie klejenia i
oklejania, montowania,

1. Przygotowanie powierzchni
do wykonczenia

przygotowac powierzchnie do
wykonczenia

sprawdzi¢ parametry lakierow

lakierowania i okuwania 2. Bhp na stanowisku pracy —  przygotowaé materiaty malarsko- Klasa Il
lakierniczych
— przestrzegaé przepisy bhp
3. Nanoszenie materiatow — wykonaé¢ nanoszenie materiatdw |- precyzyjnie wykonaé
lakierniczych na powierzchnie malarsko-lakierniczych sposobem nanoszenie materiatow Klasa Il
mechanicznym przez natrysk malarsko-lakierniczych
pneumatyczny sposobem mechanicznym
przez natrysk pneumatyczny
4. Suszenie powtok — wykona¢ suszenie powtok — wykona¢ szlifowanie Klasa Il
miedzyoperacyjne
5. Uszlachetnianie i — wykona¢ uszlachetnianie powtok |- wykona¢ wykanczanie Klasa Il
wykonczenie powiok przez szlifowanie, polerowanie powierzchni na mat, pétmat i
powierzchni potysk
10. Dobieranie sposobéw  |1. Praca na pilarkach — przygotowac pilarki do pracy: — wykonac pitowanie drewna Klasa Ill
obrébki (dobieranie tarczowych zaktada¢ i mocowac pity, wzdiuzne i skosne
narzedzi, maszyn i ustawiac klina rozszczepiajgcego, |- wykonac¢ wyrzynanie
urzgdzen) drewna i oston i prowadnicy wyrzynkow z jednoczesng
tworzyw drzewnych - wykona¢ pitowanie drewna manipulacjg wad
prostoliniowe poprzeczne
— wykonaé prostoliniowe pitowanie
ptyt z tworzyw drzewnych na
formatki
— wykonaé narzynanie nacie¢ na
okreslong gtebokos¢
1. Praca na pilarkach — wykonac¢ przygotowanie pilarki do |- pitowaé krzywoliniowe Klasa Il
tasmowych pracy elementy wedtug obryséw
— pitowac prostoliniowe elementy — zastosowac wzorniki przy
wedtug obryséw wyrzynaniu elementéw
— wykonac¢ naciecia i podciecia w
elementach potgczen
1.Praca na strugarkach — przygotowac pilarke do pracy — wykona¢ pitowanie Klasa lll

wykonac pitowanie prostoliniowe
elementéow wedtug obrysow
wykonywac¢ naciecia i podcie¢ w

krzywoliniowe wedtug
obryséw
stosowac wzorniki przy
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elementach potagczen

wyrzynaniu elementéw

obrabiarek do pracy

wykona¢ mocowanie elementu
wykonac¢ toczenie zwykte,
Srubowe, obtaczanie dragzkow
wykonac toczenie reczne za
pomocg dtut tokarskich na
tokarkach ktowych i tarczowych z
podstawkag

wykonac toczenie nozami

wzornikéw
wykonaé obtaczanie na
obtaczarkach

1. Praca na frezarkach — przygotowac¢ do pracy frezarki wykonac krzywoliniowe Klasa Il
gorno- i dolnowrzecionowe frezowanie za pomocag
— wykona¢ profile frezowania specjalnego wzornika i
drewna frezarkg pierscienia wodzgcego
dolnowrzecionowg
— wykona¢ frezowanie modelowe i
ksztattowe na frezarkach
gornowrzecionowych
1. Praca na czopiarkach i — przygotowac obrabiarki do pracy oceni¢ jakosci i doktadnosci Klasa Il
wezepiarkach - wykonaé czopy i widlice na wykonanych operacii
czopiarce ocenié¢ wady wykonywanych
— wykonaé wczepy przelotowe ztgczy i zastosowac sposoby
proste na wczepiarkach ich usuwania
1. Praca na wiertarkach — przygotowac wiertarke do pracy wykonaé wiercenie przy Klasa Ill
— wykonaé wiercenie otworow uzyciu szablonow
przelotowych i nieprzelotowych wykonac wiercenie otworéw w
na wiertarkach poziomych ptytach z uszlachetniong
— wykonac¢ nawiercanie i powierzchnig
rozwiercani, pogtebianie otworéw wykonaé otwory i gniazd
— wykona¢ wiercenie otworow i wiertarkami
gniazd o przekroju podtuznym na wielowrzecionowymi
wiertarkach oscylacyjnych i
wiertarko-frezarkach
1. Praca na dtutarkach —  przygotowac dtutarki do pracy wykona¢ dtutowanie otworéw i | Klasa lll
— wykona¢ diutowanie gniazd i gniazd kwadratowym dtutem
otworow przelotowych na kombinowanym
okreslong gtebokos¢
1. Praca na tokarkach — wykonaé przygotowanie wykonacé toczenie wedtug Klasa lll
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imakowymi mocowanie w
suporcie tokarki

wykonac szlifowanie elementow
toczonych

1. Praca na szlifierkach przygotowac do pracy szlifierki wykonac¢ szlifowanie Klasa lll
2. Warunki technologiczne i tasmowe, tarczowe i walcowe elementéw profilowych na
warunki obstugi szlifierek wykonac szlifowanie ptaskich szlifierkach watkowych i
powierzchni elementéw na tasmowych
szlifierkach tasmowych, wykonac¢ szlifowanie czét
tarczowych i walcowych elementéw i zatamywanie
wykonac szlifowanie pfaskich krawedzi
powierzchni elementéw na
szlifierkach tasmowych,
tarczowych i walcowych
11. Wykonywanie klejenia | 1. Organizacja pracy w wykonac¢ barwienie réoznych przygotowac roztwor Klasa Il
i oklejania, montowania, lakierni gatunkéw drewna barwnikéw wedtug receptury
lakierowania i okuwania 2. Przygotowanie roztwordéw i wykonaé wybielanie drewna przygotowaé roztwor
lakieréw przygotowad lakiery wybielajgcych wedtug
3. Przestrzeganie przepisow jednosktadnikowych i receptury
bhp i ppoz. oraz zasady dwusktadnikowych do
ochrony srodowiska nanoszenia
naturalnego nanosi¢ emalie kryjgce, za
pomocg urzgdzen
mechanicznych
1. Obstuga pistoletow obstugiwacé pistolet natryskowy obstugiwaé precyzyjnie Klasa lll
natryskowych oraz polewarki pistolet natryskowy
obstugiwaé polewarke jedno
gtowicowg
obstugiwaé polewarke
dwugtowicowg
1.Suszenie i szlifowanie wykonac suszenie wykonaé szlifowanie Klasa lll
miedzyoperacyjne powtok miedzyoperacyjne powtok
lakierniczych lakierniczych
1.Uszlachetnianie powtok nanosi¢ lakiery jedno- i - utwardzac i sezonowac Klasa Il

dwusktadnikowe
wykona¢ wykonhczenia wyrobow
na mat, pétmat i potysk

powtoKi
uszlachetnia¢ powloki przez
szlifowanie i polerowanie
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12. Wykonywanie klejenia i
oklejania, montowania,
lakierowania i okuwania

ze Unia Europejska 2
Europejskie Europeiski Fundusz Spot SO
Wiedza Edukacja Rozwoj pejski Fundusz Spoteczny Bk x
1. Organizacja stanowiska — wykonaé mocowanie oku¢ i — wykona¢ okuwanie, Klasa Il
pracy akcesoriow meblowych na pasowanie i regulacja
2. Wyznaczenie miejsc na wkrety, sruby, klej skrzydet okiennych i
okucia -~ wykona¢ montaz mebli drzwiowych
3. Mocowanie okuc i skrzyniowych: montaz korpusu - wykonac ocene jakosci
akcesoriow meblowych mebla, mocowanie $cian tylnych, montazu
pasowanie i zawieszanie drzwi — wykonac¢ odbidr jakosciowy
— wykona¢ montaz mebli gotowych wyrobéw
szkieletowych i szkieletow mebli |- wykonaé montaz skrzydet
tapicerowanych okiennych i drzwiowych za
— wykona¢ pakowanie mebli pomocg Sciskow
zmontowanych i mechanicznych,
zdemontowanych, znakowac hydraulicznych i
pneumatycznych
— wykonac¢ zabezpieczanie
srodkami chemicznymi,
grzybobdjczymi i
owadobdjczymi
— wykona¢ montaz oktadzin
Sciennych oraz mebli do
wbudowania
1.0bstuga $ciskow — obstugiwaé Sciski montazowych |- obstugiwaé Sciski Klasa lll
mechanicznych przy montazu pneumatyczne przy montazu
mebli mebli
1.Montaz oscieznic — wykonaé montaz i okuwanie — wykona¢ montaz oscieznic Klasa lll
drzwiowych i okiennych wyrobow stolarki budowlanej drzwiowych i okiennych
— wykonaé okuwanie o$cieznic
1. Prace wykonczeniowe po — sprawdzi¢ wyréb po montazu pod |- dokona¢ badan Klasa Il
montazu i jakos¢ wykonania wzgledem zgodnosci z wytrzymatosciowych
wyrobow dokumentacjg
— oceni¢ jako$¢ wyrobu gotowego
1. Kontrola i sterowanie — rozrézniac rodzaje kontroli jakosci |- rozrozniac narzedzia, Klasa lll
jakoscig - wskazywaé etapy kontroli jako$ci przyrzady i metody
w procesie technologicznym pomiarowo-kontrolne
— wykonywac pomiary doktadnosci
wykonania wyroboéw stolarskich
1. Pakowanie i — dobra¢ opakowania podzespotéw |- dobierac $rodki transportu do |Klasa lll
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magazynowanie wyrobow,
warunki magazynowania,
dokumentacja magazynowa

i wyrobéw gotowych z drewna i
materiatow drewnopochodnych
przygotowac podzespoty i wyroby
gotowe do magazynowania oraz
transportu

wykonaé pakowanie

przewozenia elementéw,
podzespotéw i wyrobow
gotowych z drewna i
materiatow
drewnopochodnych

13. Wykonywanie 1. Organizacja pracy — przygotowac narzedzia do — wykonac ostrzenie diut Klasa Il
konserwacji narzedzi, narzedziowni recznej obrobki drewna tokarskich i tancuszkow do
maszyn i urzgdzen 2. Systemy zabezpieczania i — wykonac ostrzenie pit tarczowych diutarek
stosowanych do konserwacji obrabiarek i tasSmowych — wykona¢ naprezanie pit
wykonywania wyrobéw z  |3. Przygotowanie narzedzi - przygotowaé ostrzatki tasmowych i tarczowych
drewna i tworzyw recznych - wykonad ostrzenie nozy - wykona¢ mechaniczne
drzewnych 4. Bhp pracowni narzedziowej strugarek i frezarek na rozwierane zebow pit
ostrzarkach mechanicznych i tarczowych
automatycznych
— wydawac narzedzia i przyjmowaé
po zakonczonej pracy
— wymieniaé stepione i uszkodzone
narzedzi
1.Wywarzanie watéw do — wykona¢ wywarzanie watéw do Klasa llI
strugarek strugarek
1.Ciecie i klejenie tasm — wykonac¢ ciecie i klejenie tasm Klasa lll
szlifierskich szlifierskich
14. Naprawy i 1. Organizacja stanowiska — wykona¢ naprawy i renowacje za |- wykona¢ naprawa Klasa Il
konserwacja wyrobow roboczego pomocg narzedzi recznych i odksztatcen elementow
2. Naprawa potgczen mechanicznych
konstrukcyjnych -~ wykona¢ naprawa potgczen
3. Bhp przy pracach konstrukcyjnych i elementow
renowacyjnych uszkodzonych
1.Naprawa uszkodzen — wykonac¢ naprawe uszkodzen — naprawa intarsji, oklein i Klasa Ill
powierzchni elementow powierzchni elementow oktadzin
1.Naprawa odksztatcen — wykonaé naprawe odksztatcen — wykona¢ naprawe Klasa lll
elementow elementow odksztatcen elementow
klejonych
1.Naprawa powiok — naprawia¢ powtoki malarsko- — usuwac plamy i Klasa Ill
lakiernicze zanieczyszczenia powierzchni
wyrobow
1.Naprawa oscieznic — wykona¢ naprawa oscieznic — wykona¢ precyzyjng naprawe |Klasa lll
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drzwiowych i okiennych oraz
skrzydet drzwiowych i okiennych

oscieznic drzwiowych i
okiennych oraz skrzydet
drzwiowych i okiennych

1.Renowacja i naprawa mebli wykonac¢ naprawe i renowacje za wykonac renowacje i naprawe |Klasa lll
stylowych pomocg narzedzi recznych i mebli stylowych

mechanicznych
1.0cena jakosci wykonania oceniac jakos¢ wykonania okreslac kryteria oceny Klasa Il

naprawy lub renowaciji
wyrobow

naprawy lub renowacji wyrobow

jakosci wykonania naprawy
lub renowaciji

15. Wspdtpraca w grupie

1. Organizacja pracy zespotow

okresli¢ zasady komunikaciji
interpersonalnej w pracy zespotu
wymieni¢ aktywne metody
stuchania wptywajgce na jakosc
pracy zespotu

zastosowacé rézne rodzaje
komunikatow przy wykonywaniu
zadah zawodowych; wymieniaé
metody i techniki rozwigzywania
probleméw wynikajgce w trakcie
wykonywaniu zadan zawodowych
angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan zawodowych
uwzgledni¢ opinie innych przy
wykonywaniu zadan zawodowych
komunikowac sie ze
wspotpracownikami

wyrazi¢ okreslone emocije i
komunikaty, wykorzystujgc
komunikacje niewerbalng w
pracy zespotu

prezentowac wlasne
stanowisko, stosujgc rézne
Srodki komunikaciji
niewerbalnej przy
wykonywaniu zadan
zawodowych
zinterpretowa¢ mowe ciata
prezentowang w trakcie
wykonywania zadan
zawodowych

przedstawi¢ alternatywne
rozwigzania problemu, aby
osiggna¢ zatozone cele
zawodowe
analizowacésposoéb wykonania
czynno$ci w celu unikniecia
wystgpienia niepozgdanych
zdarzen

modyfikowac sposéb
wykonywania czynnosci,
uwzgledniajgc stanowisko
wypracowane wspolnie

z innymi cztonkami zespotu
wykorzystac opinie i pomysty
innych czionkéw zespotu
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w celu usprawnienia pracy
zespotu

2. Praca zespotowa

zaplanowa¢ zadania zespotu
przydzieli¢ wlasciwie zadania
cztonkom zespotu

udzielaé¢ informacji zwrotnej
wymieni¢ sposoby usuwania
barier w pracy w celu osiggniecia
pozadanej efektywnosci pracy
zespotu

wspotpracowac w zespole

przypisaé zadania cztonkom
zespotu zgodnie z przyjeta
rolg

przewidzie¢ skutki
niewtasciwego doboru oséb
do zadan

zastosowac wybrane metody i
techniki pracy grupowej
udzieli¢ motywujgcej
informacji zwrotnej cztonkom
zespotu

zaplanowac prace zespotu w
celu wykonania
przydzielonych zadan
dobra¢ osoby do wykonania
przydzielonych zadan
wspierac cztonkéw zespotu
w realizacji zadan
wykorzystac opinie i pomysty
innych cztonkéw zespotu

w celu usprawnienia pracy
zespotu

okresli¢ czas realizacji zadan
opisac techniki organizaciji
czasu pracy

3. Kultura, etyka i komunikacja
w pracy zawodowej

wymienic¢ zasady etyki i kultury
pracy zawodowej

wyjasni¢, zasade moralnosci w
kontekscie pracy zawodowej
wskazac przyktady zachowan
etycznych w wybranym zawodzie
wyjasni¢, czym jest plagiat
wyjasni¢ znaczenie komunikacii
interpersonalnej w pracy
zawodowej

wymieni¢ rodzaje komunikatow

wyjasni¢ na czym polega
zachowanie etyczne w
wybranym zawodzie
przedstawi¢ rézne formy
zachowan asertywnych, jako
sposobow radzenia sobie ze
stresem

wprowadzi¢ rozwigzania
techniczne i organizacyjne
wptywajgce na poprawe
warunkow i jakosé pracy
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stosowane w komunikaciji
interpersonalnej
komunikowac¢ sie ze
wspotpracownikami

4. Rozwigzywanie probleméw
w pracy zawodowej

wymieni¢ techniki radzenia sobie
ze stresem

wskazac zasady postepowania
asertywnego

wskazac¢ najczestsze przyczyny
sytuacji stresowych w pracy
zawodowej

opisa¢ sytuacje wywotujgce stres
wymieni¢ metody i techniki
rozwigzywania problemow
przewidzie¢ skutki
podejmowanych dziatan
wymieni¢ techniki rozwigzywania
problemu

przedstawi¢ alternatywne
rozwigzania problemu, aby
osiggna¢ zatozone cele
analizowaésposob wykonania
czynnosci w celu unikniecia
wystgpienia niepozgdanych
zdarzen

okresli¢ wady i zalety
podejmowanych dziatan
wskazac przypadki
naruszania przyjetych w
zawodzie norm i procedur
postepowania

wskaza¢ na wybranym
przyktadzie pozytywne
sposoby radzenia sobie

z emocjami i stresem przy
wykonywaniu zadan
zawodowych

opisa¢ techniki twérczego
rozwigzywania problemu

5. Kompetencje zawodowe,
wprowadzanie zmiany

wymieni¢ kompetencije niezbedne
w zawodzie stolarza

wymieni¢ przyktady zachowan
hamujgcych wprowadzenie
zmiany

wskazac przyktady wprowadzenia
zmiany

wymieni¢ skutki wprowadzenia
zmiany

skorzysta¢ z roznych Zrédet
informacji

rozréznic style prowadzenia
negocjaciji

wyjasni¢ znaczenie zmiany
dla rozwoju cztowieka
zastosowac style
prowadzenia negocjacii
prowadzi¢ negocjacje
wprowadzi¢ zmiane,

z uwzglednieniem sytuacji, w
czasie wykonywania zadania
zawodowego

rozpoznac zrodta konfliktu w
grupie

wskazac przyktady
wprowadzenia zmiany i
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— wymieni¢ podstawowe zasady oceniac skutki jej
wprowadzania zmiany wprowadzenia

— wskazac¢ przyktady podkreslajgce |- zaplanowa¢ dalszg edukacije,
warto$¢ wiedzy dla osiggniecia uwzgledniajgc wtasne
sukcesu zawodowego i postepu zainteresowania i zdolnosci
cywilizacyjnego oraz sytuacje na rynku pracy

— analizowa¢ wiasne
kompetencje zawodowe

— wyznaczy¢ sobie cele
rozwojowe

— omowic¢ mozliwg dalszg
Sciezke rozwoju i awansu
zawodowego

— wskazac odpowiedzialnos¢
prawng za podejmowane
dziatania zawodowe

Razem liczba godzin:

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Do osiggniecia celéw ksztatcenia na przedmiocie Zajecia praktyczne proponuje sie wykorzystac:

Formy i metody nauczania

Propozycja formy pracy — zbiorowa i jednostkowa.

Metody nauczania: metody z uzyciem podrecznika, ¢wiczenia przedmiotowe, pokaz z objasnieniem, instruktazem, metoda projektu. Tresci programowe
nalezy realizowa¢ w formie wykiadoéw i éwiczenh, z zastosowaniem srodkéw dydaktycznych obrazujgcych najnowsze rozwigzania konstrukcyjne i trendy
projektowe wyrobéw stolarskich. W szkole branzowej materiat programowy powinien by¢ realizowany w korelacji z tresciami przedmiotoéw ogdlnoksztatcgcych,

takimi jak matematyka i fizyka oraz zawodowymi rysunek techniczny i konstrukcje, technologia i materiatoznawstwo oraz maszyny i urzadzenia.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu
Pomoce dydaktyczne dotyczace gatunku rodzaje materiatéw drzewnych, drewna i materiatdw drewnopochodnych. Gabloty z prébkami drewna i/lub kolorowe
plansze z ilustracjami prébek podstawowych gatunkéw drewna, charakterystyki podstawowych gatunkéw drewna zawierajgce wiasciwosci fizyczne,

mechaniczne, technologiczne i chemiczne, zasady bhp w pracowni, zasady bhpstanowiskowe, pomoce dydaktyczne dotyczgce maszyn,urzadzen,
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elektronarzedzi — zasady stosowania i oprzyrzgdowania, modele elementéw stolarskich, modele wyrobéw stolarskich, katalogi materiatéw i wyrobow

stolarskich, zestawy éwiczen, instrukcje do ¢wiczen.

Warunki realizacji

Pracownia éwiczeh praktycznych winna byé wyposazona w:

pilarka tarczowa poprzeczno-wzdtuzna;

strugarka-grubosciéwka;

strugarka-wyréwniarka; wymagane narzedzia do obstugi: przystawka do mocowania i odchylania urzgdzenia posuwowego, lupa odczytu nastawionej
grubosci, instrukcja obstugi w jezyku polskim;

frezarka dolnowrzecionowa wraz z urzgdzeniem posuwowym;

osprzet: docisk mimosrodowy 1 szt., gtowica do wpustéw i widlic — 1 szt., weze do odciggow ® 120 o dtugosci 12 mb — 1 szt., urzgdzenie posuwowe — 1
szt,;

narzedzia: zestaw frezarski — 2 kpl., frezy do wiercenia — 2 kpl.;

okleiniarka waskich ptaszczyzn wraz z frezarkg z agregatem kapujgcym i szlifierkg krawedzi po frezowaniu lub cyklinami;

wiertarka pionowo-pozioma,;

wiertarka wielowrzecionowa;

odcigg wiérow stanowiskowy;

wkretarka akumulatorowa;

oklejarka reczna;

apteczka zaopatrzona w srodki niezbedne do udzielania pierwszej pomocy wraz z instrukcjg o zasadach udzielania pierwszej pomocy.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzenie osiggnie¢ edukacyjnych ucznia nalezy dokonac¢ holistycznie przez ocene: efektéw ksztatcenia ucznidow na podstawie biezgcej obserwacji pracy

oraz prezentacji wynikdw prac praktycznych (na ocene pracy praktycznej bedzie sie sktadac: opracowanie $ciezki technologicznej wykonywanego elementu,

stosowanie stownictwa specjalistycznego, przestrzeganie zasad stanowiskowych bhp)Systematyczne ocenianie postepdw ucznia na zajeciach praktycznych
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moze by¢ dokonywane poprzez ocene zadan i éwiczeh praktycznych, wypowiedzi ustne, oraz obserwacje pracy ucznia na lekcji.Oceniajgc osiggniecia

ucznidw, nalezy zwréci¢ uwage na umiejetno$c logicznego myslenia, doktadnos¢ i czas realizacji ¢wiczenia oraz zaangazowanie w jego wykonywanie

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Ewaluacja przedmiotu powinna odbywaé sie systematycznie. Nauczyciel za kazdym razem, gdy bada osiggniecia swoich uczniéw, dokonuje posrednio
ewaluacji programu przedmiotu.

Do pozyskania danych od uczniéw warto zastosowac testy standaryzowane i nie standaryzowane, np.:

— test pisemny dla uczniéw ¢ ilu uczniéw uzyska wyniki testu pisemnego powyzej 50%.

— test praktyczny dla uczniéw ¢ ilu ucznidw uzyska wynik testu praktycznego powyzej 75%.
Wyniki testow osiggnieé uczniéw pokazuija, ktére cele ksztatcenia w petni zostaty zrealizowane, a ktére tylko czesciowo, lub w ogdle nie zostaty zrealizowane.
W wypadku osiggniecia niesatysfakcjonujgcych wynikéw trzeba na biezgco podja¢ decyzje o wprowadzeniu zmian, np. dodaniu lub usunieciu pewnych
metod/technik pracy, zwiekszeniu liczby godzin, zrezygnowaniu z tresci wykraczajgcych poza podstawe, jezeli takie zostaty dodane. Nauczyciel za kazdym
razem, gdy bada osiggniecia swoich uczniéw, dokonuje posrednio ewaluacji programu przedmiotu. Wyniki testéw osiagnie¢ szkolnych pokazujg, ktore cele

programowe zostaty zrealizowane w petni, ktére czesciowo, a ktdére w ogdle nie zostaty zrealizowane.

Cwiczenia powinny byé¢ oceniane wedtug kryteriow zawartych w efektach ksztatcenia jednostki, np.: czy uczniowie rozpoznajg gatunki drewna, czy dobrali
przyrzady adekwatnie do wykonywanego zadania, czy wykonujg struganie w poprzek widkien, czy poprawnie ustalili kolejno$¢ obrébki. Np.: oceny efektow
dotyczgcych charakterystyki i klasyfikacji maszyn, urzadzen i narzedzi proponuje sie zastosowaé test wielokrotnego wyboru oraz informacje zwrotng. Po
wykonaniu jednego ¢wiczenia dla elementéw z okreslonego materiatu, np. z drewna litego klejonego mozna wykona¢ éwiczenie dla takiego samego elementu,
ale wykonanego z ptyty laminowanej, potem z ptyty wiérowej okleinowanej okleing naturalng. Daje to mozliwos¢ poréwnania technologii.
Wyniki testow osiggnie¢ ucznidéw pokazujg, ktére cele ksztatcenia w petni zostaty zrealizowane, a ktére tylko czesciowo lub w ogdle nie zostaty zrealizowane.
W wypadku osiggniecia niesatysfakcjonujgcych wynikéw trzeba na biezgco podjg¢ decyzje o wprowadzeniu zmian, np. dodaniu lub usunieciu pewnych
metod/technik pracy, zwiekszeniu liczby godzin, zrezygnowaniu z tresci wykraczajgcych poza podstawe, jezeli takie zostaty dodane. Nauczyciel za kazdym
razem, gdy bada osiggniecia swoich uczniéw, dokonuje posrednio ewaluacji programu przedmiotu. Wyniki testéw osiggnie¢ szkolnych pokazujg, ktére cele
programowe zostaty zrealizowanew petni, czesciowo, a ktére w ogodle nie zostaty zrealizowane.
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V.PROPOZYCJA SPOSOBU EWALUACJI PROGRAMU NAUCZANIA ZAWODU

* *

* *

* *
* 5 x

Faza refleksyjna

Obszarbadania

Pytania kluczowe

Wskazniki swiadczgce o
efektywnosci

Metody, techniki
badania/narzedzia

Termin badania

Efekty ksztatcenia 1. Czy tresci zawarte w programie Program nauczania umozliwia - ankiety dla ankiety wsrod
nauczania wyczerpujg zakres wiedzy, przygotowanie do egzaminu nauczycieli, pracodawcow przez
umiejetnosci okreslonych w podstawie zawodowego w zakresie pracodawcoéw caty rok szkolny,
programowej? kwalifikacji wyodrebnionej w - wywiad analiza na koniec

2. Czy program nauczania uwzglednia zawodzie oraz podjecia pracy - analiza roku szkolnego
spiralng strukture tresci? przez absolwenta dokumentaciji poprzedzajgcego
3. Czy efekty ksztatcenia, wprowadzenie
umiejetnoscikluczowe dla zawodu zostaty programu
podzielone na materiat nauczania w taki
sposob abybyly ksztattowane przez kilka
przedmiotéw w catym cyklu ksztatcenia?
4. Czy program nauczania uwzglednia
potrzeby lokalnego rynku pracy?
5. Czy absolwenci szkoty znajdg prace w
zawodzie?
Relacji miedzy 1. Czy program nauczania uwzglednia Program nauczania utatwia - ankiety dla koniec roku
poszczegolnymi podziat na teoretyczne przedmioty uczenie si¢ innych przedmiotéw nauczycieli szkolnego
elementami i czesciami zawodowe i przedmioty organizowane w | dzieki powigzaniu jakie miedzy teoretycznych poprzedzajgcego
programu formie zaje¢ praktycznych? nimi wystepujg. Realizacja przedmiotéw wprowadzenie
2. Czy program nauczania uwzglednia programu nauczania umozliwia zawodowych i programu
czasowg i tresciowa korelacje miedzy nabywanie i ksztaltowanie przedmiotéw
przedmiotowg? umiejetnosci wspotpracy w organizowanych w
3. Czy program nauczania umozliwia zespole, komunikacji, formie zaje¢
ksztattowanie postaw uczniéw? rozwigzywania problemow, praktycznych,
4. Czy program nauczania umozliwia rozwijanie zainteresowan pracodawcow
realizacje procesu nauczania tgczacego stolarskich. Motywuje - proba celowa
teorie z praktykg? uczestnikéw do samodzielnego - analiza
poszukiwania informaciji dokumentaciji

Trafnos¢ doboru materiatu | 1. Jaki jest stan wiedzy uczniéw z tresci Materiat nauczania, zastosowane | - ankiety dla Przeprowadzenie a

nauczania, metod, bazowych dla przedmiotu przed metody i dobor srodkéw nauczycieli koniec roku

srodkéw dydaktycznych, rozpoczeciemwdrazania programu? dydaktycznychwspomaga teoretycznych szkolnego

form organizacyjnych ze 2. Czy cele nauczania zostaty poprawnie przygotowanie ucznia do zdania przedmiotéw poprzedzajgcego

wzgledu na przyjete cele sformutowane? egzaminu zawodowego zawodowych i wprowadzenie
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3. Czybedzie mozliwosé ksztatcenia czesci przedmiotéw programu
umiejetnosci u pracodawcow? organizowanych w
4. Czy dobdér metod nauczania pozwoli na formie zaje¢
osiggniecie celu? praktycznych,
5. Czy zaproponowane metody umozliwiajg pracodawcéw
realizacje tresci? - proba celowa
6. Czy dobdr srodkoéw dydaktycznych - wywiad
pozwoli na osiggniecie celu? - analiza
dokumentaciji
Stopien trudnosci 1. Czy program nie jest przetadowany, Program nauczania jest - ankiety dla
programu z pozycji ucznia trudny? atrakcyjny dla ucznia i rozwija nauczycieli
2. Czy jego realizacja nie powoduje jego zainteresowania teoretycznych
negatywnych skutkéw ubocznych? przedmiotéw
3. Czy program nauczania rozwija zawodowych i
zainteresowania uczniow? przedmiotow
4. Czy program mozna uatrakcyjnic i organizowanych w
dostosowac do potrzeb szkoty? formie zaje¢
5. Jak program motywuje uczniéw do praktycznych,
nauki? pracodawcow

- ankiety dla uczniéow

- proba celowa

- wywiad

- analiza
dokumentaciji

Faza ksztaltujgca

Przedmiot badania

Pytania kluczowe

Wskazniki

Zastosowane metody,
techniki narzedzia

Termin badania

Kwalifikacja:DRM.04.Wytwa

rzanie wyrobéw z drewna i materialéw drewnopochodnych

Stosowanie zasad
bezpieczenstwa i higieny
pracy, przepisow ochrony
ppoz. i ochrony
srodowiska podczas
wykonywania prac
stolarskich

1.

Czy uczen poznat przepisy dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony srodowiska w pracy stolarza?
Czy uczen poznat czynniki szkodliwe
wystepujgce na stanowisku pracy?
Czy uczen poznat zasady organizaciji
stanowiska pracy?

Czy uczen potrafi udzieli¢ pierwszej
pomocy przedmedycznej?

1. Wskazuje akty prawa
wewnatrzzaktadowego

zwigzane z bezpieczenstwem

i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomig

2. Okresla warunki i organizacje

pracy zapewniajgce
wymagany poziom ochrony
zdrowia i zycia przed

zagrozeniami wystepujacymi

ankiety dla
nauczycieli
przedmiotow
zawodowych i
ogolnoksztatcacych,
pracodawcéw
ankiety dla uczniéw
obserwacja, wywiad
analiza
dokumentaciji

- wtrakcie
procesu
nauczania

- koniec roku
szkolnego
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w $rodowisku pracy stolarza.
Wskazuje czynniki szkodliwe
w Srodowisku pracy stolarza.
Dobiera srodki ochrony
indywidualnej do
wystepujacych szkodliwych
czynnikow w srodowisku
. Organizuje wybrane
stanowisko pracy zgodnie
Z wymogami ergonomii,
przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska
. Udziela pierwszej pomocy
przedmedycznej
Planowanie, 1. Czy uczen rozpoznaje gatunki drewna, Rozpoznaje gatunki drewna, ankiety dla w trakcie
organizowanie i materiaty i tworzywa drzewne i dokonuje materiaty i tworzywa nauczycieli procesu
realizowanie procesu ich klasyfikacji? drzewne i dokonuje ich przedmiotow nauczania
technologicznego 2. Czy uczen rozpoznaje wady drewna i klasyfikaciji zawodowych i koniec roku
wytwarzania wyrobu okresla przyczyny ich powstania? Rozpoznaje wady drewna i ogolnoksztatcgcych, szkolnego
stolarskiego 3. Czy uczen okresla materiaty pomocnicze okresla przyczyny ich pracodawcow
stosowane w produkcji? powstania ankiety dla uczniow
4. Czy uczen postuguje sie technologig Okresla materiaty obserwacja, wywiad
stosowana w przemysle drzewnym? pomocnicze stosowane w analiza
5. Czy uczen zna sposoby recznej i produkcji dokumentaciji
mechanicznej obrébki drewna? Postuguje sie technologig
6. Czy uczen dobiera technologie stosowana w przemysle
wytwarzania wyrobéw stolarskich? drzewnym
7. Czy uczen zna sposoby wykanczania Charakteryzuje sposoby
powierzchni drewna litego i tworzyw recznej i mechanicznej
drzewnych? obrobki drewna
8. Czy uczen potrafi zaplanowac Dobiera technologie
technologie montazu wyrobdow wytwarzania wyrobéw
stolarskich oraz dobra¢ potrzebne stolarskich
narzedzi i dodatkowe tgczniki? Opisuje sposoby
9. Czy uczen opracowuje plan naprawy wykanczania powierzchni

wyrobu stolarskiego?

10. Czy uczen korzysta z programoéw

drewna litego i tworzyw
drzewnych
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komputerowych wspomagajgcych 8. Potrafi zaplanowac
wykonanie zadan zawodowych? technologie montazu
11. Czy uczen przestrzega zasad kultury i wyrobow stolarskich oraz
etyki zawodowej? dobrac potrzebne narzedzi i
12. Czy uczen jest kreatywny i dodatkowe tgczniki
konsekwentny w realizacji zadan 9. Opracowuje plan naprawy
zawodowych? wyrobu stolarskiego
13. Czy uczeh wspdtpracuje z innymi 10. Korzysta z programéw
podczas wykonywaniaprzydzielonych komputerowych
zadan? wspomagajgcych wykonanie
zadan zawodowych
11. Przestrzega zasad kultury i
etyki zawodowe
12. Jest kreatywny i
konsekwentny w realizaciji
zadan zawodowych
13. Wspétpracuje z innymi
podczas
wykonywaniaprzydzielonych
zadan
Planowanie, 1. Czy uczen zna zasady sporzgdzania 1. Stosujezasady ankiety dla w trakcie
organizowanie i szkicow i rysunkow technicznych? sporzgdzania szkicow i nauczycieli procesu
wykonywanie prac 2. Czy uczen sporzadza szkice i rysunki rysunkéw technicznych przedmiotow nauczania
zwigzanych z techniczne? 2. Sporzadza szkice i rysunki zawodowych i koniec roku
przygotowywaniem 3. Czy uczen sporzadza rysunki techniczne? ogolnoksztatcacych, szkolnego
dokumentacji rysunkowej szczegotdéw konstrukcyjnych potaczen 3. Sporzadza rysunki pracodawcéw
wyrobu stolarskiego stolarskich? szczegotdéw konstrukeyjnych ankiety dla uczniow
4. Czy uczen rozréznia rodzaje konstrukciji potgczen stolarskich? obserwacja, wywiad
wyrobow stolarskich? 4. Rozréznia rodzaje analiza
5. Czy uczen klasyfikuje wyroby stolarskie konstrukcji wyrobow dokumentacji
wedtug sposobu wykonhczenia stolarskich
powierzchni? 5. Klasyfikuje wyroby
6. Czy uczen rozréznia style wyrobow stolarskie wedtug sposobu
stolarskich w zaleznosci od okreséw wykonczenia powierzchni
historycznych w ktérych zostaty 6. Rozroznia style wyrobow
wykonane? stolarskich w zaleznosci od
7. Czy uczen korzysta z programow okresow historycznych w
komputerowych wspomagajgcych ktérych zostaly wykonane
wykonanie zadan zawodowych? 7. Korzysta z programéw
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8. Czy uczen przestrzega zasad kultury i komputerowych
etyki zawodowej? wspomagajgcych wykonanie
9. Czy uczen planuje wykonanie zadania zadanh zawodowych
zawodowego zgodnie z mozliwos$ciami 8. Przestrzega zasad kultury i
jego realizacji? etyki zawodowe;j
10. Czy uczeh wspdtpracuje z innymi 9. Planuje wykonanie zadania
podczas wykonywaniaprzydzielonych zawodowego zgodnie z
zadan? mozliwosciami jego
realizacji
10. Wspétpracuje z innymi
podczas
wykonywaniaprzydzielonych
zadan
Planowanie, 1. Czy uczeh okresla i charakteryzuje 1. Okreslai charakteryzuje ankiety dla w trakcie
organizowanie i czesci maszyn oraz podzespotéw, czesci maszyn oraz nauczycieli procesu
wykonywanie prac wystepujac w konstrukcjach maszyn? podzespotéw, wystepujgcw przedmiotow nauczania
zwigzanych z doborem, 2. Czy uczen klasyfikuje obrabiarki do konstrukcjach maszyn zawodowych i koniec roku
przygotowaniem i obstuga obrébki drewna i tworzyw drzewnych? 2. Klasyfikuje obrabiarki do ogolnoksztatcacych, szkolnego
narzedzi, maszyn i 3. Czy uczen klasyfikuje narzedzia do obrébki drewna i tworzyw pracodawcow
urzadzen obrébki drewna i tworzyw drzewnych? drzewnych ankiety dla uczniow
4. Czy uczen potrafi scharakteryzowaé 3. Klasyfikuje narzedzia do obserwacja, wywiad
narzedzia do obrobki drewna i tworzyw obrobki drewna i tworzyw analiza
drzewnych? drzewnych dokumentacji
5. Czy uczen potrafi okresli¢ parametry i 4. Charakteryzuje narzedzia
zastosowanie narzedzi do obrdbki do obrébki drewna i tworzyw
drewna i tworzyw drzewnych? drzewnych
6. Czy uczen znazasady bezpiecznejpracy | 5. Okresla parametry i
na obrabiarkach do drewna i tworzyw zastosowanie narzedzi do
drzewnych? obrobki drewna i tworzyw
7. Czy uczen korzysta z programow drzewnych
komputerowych wspomagajgcych 6. Okreslazasady bezpiecznej
wykonanie zadan zawodowych? pracy na obrabiarkach do
8. Czy uczen uczestniczy w rozmowie i w drewna i tworzyw
typowych sytuacjach zwigzanych z drzewnych
realizacjg zadan zawodowych? 7. Korzysta z programow
9. Czy uczen planuje wykonanie zadania komputerowych
zawodowego zgodnie z mozliwo$ciami wspomagajacych wykonanie
jego realizacji? zadan zawodowych
10. Czy uczen wspétpracuje z innymi 8. Uczestniczy w rozmowie i w

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspotfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

69




Fundusze i i Notahn
Europejskie ® i U_nl_a Europejska o
Wiz Ednkads Rozwdl uropejski Fundusz Spoteczny oy
podczas wykonywania przydzielonych typowych sytuacjach
zadan? zwigzanych z realizacjg
zadanh zawodowych
9. Planuje wykonanie zadania
zawodowego zgodnie z
mozliwosciami jego
realizacji
10. Wspétpracuje z innymi
podczas
wykonywaniaprzydzielonych
zadan
Planowanie, Czy uczen stosuje przepisy 1. Stosuje przepisy ankiety dla w trakcie
organizowanie i bezpieczenstwa i higieny pracy, ppoz. i bezpieczenstwa i higieny nauczycieli procesu
wykonywanie prac ochrony Srodowiska podczas realizacji pracy, ppoz. i ochrony przedmiotow nauczania
zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych? srodowiska podczas zawodowych i koniec roku
zaje¢ praktycznych Czy uczen potrafi zorganizowacswoje realizacji zadan ogolnoksztatcacych, szkolnego
stanowisko pracydo obrobki drewna i zawodowych pracodawcow
tworzyw drzewnych? 2. Potrafi zorganizowac¢swoje ankiety dla uczniow
Czy uczen opanowata umiejetnosé stanowisko pracy do obrdébki obserwacja, wywiad
sktadowania, suszenia i magazynowania drewna i tworzyw analiza
materiatdéw oraz obrébke reczng drewna drzewnych dokumentaciji
litego i materiatéw drzewnych? 3. Opanowata umiejetnos¢
Czy uczen opanowata umiejetnosé sktadowania, suszenia i
obrébki maszynowej, klejenia, magazynowania materiatow
wykanczania powierzchni i montazu oraz obrébke reczng drewna
elementow z drewna litego i materiatow litego i materiatow
drzewnych? drzewnych
Czy uczen korzysta z programoéw 4. Opanowata umiejetnosé
komputerowych wspomagajacych obrébki maszynowej,
wykonanie zadan zawodowych? klejenia, wykanczania
Czy uczen przestrzega zasad kultury i powierzchni i montazu
etyki zawodowej? elementoéw z drewna litego i
Czy uczen planuje wykonanie zadania materiatéw drzewnych
zawodowego i samodzielnie go 5. Korzysta z programow
realizuje? komputerowych
Czy uczen wspoétpracuje z innymi wspomagajgcych wykonanie
podczas wykonywaniaprzydzielonych zadanh zawodowych
zadan? 6. Przestrzega zasad kultury i

etyki zawodowe]
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7. Planuje wykonanie zadania
zawodowego i samodzielnie
go realizuje

8. Wspdipracuje z innymi
podczas wykonywania
przydzielonych zadan

Znajomosc jezyka obcego

1. Czy uczen postuguje sie podstawowym
zasobem srodkéw jezykowych w jezyku
obcym umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych?

2. Czy uczen rozumie proste wypowiedzi
ustne i pisemne w jezyku obcym w
zakresie umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych?

3. Czy uczen tworzy kroétkie, proste, spojne i
logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w
jezyku obcym?

4. Czy uczeh uczestniczy w rozmowie i w
typowych sytuacjach zwigzanych z
realizacjg zadan zawodowych?

5. Czy uczen korzysta z obcojezycznych
zrédet informacii?

6. Czy uczen przestrzega zasad kultury i
etyki zawodowe;j?

1. Uczen postuguije sie
podstawowym zasobem
Srodkow jezykowych w jezyku
obcym umozliwiajgcym
realizacje zadah zawodowych

2. Rozumie proste wypowiedzi
ustne i pisemne w jezyku
obcym w zakresie
umozliwiajgcym realizacje
zadanh zawodowych

3. Tworzy krétkie, proste,
spéjne i logiczne wypowiedzi
ustne i pisemne w jezyku
obcym

4. Uczestniczy w rozmowie i w
typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych

5. Korzysta z obcojezycznych
zrodet informaciji

6. Przestrzega zasad kultury i
etyki zawodowej

- ankiety dla
nauczycieli
przedmiotow
zawodowych i
ogolnoksztatcacych,
pracodawcow

- ankiety dla uczniow

- obserwacja,wywiad

- analiza
dokumentaciji

- wtrakcie
procesu
nauczania

- koniec roku
szkolnego

Faza podsumowujaca

Przedmiot badania

Pytania kluczowe

Wskazniki

Zastosowane metody,
techniki narzedzia

Termin badania

Sprawnos¢ szkoty

1. llu uczniéw zdato poprawki i z jakich
przedmiotow?

2. llu ucznidéw otrzymatoocene
niedostateczng koricoworoczng z danego
przedmiotu?

3. llu uczniéwnie otrzymatopromocji do
kolejnej klasy?

4. llu ucznidéw podjeto prace w zawodzie?

70% ucznidw zapisanych w
pierwszej klasie ukohczyto szkote

- ankiety dla
nauczycieli

- ankiety dla uczniow

- préba celowa

- ankieta dla
absolwentéw

- analiza
dokumentaciji

- wtrakcie
procesu
nauczania

- koniec roku
szkolnego

- rok po
ukonczeniu
szkoty
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Wyniki egzaminéw 1. llu ucznioéw przystapito do naukiw 70% ucznidw przystepujacych do ankiety dla Koniec roku
zawodowych w zakresie pierwszej klasie? egzaminu zawodowego uzyskato nauczycieli szkolnego
kwalifikacji 2. llu ucznidw przystgpito do egzaminow certyfikat kwalifikacji ankiety dla uczniow Po ogtoszeniu
wyodrebnionejw zawodzie zawodowych w zakresie kwalifikacii zawodowej/dyplom zawodowy proba celowa wynikéw
wyodrebnionych w zawodzie? analiza ilosciowa egzaminu
3. llu uczniéw uzyskato minimalng liczbe wynikéw egzaminow zawodowego w
punktéw z egzaminu zawodowego? zawodowych w zakresie
4. llu uczniéw uzyskato dyplom zawodowy? zakresie kwalifikacji kwalifikacji
wyodrebnionych wyodrebnionej
wzawodzie wzawodzie
analiza przez
dokumentaciji okregowg
szkolnej komisje
egzaminacyjng
W trakcie
procesu
nauczania
Ocena programu 1. Czy program nauczania umozliwia 70% uczniodw przystepujgcych do ankiety dla Koniec roku
zdobycie wiedzy i umiejetnosci egzaminu zawodowego uzyskato nauczycieli szkolnego
zawodowych niezbednych do certyfikat kwalifikacji ankiety dla uczniow Po ogtoszeniu
wykonywania zawodu? zawodowej/dyplom zawodowy préba celowa wynikow
2. Czy program nauczania umozliwia analiza ilosciowa egzaminu
nabywanie i utrwalanie wiedzy i wynikow egzaminéw zawodowego w
umiejetnosci okreslonych w podstawie zawodowych w zakresie
programowej ksztatcenia w zawodzie? zakresie kwalifikaciji kwalifikacji
3. Czy program nauczania umozliwia wyodrebnionych wyodrebnionej
zdobycie dodatkowych umiejetnosci? wzawodzie wzawodzie
analizadokumentacji przez
szkolnej okregowg
komisje
egzaminacyjng
W trakcie
procesu
nauczania
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VI. ZALECANA LITERATURA DO ZAWODU
Proponowane podreczniki:

1. Dziegielewski St., Smardzewski J.: Meblarstwo. Projekt i konstrukcja. PWRIL 1995
Gietdowski L.: Konstrukcje mebli. Rysunek Techniczny cz.1. WSiP 1993
Krzysik T., Nauka o drewnie, PWN, Warszawa 1974.
Metrak Cz.: Meblarstwo. Podstawy konstrukcji projektowania. WNT 1987;
Prazmo J., Technologia Stolarstwo, cz. I, WSIiP, Warszawa 1990.
Proszyk S., Technologia tworzyw drzewnych, cz. Il, WSiP, Warszawa 1995.
Przadka W., Szczuka J., Technologia meblarstwa, cz. Il, WSiP, Warszawa 1991.
Przadka W., Szczuka J., Technologia Stolarstwo, cz. Il, WSiP, Warszawa,
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Przadka W., Technologia meblarstwa, cz. I, WSiP, Warszawa 1986.
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. Serwa Z., Technologia Galanteria drzewna, WSiP, Warszawa 1989.

=Y
=

. Smardzewski J.: Komputerowo zintegrowane wytwarzanie mebli. PWRIL 2007
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. Swaczyna M., Swaczyna |.: Konstrukcje mebli cz.2. WSiP 1993
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. Wronski J., Bezpieczenstwo i higiena pracy dla stolarza, \WZZ, Warszawa 1985.
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. Zenkteler M., Kleje i klejenie drewna, WNT, Warszawa 1996.
15. Polskie i Branzowe Normy dotyczace stolarki budowlanej, klejow, materiatéw.
Czasopisma branzowe:

1. Publikacje branzowe — np. ,Przemyst drzewny”, ,Meblarstwo”, ,Gazeta drzewna”.
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