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PROJEKT PROGRAMU NAUCZANIA ZAWODU

LAKIERNIK SAMOCHODOWY

opracowany w oparciu o Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja 2019 r.
w sprawie podstaw programowych ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego
oraz dodatkowych umiejetnosci zawodowych w zakresie wybranych zawodéw szkolnictwa branzowego
w ramach projektu ,,Partnerstwo na rzecz ksztatlcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom
rynku pracy”, wspoétfinansowanego ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego,
realizowanego w latach 2018-2019

Program przedmiotowy o strukturze spiralnej

SYMBOL CYFROWY ZAWODU713203

KWALIFIKACJA WYODREBNIONA W ZAWODZIE:

MOT.03. Diagnozowanie i naprawa powtok lakierniczych

Warszawa 2019 r.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspoftfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
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STRUKTURA PROGRAMU NAUCZANIA ZAWODU

A wnh e

Plan nauczania zawodu

Wstep do programu:

Opis zawodu

Charakterystyka programu

Zatozenia programowe

Wykaz przedmiotow w toku ksztatcenia w zawodzie

Cele kierunkowe zawodu

Programy nauczania do poszczegélnych przedmiotéw

nazwa przedmiotu

cele ogdlne

cele operacyjne

materiat nauczania

procedury osiggania celdow ksztatcenia, propozycje metod nauczania, proponowane srodki dydaktyczne oraz obudowa dydaktyczna
warunki realizacji programu przedmiotu

propozycje metodsprawdzania osiggnie¢ ucznia/stuchacza

propozycja ewaluacji przedmiotu

Propozycja sposobu ewaluacji programu nauczania zawodu

Zalecana literaturado zawodu

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspoftfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
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I. PLAN NAUCZANIA ZAWODU

Nazwa i symbol cyfrowy zawodu:Lakiernik samochodowy 713203

Nazwa i symbol kwalifikacji:MOT.27. Diagnozowanie i naprawa powtok lakierniczych

. Tygodniowy wymiar godzin Razem Uwagi o realizacji
Ksztalcenie zawodowe i .
w poszczegolnych latach nauki

Nazwa przedmiotu | T m

BHP w warsztacie samochodowym

Podstawy konstrukcji maszyn

Techniki wytwarzania

Budowa pojazdéw samochodowych

Elektrotechnika i elektronika

Jezyk obcy zawodowy

Podstawy lakiernictwa samochodowego

o A | 4| 4] 4] 4| 4

Lakiernictwo samochodowe — zajecia praktyczne

Razem 12/384 18/576 20/640 50/1600

Kompetencje personalne i spoteczne”

Dodatkowa umiejetno$¢ zawodowa - )
. 5 Teoretyczny przedmiot zawodowy
Przepisy ruchu drogowego )
w ramach godzin dodatkowych

Przedmiot ponadprogramowy — nie uwzgledniony w PP

Egzamin zawodowy w zakresie kwalifikacji MOT.03. — koniec klasy llI

l)Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarzaé uczniom warunki do nabywania
kompetencji personalnych i spotecznych.
2przedmiot realizowanyw ramach zaje¢ dodatkowych.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspoftfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
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Nazwa i symbol cyfrowy zawodu:Lakiernik samochodowy 713203

Nazwa i symbol kwalifikacji:MOT.27. Diagnozowanie i naprawa powtok lakierniczych

Tygodniowy wymiar Razem w
L Ksztalcenie zawodowe Nazwa przedmiotu godzin w klasie trzyletnim Uwaai o realizacii*
P- (Obowigzkowe zajecia edukacyjne ustalone przez dyrektora) I Il [ okresie 9 J
ksztalcenia
Ksztatcenie zawodowe teoretyczne
1. BHP w warsztacie samochodowym T
2. Podstawy konstrukciji maszyn T
3. Techniki wytwarzania T
4. Budowa pojazdéw samochodowych T
5. Elektrotechnika i elektronika T
6. Jezyk obcy zawodowy T
7. Podstawy lakiernictwa samochodowego T
Liczba godzin w ksztatceniu zawodowym teoretycznym:
Ksztatcenie zawodowe organizowane w formie zaje¢ praktycznych
8. Lakiernictwo samochodowe — zajecia praktyczne p

Liczba godzin w ksztatceniu zawodowym organizowanym w
formie zaje¢ praktycznych

Razem liczba godzin ksztatcenia w zawodzie:

Dodatkowa umiejetno$¢ zawodowa
Przepisy ruchu drogowego z
Przedmiot ponadprogramowy — nie uwzgledniony w PP

Teoretyczny przedmiot zawodowy
w ramach godzin dodatkowych

Egzamin zawodowy w zakresie kwalifikacji MOT.03. — koniec klasy Il

*Uwagi do realizacji:
T - przedmioty w ksztatceniu zawodowym teoretycznym

P - przedmioty w ksztatceniu zawodowym organizowane w formie zaj¢¢ praktycznych

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”

wspoftfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
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W ramach godzin stanowigcych roznice miedzy sumg godzin obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego okreslong w
ramowym planie nauczania dla danego typu szkoly, a minimalng liczbg godzin ksztafcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionych w
zawodzie okreslong w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego, istnieje mozliwos¢ organizowania dodatkowych
umiejetnosci zawodowych w danym zawodzie lub kwalifikacji rynkowych powigzanych z zawodem, lub przygotowanie do nabycia uprawnien
zawodowych lub innych zwigzanych z hauczanym zawodem — uzgodnionych z pracodawcq, a ktore podnoszq atrakcyjnosé tego zawodu na rynku
pracy.

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni
stwarzac uczniom warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

W programie nauczania zawodu muszq by¢ uwzglednione wszystkie efekty ksztalcenia z zakresu
Kompetencji personalnych i spolecznych

Kompetencje personalne i spoteczne

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspoftfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
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II. WSTEP DO PROGRAMU

Przedmiotowe ksztatcenie zawodowe

Typ szkoty: Branzowa szkota | stopnia

Podbudowa programowa: gimnazjum, o$mioletnia szkota podstawowa

Nazwa zawodu: LAKIERNIK SAMOCHODOWY, symbol cyfrowy zawodu 713203

Oznaczenie i nazwa kwalifikacji: MOT.03. Diagnozowanie i naprawa powiok lakierniczych

1. OPIS ZAWODU

LAKIERNIK SAMOCHODOWY

SYMBOL CYFROWY ZAWODU713203

Branza motoryzacyjna (MOT)

Poziom IIIlPoIskiej Ramy Kwalifikacji, okreslony dla zawodu jako kwalifikacji petnej

Kwalifikacja wyodrebniona w zawodzie:

MOT.03. Diagnozowanie i naprawa powtok lakierniczych

Poziom 3Polskiej Ramy Kwalifikacji, okreslony dla kwalifikacji

Lakiernik samochodowy to zawdd o charakterze ustugowym. Podstawowe zadania osoby wykonujgcej ten zawdd to przede wszystkim: przygotowanie
powierzchni do naniesienia powlok lakierniczych, przygotowanie materiatdéw lakierniczych i lakieréw, nanoszenie powtok lakierniczych, renowacja powioki
lakierowanej, kontrola jakosci wykonanych powtok lakierniczych. W celu realizacji tych zadah podejmuje sie wykonania nastepujgcych czynnosci:
przygotowuje powierzchnie z zastosowaniem odpowiednio dobranych narzedzi i przyrzadéw oraz srodkéw, naktada powioki lakiernicze, stosujgc technologie
wskazang w dokumentacji, suszy naniesione powifoki zgodnie z technologig przewidziang dla danego rodzaju powioki oraz utrwala powtoki réznymi
technikami. Wykonuje réwniez zadania zawodowe zwigzane z oczyszczaniem mechanicznym powierzchni, odrdzewianiem i odtluszczaniem powierzchni,
stosujgc odpowiednie metody i $rodki. Prowadzi rowniez prace zwigzane z wyréwnywaniem powierzchni szpachlami i materiatami wypetniajgcymi,
wygtadzaniem powierzchni i prowadzeniem kolejnych etapdw prac i czynnosci technologicznych niezbednych w przygotowaniu powierzchni do lakierowania.

Istotnym zadaniem w jego pracy jest zachowanie norm jakosciowych oraz przestrzeganie procedur utrzymania jakosci w procesie naktadania powiok

'Progresywne zmiany w obszarze dziatalnosci zawodowej lakiernika samochodowego, zgodnie z charakterystykg kwalifikacji w dziedzinie uczenia sig i dziatalnosci zawodowej, zostaly ujete w
nowych opracowanych efektach ksztalcenia i charakterystyce odpowiednich sktadnikéw opisu poziomu Il PRK i wprowadzone od 2018.
Poziom ten w petni oddaje obraz zawodowych umiejetnosci i kompetenciji wyrazonych efektami i wymaganiom stawianym absolwentom szkét branzowych.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspoftfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
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lakierniczych. Lakiernik samochodowy moze pracowac réwniez w lakierniach przemystowych (fabryka samochodéw). Najczesciej tam ma zorganizowane
warunki pracy oraz jest przydzielony do okreslonych zadan wykonywanych przez zespét pracownikow. W zawodzie tym duze znaczenie majg uzdolnienia
techniczne, dobry wzrok oraz sprawnos$c¢ ragk i palcow.

Zgodnie z podstawg programowa ksztatcenia w zawodzielakiernik samochodowy jako kwalifikacji petnej przypisany jest Il poziom Polskiej Ramy Kwalifikaciji.
Dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie: MOT.03. Diagnozowanie i naprawa powtok lakierniczych przypisany zostat poziom 3 Polskiej Ramy
Kwalifikacjijako kwalifikacji czastkowe;.

Lakiernik pojazdéw samochodowych moze by¢ ksztatcony w Branzowej szkole | stopnia oraz na kwalifikacyjnych kursach zawodowych.

Egzamin zawodowy w zakresie kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie MOT.03. Diagnozowanie i naprawa powiok lakierniczych powinien odby¢ sie pod

koniec klasy trzecie;.

2. CHARAKTERYSTYKA PROGRAMU

Program nauczania zawodu lakiernik samochodowy713203dla branzowej szkoty | stopniaumozliwia zdobycie wiadomosci i nabycie umiejetnosci niezbednych
do uzyskania dyplomu zawodowego po zdaniu egzaminu zawodowego. Jest to program nauczania o strukturze przedmiotowej i spiralnym ukfadzie tresci,
gdzie materiat nauczaniautozony zostat od najprostszych tresci po bardziej trudne, umozliwia powrét do tresci zrealizowanych na poczatku edukacji na tym
etapie ksztalcenia, aby je poszerzy¢ w kolejnym roku nauki w celu ksztattowania umiejetnosci wykonania czynnosci zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych. Ponadto taki uktad tresci utrwala poznane wcze$niej wiadomosci i utatwia zdanie egzaminu zawodowego.

Tresci korelujg ze sobg w ramach przedmiotéw nauczania. Zgodnie z przyjetymi zatoZzeniami praktyczna nauka zawodu moze by¢ realizowana w warsztatach
szkolnych, w pracowniach szkolnych,u pracodawcéw, w placéwkach ksztatcenia ustawicznego, centrach ksztatlcenia zawodowego, w podmiotach
stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkét prowadzgcych ksztatcenie w zawodzie lakiernik samochodowy.

Szkota realizujgca ksztatcenie w ramach tego programu nauczania musi posiada¢ niezbedne wyposazenie, ktdre zostato okreslone w podstawie programowej
ksztatcenia w zawodzie. Zalecane jest, aby wyposazenie to bylo co pewien okres czasu wymieniane na nowe, poniewaz rozwoj technik lakierowania,
stosowanych przyrzadéw i narzedzi jest bardzo dynamiczny. Zwiekszy to réwniez atrakcyjnos¢ prowadzonych zaje¢ i w sposéb prawidtowy rozwinie
umiejetnosci pozadane na rynku pracy.

Poznawanie realnych warunkéw pracy mozna réwniez prowadzi¢ poprzez prowadzenie zaje¢ pokazowych u pracodawcéw czy organizowanie wycieczek
zawodowych do zaktadéw swiadczacych ustugi lakiernictwa samochodowego.

Okres realizacji — 3 lata.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspoftfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
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Z tego programu nauczania mogq korzysta¢ szkoty publiczne i niepubliczne ksztatcgce w zawodzie Lakiernik samochodowy. Moze on réwniez stanowi¢
podstawe do opracowania programu nauczania prowadzonego na kwalifikacyjnych kursach zawodowych.
Kazdorazowo zalecane jest, aby szkoty potraktowaty niniejszy program jako przykfadowy i na wiasne potrzeby dokonaty jego dostosowania do mozliwosci

panujgcych w danej szkole czy placowce ksztatcenia.

3. ZALOZENIA PROGRAMOWE

Analizujgc wyniki badan prowadzonych przez instytucje zajmujgce sie okreslaniem zapotrzebowania na poszczegdine zawody, stwierdzi¢ mozna, iz zawodd
lakiernik samochodowy zaliczany jest do zawodow deficytowychz. Zgodnie z opracowaniem wykonanym przez Business Centre Club na prosbe Ministerstwa
Rodziny Pracy i Polityki Spotecznej zawdd lakiernik znalazt sie na liscie 24 zawodoéw, w ktoérych nalezatoby wprowadzi¢ utatwienia w dostepie do rynku pracy.
Jednoczes$nie rynek pracy poszukuje oséb dobrze wyksztatconych w tym zawodzie, ktére potwierdzityby swoje kwalifikacje zawodowe.

Wychodzac naprzeciw tym oczekiwaniom, przygotowany zostat program nauczania, ktéry uwzglednia zaréwno zapisy podstawy programowej ksztatcenia w
zawodzie, jak réwniez oczekiwania rynku pracy. W ramach kazdego przedmiotu wyodrebnione zostaty cele ogdlne i cele operacyjne, a takze zakres
merytoryczny materiatu nauczania. Program kazdego przedmiotu podzielony jest na dzialty programowe, w ktérych dokonano wyodrebnieniajednostek
metodycznych. Dla utatwienia realizacji jednostek metodycznych okreslone zostaty wymagania programowe podstawowe oraz - jesli wystepujg — rowniez
wymagania ponadpodstawowe. Dla kazdego przedmiotu opracowane zostaty rowniez procedury osiggania celéw ksztatcenia przedmiotu, proponowane

metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych ucznia, proponowane metody ewaluacji przedmiotu.

’Na podstawie: ,Analiza zapotrzebowania na kadry gospodarki w uktadzie sektorowym, branzowym oraz zawodowo-kwalifikacyjnym z okresleniem wystepujgcych w tym zakresie deficytow i
nadwyzek w strukturze popytu i podazy pracy”. Dokument opracowany na potrzeby realizacji Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa Swietokrzyskiego na lata 2014-2020. Ocena
sytuacji na wielkopolskim rynku pracy i realizacji zadan w zakresie polityki rynku pracy w 2016 roku:
https://www.polskieradio.pl/42/275/Artykul/1902771,Rynek-pracy-jakich-specjalistow-brakuje-najbardziej-Jest-lista-24-profesiji.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspoftfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
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4. WYKAZ PRZEDMIOTOW WTOKU KSZTALCERNIA W ZAWODZIE: LAKIERNIK 713203

Kwalifikacja MOT.03. Diagnozowanie i naprawa powtok lakierniczych

Teoretyczne przedmioty zawodowe:
BHP w warsztacie samochodowym
Podstawy konstrukcji maszyn
Techniki wytwarzania
Budowa pojazdéw samochodowych
Elektrotechnika i elektronika
Jezyk obcy zawodowy
Podstawy lakiernictwa samochodowego

Przedmioty organizowane w formie zaje¢ praktycznych:

Lakiernictwo samochodowe — zajecia praktyczne

Przedmiot realizowanyw ramach zaje¢ dodatkowych:

Przepisy ruchu drogowego

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”

wspoftfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
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[ll. CELE KIERUNKOWE ZAWODU

Cele kierunkowe zawodu lakiernik samochodowy to:

e

Przygotowanie powierzchni do naniesienia powtok lakierniczych;
Nanoszenie powitok lakierniczych;
Renowacja powioki lakierowanej;

Kontrola jako$ci wykonanych powtok lakierniczych.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspoftfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
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IV. PROGRAMY NAUCZANIA DO POSZCZEGOLNYCH PRZEDMIOTOW

NAZWA PRZEDMIOTU

Bhp w warsztacie samochodowym

Cele ogolne

1
2
3.
4

Poznanie przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Poznanie zadan i uprawnien instytucji oraz stuzb dziatajacych w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska w Polsce.
Rozpoznawanie zagrozen wystepujgcych w srodowisku pracy lakiernika samochodowego.

Organizowanie stanowiska pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Udzielanie pierwszej pomocy w nagtych wypadkach.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1)
2)
3)
4)

5)
6)
7
8)
9)

wyjasnia¢ pojecia dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy w branzy lakierniczej;

wyjasniac pojecia zwigzane z ochrong przeciwpozarowg oraz ochrong srodowiska w branzy lakierniczej;

wyjasniac¢ pojecia zwigzane z ergonomig pracy w branzy lakierniczej;

scharakteryzowaé¢ zadania i uprawnienia instytucji i stuzb w zakresie bezpieczenhstwa i higieny pracy: Panstwowa Inspekcja Pracy, spoteczny inspektor
pracy, Panstwowa Inspekcja Sanitarna;

scharakteryzowac¢ zadania i uprawnienia instytuciji i stuzb w zakresie ochrony srodowiska w Polsce;

scharakteryzowac¢ system kontroli i nadzoru nad przestrzeganiem przepiséw prawa pracy w Polsce;

wyjasnia¢ prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

wyjasniaé prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

opisa¢ konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkow przez pracownika i pracodawce w zakresie bezpieczenhstwa i higieny pracy;

10) wskaza¢ prawa i obowigzki pracownika, ktéry ulegt wypadkowi przy pracy, wynikajgce z przepiséw prawa;

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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11) wskaza¢ prawa i obowigzki pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodowsg, wynikajgce z przepiséw prawa;

12) opisa¢ zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz pracodawcy z tytutu naruszenia przepiséw prawa;

13) wymieni¢ rodzaje szkodliwych czynnikéw srodowiska pracy;

14) opisa¢ szkodliwe czynniki srodowiska pracy wlakiernictwie samochodowym;

15) wskazywa¢ zrédta czynnikow srodowiska pracy;

16) opisywac skutki oddziatywania czynnikow $rodowiska pracy na organizm cziowieka;

17) wyjasnia¢ sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia podczas wykonywania prac lakierniczych;

18) opisywac objawy typowych choréb zawodowych mogacych wystgpi¢ na stanowiskach pracy w zawodzie lakiernik samochodowy;

19) wyjasniac¢ zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych lakiernika samochodowego;

20) rozrézniac srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania;

21) rozpoznac znaki bezpieczenstwa i alarmy;

22) zastosowac¢ wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk
pracy lakiernika samochodowego;

23) dostrzec zagrozenia dla zdrowia i zycia cziowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych lakiernika samochodowego;

24) postepowac zgodnie z procedurami i przepisami w sytuacji wystgpienia zagrozenia;

25) rozréznia¢ srodki ochrony indywidualnej;

26) rozrézniac srodki ochrony zbiorowej;

27) korzysta¢ ze srodkéw ochrony indywidualnej oraz $rodkéw ochrony zbiorowej podczas wykonywania prac lakierniczych;

28) udziela¢ pierwszej pomocy przedmedycznej w sytuaciji wypadku przy pracy.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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Dziat programowy Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I.Uregulowania 1. Istota bezpieczenstwa i - wyjasni¢ podstawowe pojecia - okresli¢ znaczeniebhp w Klasa 1
prawne w zakresie higieny pracy,ochrony dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy lakiernika
bezpieczenstwa i przeciwpozarowej, pracy samochodowego
higieny pracy ochrony $rodowiska i - wyjasni¢ podstawowe pojecia - wskazac¢ zastosowanie
ergonomii dotyczaceochrony przeciwpozarowej rozwigzan ergonomicznych w
i ochrony srodowiska pracy lakiernika
- wyjasnic pojecie ergonomii samochodowego
- okresli¢ znaczenie ergonomii w
pracy lakiernika samochodowego
2. Zrodta prawa pracy w - wskazac zrédta prawa pracy w - scharakteryzowac Klasa 1

Polsce

Polsce

okresli¢ funkcje aktow prawnych
zwigzanych z prawem pracy
rozrdzni¢rodzaje aktéw prawnych w
zakresie prawa pracy

wskazac¢ akty prawne regulujgce
przepisy prawa pracy w zaktadzie
lakierniczym

uregulowania prawne w
zakresie bezpieczehstwa
pracy w Polsce

wyjasnic¢ znaczenie gtéwnych
aktow prawnych w zakresie
prawa pracy

omowic regulaminy i
instrukcije
wewnatrzzaktadowe
zwigzane z bezpieczenstwem
i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomig
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3. Instytucje sprawujgce scharakteryzowac zadania i - scharakteryzowac system Klasa 1
nadzoér nad warunkami uprawnienia instytucji i stuzb w nadzoru nad przestrzeganiem
pracy zakresie bezpieczenstwa i higieny przepisow prawa pracy w
pracy: Panstwowa Inspekcja Pracy, Polsce
spoteczny inspektor pracy,
Panstwowa Inspekcja Sanitarna
scharakteryzowaé zadania i
uprawnienia instytuciji i stuzb w
zakresie ochrony srodowiska w
Polsce
4. Prawa i obowigzki scharakteryzowa¢ prawa i obowigzki | - scharakteryzowac kroki Klasa 1
pracownika i pracownika w zakresie prawne stosowane w sytuaciji
pracodawcy bezpieczenstwa i higieny pracy naruszenia przepisow w
okresli¢ konsekwencje zakresie bezpieczenstwa i
nieprzestrzegania obowigzkéw higieny pracy przez
przez pracownika w zakresie pracownika
bezpieczenstwa i higieny pracy - scharakteryzowac kroki
wymieni¢ prawa i obowigzki pracodawcy prawne stosowane w sytuacji
w zakresie bezpieczenstwa i higieny naruszenia przepisow w
pracy zakresie bezpieczenstwa i
okresli¢ konsekwencje higieny pracy przez
nieprzestrzegania obowigzkéw pracodawce
przez pracodawce w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy
Il. Zagrozenia 1. Zrodta zagrozen opisa¢ czynniki materialne tworzgce - scharakteryzowac skutki Klasa 1
wystepujace w wynikajgcych z Srodowisko pracy lakiernika oddziatywania czynnikéw
Srodowisku pracy wykonywania czynnosci samochodowego szkodliwych na organizm
lakiernika na stanowiskach pracy scharakteryzowac czynniki cztowieka
samochodowego lakiernika niebezpieczne dla zdrowia
samochodowego i wystepujgce na stanowiskach pracy
ochrona przed nimi wskaza¢ zagrozenia i ich zrodta
wystepujgce na stanowiskach pracy
lakiernika samochodowego
opisac¢ sposoby ochrony przed
zagrozeniami
2. Srodki ochrony scharakteryzowac srodki ochrony - podac przyktady Klasa 1

indywidualnej i

indywidualnej

zastosowania srodkow

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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zbiorowej w pracy
lakiernika
samochodowego

opisac srodki ochrony zbiorowej
uzasadni¢ potrzebe stosowania
srodkow ochrony indywidualne;j

ochrony indywidualnej i
zbiorowej na stanowiskach
pracy lakiernika
samochodowego

pierwszej pomocy

w sytuacji wypadku

powiadomi¢ stuzy ratunkowe o
zagrozeniu zdrowia i zycia
udzieli¢ pomocyprzedmedycznej
poszkodowanemu

nieudzielenia pomocy
poszkodowanemu

3. Woypadki przy pracy wymieni¢ rodzaje wypadkow przy wskazac rodzaje swiadczen z | Klasa 1
pracy tytutu wypadku przy pracy
okresli¢ przyczyny wypadkow w uzasadni¢ dziatania w
pracy lakiernika samochodowego procedurach postepowania w
okresli¢ procedury postepowania sytuacji wypadku, zagrozenia
przy wypadku na stanowisku pracy
wyjasni¢ prawa i obowigzki
pracownika, ktéry ulegt wypadkowi
przy pracy
zastosowac procedury w sytuacji
wystgpienia wypadku, zagrozenia

4. Choroby zawodowe opisac¢ przyczyny chorob wskazaé prawa pracownika, Klasa 1
zawodowych w pracy lakiernika ktéry zachorowat na chorobe
samochodowego zawodowg
wymienié rodzaje chorob opisac objawy typowych
zawodowych wystepujacych w pracy choréb zawodowych
lakiernika samochodowego wystepujacych w pracy

lakiernika samochodowego
5. Ksztattowanie wymieni¢ rodzaje znakow zakazu, odczytac informacje znakow Klasa 1
bezpiecznych warunkéw nakazu, ostrzegawczych, zakazu, nakazu,
pracy ewakuacyjnych, ochrony ostrzegawczych,

przeciwpozarowe;j ewakuacyjnych, ochrony
okredli¢ informacje, jakie niosg znaki przeciwpozarowe;j
bezpieczenstwa
okre$li¢ rodzaje pozaréw i innych
zagrozen
okresli¢ zakres stosowania $srodkéw
gasniczych i innych

6. Zasady udzielania opisac procedury pierwszej pomocy wyjasni¢ konsekwencje Klasa 1

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspoftfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

16



Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny o

Motywacja i Zrédta stresu zawodowego rozpoznaé zrodta stresu podczas przedstawi¢ rézne formy Klasa 1
postawy - metody przeciwdziatania wykonywania zadan zawodowych zachowanasertywnych jako
sytuacjom stresowym i wskazac najczestsze przyczyny sposobow radzenia sobie ze
radzenia sobie ze stresem sytuacji stresowych w pracy stresem
zawodowej stosowac techniki radzenia
rozpoznac objawy stresu u siebie i sobie ze stresem i emocjami
innych zgodne z rozpoznanym
stosowac techniki radzenia sobie ze stanem
stresem i emocjami okresli¢ skutki stresu
wskazac¢ na wybranym przykfadzie
pozytywne sposoby
przeciwdziatania sytuacjom
stresowym
rozrdzni¢ techniki rozwigzywania
konfliktéw zwigzanych z
wykonywaniem zadan zawodowych
Razem

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Zajecia powinny odbywac sie w sali przedmiotowej (pracowni bhp) wyposazonej w schematy, makiety, modele oraz plansze dydaktyczne z zakresu

bezpieczenstwa i higieny pracy (np. zestawy do c¢wiczen z zakresu udzielania pierwszej pomocy). Nauczyciel powinien mie¢ dostep do komputera z

rzutnikiem multimedialnym.

Do wprowadzania nowych tresci nalezy zastosowaé metode pogadanki wspartej pokazem multimedialnym, z wykorzystaniem modeli, plansz, filméw

pogladowych i prezentacji. Réwnolegle powinna byé stosowana metoda ¢wiczen. Zaleca sie takze stosowanie metody przewodniego tekstu, ktéra wymaga

wczesniejszego przygotowania przez nauczyciela pytan prowadzgcych.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz grupowo.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do:

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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— potrzeb ucznia,

— mozliwosci ucznia.

Uwagi o realizacji

Celem realizacji programu przedmiotu jest opanowanie przez uczniéw: przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska, sposobdw zapobiegania, ograniczania i eliminowania zagrozeh wystepujgcych w $rodowisku pracy, umiejetnosci organizacji bezpiecznego
stanowiska pracy w warsztacie samochodowym, udzielania pierwszej pomocy osobom poszkodowanym w wypadkach przy pracy. W trakcie realizaciji
programu przedmiotu nalezy zwracaé uwage na: interpretacje aktéw prawnych dotyczgcych bezpieczenstwa pracy i przestrzeganie przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska, organizacje stanowiska pracy odpowiednio do realizowanych zadan
i udzielanie pierwszej pomaocy.

Umiejetnosci nabyte w procesie nauczania sg niezbedne do wykonywania zadah zawodowych zwigzanych z obstugg i naprawg pojazdéw samochodowych.
Wskazana jest realizacja programu przedmiotu w poczgtkowym etapie ksztatcenia w zawodzie. Program przedmiotu powinien by¢ realizowany
z uwzglednieniem metod nauczania: wyktadu informacyjnego, pokazu z instruktazem, tekstu przewodniego, ¢wiczen praktycznych. Zajecia powinny byé
prowadzone w pracowni wyposazonej w niezbedne $rodki dydaktyczne. Umozliwia to poznanie przez uczniéw srodkéw stosowanych do zapobiegania,
ograniczania i eliminacji zagrozen wystepujgcych w srodowisku pracy.

Kontrola i ocena osiggnie¢ ucznidéw powinna by¢ dokonywana zgodnie z kryteriami ustalonymi na poczatkowych zajeciach. Podczas sprawdzania i oceniania
osiggnie¢ ucznibw mogg by¢ stosowane sprawdziany ustne i pisemne, testy osiggnie¢ oraz obserwacja pracy ucznidw podczas wykonywania zadan.
Umiejetnosci intelektualne mogg by¢ sprawdzane i oceniane za pomocg dyskusji kierowanej, indywidualnych wypowiedzi uczniéw oraz ustnych sprawdzianéw
wiedzy. Nalezy zwraca¢ uwage na umiejetnos¢ zastosowania opanowanej wiedzy, merytoryczng jako$¢ wypowiedzi, poprawnosé wnioskowania. Umiejetnosci
praktyczne moga by¢ sprawdzane i oceniane za pomocg obserwacji pracy ucznidw w trakcie wykonywania ¢wiczen. Podstawg do uzyskania przez uczniéow
pozytywnych ocen jest poprawne wykonanie ¢wiczen, sprawdziandéw i zadan testowych. Po zakonczeniu realizacji tresci programowych wskazane jest
stosowanie testu osiggnie¢ z zadaniami otwartymi i zamknietymi. Wskazane jest systematyczne prowadzenie kontroli i oceny postepow uczniéw. Umozliwia to
korygowanie stosowanych metod nauczania oraz form organizacyjnych pracy ucznidéw. Proces sprawdzania i oceniania powinien by¢ realizowany zgodnie z

obowigzujgca skalg ocen.

Srodki dydaktyczne

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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Kodeks Pracy, normy dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ergonomii, ustawy i rozporzgdzenia dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska, prezentacje komputerowe z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy. Filmy dydaktyczne, prezentacje

komputerowe dotyczgce sposobu udzielania pierwszej pomocy. Fantom do nauki resuscytacji. Podreczny sprzet gasniczy.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Kontrola i ocena osiggnie¢ ucznidw powinna by¢ przeprowadzana zgodnie z kryteriami ustalonymi w przedmiotowym systemie ocenienia. Podczas
sprawdzania i oceniania osiggnie¢ uczniéw moga by¢ stosowane nastepujgce metody kontroli:

- prace domowe,

- sprawdziany pisemne,

- odpowiedzi ustne,

- testy osiagnie¢,

- obserwacja pracy ucznidéw podczas wykonywania zadan.

Umiejetnosci intelektualne mogg by¢ sprawdzane i oceniane za pomoca dyskus;ji kierowanej, indywidualnych wypowiedzi uczniéw oraz ustnych sprawdzianéw
wiedzy. Nalezy zwraca¢ uwage na umiejetnos¢ zastosowania opanowanej wiedzy, merytoryczng jakos¢ wypowiedzi, poprawnos¢ wnioskowania. Umiejetnosci
praktyczne mogg by¢ sprawdzane i oceniane za pomocg obserwacji pracy uczniéw w trakcie wykonywania ¢wiczen. Podstawg do uzyskania przez ucznidéw
pozytywnych ocen jest poprawne wykonanie éwiczen, sprawdzianéw i zadan, testowych. Po zakohczeniu realizacji tresSci programowych wskazane jest
stosowanie testu osiggnie¢ z zadaniami otwartymi i zamknietymi. Wskazane jest systematyczne prowadzenie kontroli i oceny postepéw uczniéw. Umozliwia to
korygowanie stosowanych metod nauczania oraz form organizacyjnych pracy ucznidéw. Proces sprawdzania i oceniania powinien by¢ realizowany zgodnie z

obowigzujgca skalg ocen.

Przyktadowe zadanie
Zadanie 1.

Wypetnij zgtoszenie wypadku przy pracy przez pracownika wedtug wzoru przygotowanego przez nauczyciela.

Zadanie2
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Przygotujtres¢ telefonicznego wezwania stuzb ratowniczych do wypadku.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Sprawdzenie osiggnie¢ ucznia i zatozonych szczegdtowych celdéw ksztatcenia bedzie mozliwe poprzez zastosowanie odpowiednich narzedzi biezgcego
pomiaru dydaktycznego (opracowanych przez nauczyciela) oraz obserwacje ucznia podczas wykonywania przez niego ¢wiczeh. Przygotowujgc ¢wiczenia,
nauczyciele powinni opracowaé¢ odpowiednie wskazéwki do oceniania osiggnie¢ ucznidw. Jesli w ¢wiczeniu wystgpi koniecznos¢ obserwowania dziatania
praktycznego uczniéw, trzeba przygotowac takze arkusze obserwacji. Osiggniecie innych umiejetnosci wynikajgcych ze szczegdtowych celow ksztatcenia

zostanie sprawdzone poprzez ocene prezentacji wynikdw wykonanego ¢wiczenia lub test wielokrotnego wyboru specjalnie przygotowany przez nauczyciela.

Przykladowy test
1. Za stan bezpieczenstwa w zaktadzie pracy odpowiada
a. pracownik.
b. pracodawca.
c. Panstwowa Inspekcja Sanitarna.
d. zakfadowy spoteczny inspektor pracy.
2. Egzamin szkolenia okresowego przeprowadza komisja, ktérg powotuje
a. pracodawca.
b. organizator szkolenia.
c. kierownik wydziatu.
d. powotana w tym celu komisja, w sktad ktérej wchodzi spoteczny inspektor pracy.
3. Na stanowisku obstugowym minimalna odlegtosémierzona pomiedzy bokiem pojazdu a tzw. trwatgprzeszkodgpowinna wynosic¢

a. 15m
b. 1,8m
c. 12m
d. 2,0m
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4. Optymalna temperatura powietrza w warsztacie samochodowym powinna wynosi¢

a.
b.
c.
d.

18°C
20°C
16°C
14°C

5. Oparzenie to uszkodzenie skéry spowodowane

a.
b.
c.
d.

obfitym poceniem sie.

dziataniem niskiej temperatury.

przebywaniem w pomieszczeniu 0 wysokiej temperaturze.

dziataniem parzgcych zwigzkéw chemicznych.

EWALUACJA PRZEDMIOTU

Jakos¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zalezg w duzym stopniu od programu nauczania przedmiotu:

- jego koncepciji,

- doboru stosowanych metod i technik nauczania,

- zastosowanych srodkéw dydaktycznych w odniesieniu do zatoZzonych celdéw i tresci ksztatcenia — materiatu nauczania.

Realizacja programu nauczania w ramach przedmiotu Bezpieczenstwo i higiena pracy powinna zapewni¢ osiggniecie zatozonych efektow z podstawy

programowej. Na tym etapie ewaluacji programu nauczania przedmiotu Bezpieczenstwo i higiena pracy mogg by¢ wykorzystywane:

- arkusze obserwaciji zaje¢ (lekcji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),

- notatki wtasne nauczyciela,

- notatki z rozméw z pracodawcami, rodzicami,

- zestawienia biezgcych osiggnie¢ uczniow,

- karty/arkusze samooceny uczniéw,

- wyniki z éwiczeh w rozwigzywaniu testéw egzaminacyjnych z wykorzystaniem technik komputerowych,

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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- obserwacje (kompletne, wybiércze — nastawione na poszczegdlne elementy, np. ksztatlcenie najwazniejszych umiejetnosci, ksztattowanie postaw,
indywidualizacje, warunki i sposob realizaciji).

Oceniajgc program nauczania w ramach przedmiotu Bezpieczenstwo i higiena pracy, nalezy przeanalizowa¢ osiggniecie zatozonych celéw, jakie program
stawia, w takim rozumieniu, jakie zostaty przyjete. Zadaniem ewaluacji programu jest miedzy innymi ulepszenie jego struktury, dodanie lub usuniecie pewnych
technik pracy i wskazanie:

a) mocnych stron pracy ucznia (opanowanych umiejetnosci),

b) stabych stron pracy ucznia (nieopanowanych umiejetnosci),

C) Sposobdéw poprawy pracy przez ucznia,

d) jak uczeh ma dalej pracowac, aby przyswoic¢ nieopanowane wiadomosci i umiejetnosci.

W efekcie korncowym ewaluacji programu nauczania do przedmiotu Bezpieczenstwo i higiena pracynalezy ustali¢:

- ktére czynniki sprzyjaja realizacji programu?

- ktére czynniki nie sprzyjajg realizacji programu?

- jakie sg ewentualne uboczne skutki (pozadane i niepozgdane) realizacji programu?

- jakie czynnosci nalezy wykona¢ dla optymalizaciji i modernizacji programu?

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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NAZWA PRZEDMIOTU

Podstawy konstrukcji maszyn

Cele ogodlne

Postugiwanie sie dokumentacjg techniczng.

Poznanie budowy i zastosowania czesci maszyn.

Rozréznianie budowy, zasady dziatania i przeznaczenia maszyn.
Poznanie zjawiska korozji i sposobow jej zapobiegania.

Poznanie wiasciwosci i zastosowania materiatdw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych.

S e o

Przygotowanie i wykonywanie pomiardw.

Cele operacyjne
Uczen potrafi:
1) przestrzega¢ norm technicznych, branzowych, europejskich stosowanych w rysunku technicznym;
2) odczyta¢ informacje zawarte na rysunkach technicznych;
3) wykonac rzutowanie, przekroje, wymiarowanie czesci maszyn i rysunki aksonometryczne;
4) wykonacészkice elementow konstrukcyjnych pojazdu;
5) postugiwaé sie rysunkami wykonawczymi, ztozeniowymi, montazowymi;
6) postugiwacésie rysunkami technicznymi z wykorzystaniem technik komputerowych;
7) rozrézni¢ rodzaje dokumentacji technicznej czesci maszyn;
8) odczyta¢ informacje zawarte w dokumentaciji technicznej dotyczgce maszyn i urzadzen;
9) wykorzysta¢ dokumentacje konstrukcyjng, eksploatacyjng i naprawczg maszyn i urzadzen podczas wykonywania zadan zawodowych;
10) okresla¢ przeznaczenie osi i watow;
11) wyjasnia¢ budowe i przeznaczenie tozysk $lizgowych i tocznych;
12) wyjasnia¢ budowe i zasade dziatania sprzegiet i hamulcow;
13) rozrézniaé przektadnie mechaniczne;
Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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14) wyjasnia¢ budowe i zasade dziatania oraz przeznaczenie przekfadni mechanicznych;

15) wyjasnia¢ budowe i zasade dziatania mechanizmoéw ruchu postepowego i obrotowego;

16) rozpoznawac objawy zuzycia czesci maszyn i urzgdzen;

17) rozpoznawa¢ w dokumentaciji technicznej poszczegodine czesci maszyn i urzadzen;

18) wyjasni¢ budowe, zasade dziatania i przeznaczenie silnikow;

19) wyjasnia¢ budowe, zasade dziatania i przeznaczenie sprezarek i pomp;

20) wyjasnia¢ budowe, zasade dziatania i przeznaczenie napedéw hydraulicznych i mechanizméw pneumatycznych;
21) rozrézniaé rodzaje potgczen roztgcznych i nieroztgcznych;

22) zaprezentowac wtasciwosci mechaniczne i wytrzymatosciowe potgczen roztgcznych i nieroztgcznych;

23) dobiera¢ rodzaje potgczen roztgcznych i nieroztgcznych zaleznie od cech konstrukcyjnych maszyn i urzgdzen;
24) okresla¢ pojecia tolerancji i pasowan;

25) dobierac tolerancje i pasowania do charakteru wspoétpracujgcych czesci;

26) rozpoznaé oznaczenia wymiaréw tolerowanych;

27) obliczac¢ tolerancje wymiarowe i parametry pasowan;

28) zastosowac¢ zasady tolerancji wymiaréw ksztattu i potozenia;

29) opisywaé parametry geometrycznej struktury powierzchni i ksztattu czesci maszyn;

30) zidentyfikowa¢ na podstawie oznaczenh materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

31) opisywaé wtasciwosci i zastosowanie tworzyw sztucznych;

32) opisywaé witasciwosci i zastosowanie materiatow niemetalowych;

33) opisywaé wtasciwosci i zastosowanie metali i ich stopdw;

34) opisywaé witasciwosci olejow i smaréw oraz ich zastosowania;

35) opisywaé wtasciwosci cieczy smarujgco-chtodzgcych i ich przeznaczenie;

36) dobiera¢ materiaty eksploatacyjne stosowane w maszynach i urzgdzeniach na podstawie katalogéw do ich przeznaczenia;
37) opisywaé zasady sktadowania materiatow;

38) organizowaé stanowisko sktadowania i magazynowania materiatéw;

39) wyjasnia¢ budowe i zasade dziatania maszyn i urzgdzen transportu wewnetrznego;

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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40) dobiera¢ sposoéb i srodki transportu do rodzaju transportowanego materiatu;

41) stosowaé zasady sktadowania zgodnie z wymaganiami ochrony srodowiska;

42) postugiwac sie srodkami transportu wewnetrznego podczas wykonywania zadan zawodowych;
43) opisywac rodzaje korozji;

44) okresla¢ przyczyny powstawania korozji;

45) rozpozna¢ objawy korozji;

46) zidentyfikowa¢ miejsce uszkodzone przez korozje;

47) okresla¢ sposoby ochrony przed korozja;

48) rozréznia¢ rodzaje powtok ochronnych i techniki ich nanoszenia;

49) opisywac wtasciwosci metrologiczne przyrzaddéw pomiarowych;

50) rozrézniaé przyrzagdy do pomiaréw wymiaréw geometrycznych;

51) rozrézniaé przyrzgdy do pomiaru sity i momentu;

52) rozrézniac przyrzady do pomiaréw wielkosci elektrycznych;

53) rozrézniac przyrzady do pomiaru cisnienia;

54) rozréznia¢ przyrzady do pomiaru temperatury;

55) opisa¢ metody pomiaréw warsztatowych;

56) rozréznia¢ btedy pomiarowe;

57) dobiera¢ metode pomiarowg w zaleznosci od rodzaju i wielko$ci mierzonego przedmiotu;
58) dobieraé przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych;

59) okresla¢ zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi i przyrzgdéw pomiarowych;

60) zabezpieczaé przyrzady pomiarowe.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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Dziat programowy

Tematy jednostek
metodycznych

Liczba
godz.

Wymagania programowe

Uwagi o
realizacji

Podstawowe
Uczen potrafi:

Ponadpodstawowe
Uczen potrafi:

Etap
realizacji

I. Rysunek
techniczny

1. Znaczenie dokumentacji
technicznej w
lakiernictwie
samochodowym

wyjasnic role i znaczenie rysunku
technicznego w pracy lakiernika
samochodowego

rozréznia¢ rodzaje rysunkéw
technicznych

podac zastosowanie normalizacji w
rysunku technicznym maszynowym,
sporzadzi¢ arkusz rysunkowy zgodnie
Z normami

opisac¢ formaty arkuszy rysunkowych
podac¢ funkcje poszczegdlnych linii
rysunkowych

opisac podziatki rysunkowe

opisa¢ poszczegolne rodzaje pisma
technicznego

sporzadzi¢ rysunek techniczny figury
w okreslonej podziatce z
zastosowaniem odpowiednich
rodzajow linii rysunkowych

wyjasnic¢ znaczenie
normalizacji w rysunku
maszynowym

uzasadni¢ zastosowania
poszczegdlnych linii i rodzajow
pisma technicznego

Klasa |

2. Zasady rzutowania

scharakteryzowac zasady rzutowania
aksonometrycznego

wykonac rzutowanie aksonometryczne
bryt geometrycznych
scharakteryzowac¢ zasady rzutowania
prostokatnego

wykonaé rzutowanie prostokgtne bryt
geometrycznych

wykonac¢ rzutowanie prostokatne
czesci maszyn

wykonaé rzutowanie
aksonometryczne czesci
maszyn i elementoéw karoserii

Klasa |

3. Wymiarowanie
elementéw

scharakteryzowac¢ podstawowe
zasady wymiarowania elementéw na
rysunkach

wyjasni¢ funkcje
wymiarowania na rysunkach
technicznych

Klasa |

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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zwymiarowac obiekty konstrukcyjne
narysowane na arkuszu rysunkowym
na podstawie zadanych lub
zmierzonych wymiaréw

wyjasni¢ zasady rozmieszczania
wymiarow

wykonaé szkice wybranych elementow
z wykorzystaniem rzutowania i
wymiarowania

okresli¢ funkcje szkicowania w
pracy lakiernika
samochodowego

4. Odwzorowanie okresli¢ zastosowanie widokow, wykonaé rysunki czesci Klasa |
przedmiotéw z uzyciem przekrojow i kladow maszyn z wykorzystaniem
widokow, przekrojéw, rozpoznacé typ rysunku: ktad, przekroj, ktadow i widokow
ktadow widok uzasadni¢ zastosowanie
wykonacé rysunki czesci maszyn z widokow, przekrojéw i kladow
wykorzystaniem przekrojow
odczyta¢ informacje z rysunkow typu
widoki, ktady, przekroje
5. Tolerowanie wymiaréw omowi¢ podstawowe wielkosci scharakteryzowaé wielkosci Klasa |
tolerancji wymiarow tolerancji wymiarow
wyznaczyé wymiary graniczne, oznaczy¢ na rysunku
odchyiki tolerancje i pasowania
scharakteryzowaé podstawowe wyjasnic¢ znaczenie
rodzaje pasowan oznaczania na rysunkach
oznaczy¢ na rysunku tolerancje i klasy doktadnosci wykonania
pasowania wyrobu
rozroznié klasy doktadnosci
odczyta¢ z dokumentaciji technicznej
tolerancje i pasowania
6. Profil nieréwnosci wskazaé negatywne skutki wyjasni¢ zjawisko Klasa |
powierzchni wystepowania chropowatosci chropowatosci powierzchni
powierzchni uzasadni¢ konieczno$¢
opisac oznaczenia chropowatosci oznaczania chropowatosci
powierzchni powierzchni na rysunkach
odczytaé wartosci chropowatosci
powierzchni z rysunkéw technicznych
7. Uproszczenia rozpoznaé uproszczenia na rysunkach omoéwi¢ znaczenie uproszczen | Klasa |

rysunkowe

sporzadzié rysunki z zastosowaniem
uproszczen rysunkowych

rysunkowych

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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8. Rysunki wykonawcze i scharakteryzowac zastosowanie wykonac¢ rysunki wykonawcze | Klasa |
ztozeniowe rysunkow wykonawczych wykonag rysunki ztozeniowe
scharakteryzowa¢ zastosowanie
rysunkéw ztozeniowych
odczyta¢ informacje z rysunkow
wykonawczych i ztozeniowych
9. Komputerowe omowic¢ zastosowanie programow wykonac¢ rysunek techniczny z | Klasa |
wspomaganie wspomagajgcych projektowanie w uzyciem programu z grupy
projektowania wykonywaniu rysunkéw technicznych CAD w 3D
wykonac¢ rysunek ptaski techniczny wskazac¢ zastosowanie
czesci maszyn z wykorzystaniem rysunkéw wykonywanych w
komputerowego wspomagania technice 3D i innych
projektowania
Il. Mechanika 1. Podstawowe informacje o rozrézni¢ pojecie sity i momentu sity, wyjasnic wptyw sit i Klasa Il
techniczna i tarcie sitach i naprezeniach obcigzenia ciggtego momentéw sit na elementy
wykonac¢ dziatania na sitach konstrukciji
wyjasni¢ pojecie naprezenia wyznaczyé reakcje w
omoéwi¢ wptyw obcigzenia na podporach belki
odksztalcenia belek wyznaczy¢ srodek ciezkosci
wyjasni¢ znaczenie wyznaczenia ciata
srodka ciezkosci dla konstrukcji
2. Wytrzymatos$¢ materiatéw scharakteryzowac naprezenia w obliczy¢ wytrzymato$c¢ Klasa Il
elementach, ktore sg poddane: elementéw konstrukgiji, ktore
$ciskaniu, rozcigganiu, scinaniu, sg poddane $ciskaniu,
zginaniu, skrecaniu rozcigganiu, $cinaniu,
wyjasniac pojecie naprezenia zginaniu, skrecaniu
dopuszczalnego
omowi¢ zjawisko wyboczenia
3. Tarcie scharakteryzowac¢ rodzaje tarcia oméwié innowacyjne metody Klasa Il

wskazac¢ pozytywne i negatywne
skutki zjawiska tarcia

wyjasni¢ potrzebe zmniejszania tarcia
w dziataniach maszyn

omowic¢ sposoby, narzedzia i materiaty
do wykonywania smarowania

zmniejszania wptywu tarcia na
zuzywanie sie elementow
maszyn i konstrukcji
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[ll. Materiaty
konstrukcyjne

1. Podstawy
materiatoznawstwa

omowi¢ wtasciwosci materiatow
konstrukcyjnych i innych

wyjasni¢ zwigzek miedzy
wiasciwosciami materiatéw a ich
zastosowaniem

rozpozna¢ materiaty na podstawie
oznaczenia

dobra¢ materiaty o okreslonej
wtasciwosci na podstawie zadanych
warunkow pracy konstrukcji, elementu
karoserii

wyjasnia zwigzek miedzy
wytrzymatoscia a iloscig
uzytego materiatu
(optymalizacja)

Klasa Il

2. Zelazo i stopy zelaza

scharakteryzowac¢ rodzaje,
wiasciwosci i zastosowanie zelaza i
jego stopédw w budowie karoserii
pojazdow

rozpoznac zelazo i jego stopy
organoleptycznie i ha podstawie
oznaczeh

postuzy¢ sie dokumentacjg techniczng
przy stosowaniu zelaza i jego stopow

Klasa Il

3. Metale niezelazne i ich
stopy

scharakteryzowac rodzaje,
wiasciwosci i zastosowanie metali
niezelaznych i ich stopéw w budowie
nadwozi pojazdéw samochodowych
rozpozna¢ miedz, aluminium, magnez,
tytan, otéw, cynk, cyne i ich stopy
organoleptycznie i na podstawie
oznaczen

postuzy¢ sie dokumentacja techniczng
przy stosowaniu metali niezelaznych i
ich stopéw

scharakteryzowac rodzaje,
wiasciwo$ci i zastosowanie
nowych materiatéw na bazie
metali niezelaznych w
budowie nadwozi
samochodowych

Klasa Il

4. Technologia proszkéw
spiekanych

scharakteryzowac rodzaje,
wiasciwosci i zastosowanie
elementow z proszkow spiekanych w
konstrukcji narzedzi

rozpozna¢ elementy z proszkow

scharakteryzowac rodzaje,
wiasciwosci i zastosowanie
nowych materiatow do
wytwarzania metodg proszkow
spiekanych

Klasa Il
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spiekanych organoleptycznie i na
podstawie oznaczen

postuzy¢ sie dokumentacjg techniczng
przy stosowaniu elementow z
proszkow spiekanych

scharakteryzowac proces
uzyskiwania narzedzi metodag
proszkow spiekanych

5. Tworzywa sztuczne i scharakteryzowaé rodzaje, scharakteryzowac rodzaje, Klasa Il
kompozyty wiasciwosci i zastosowanie tworzyw wiasciwosci i zastosowanie
sztucznych i kompozytéw w budowie nowych materiatéw na bazie
nadwozi samochodowych tworzyw sztucznych w
rozpoznaé tworzywa sztuczne i budowie nadwozi
kompozyty organoleptycznie i na samochodowych
podstawie oznaczen
postuzy¢ sie dokumentacjg techniczng
przy stosowaniu tworzyw sztucznych i
kompozytéw
6. Materiaty niemetalowe scharakteryzowac rodzaje, scharakteryzowac rodzaje, Klasa Il
wiasciwosci i zastosowanie szkia, wiasciwosci i zastosowanie
ceramiki, drewna, kauczuku i gumy w nowych materiatow
budowie nadwozi samochodowych niemetalowych w budowie
rozpoznaé materiaty niemetalowe nadwozi samochodowych
organoleptycznie i na podstawie
oznaczen
postuzy¢ sie dokumentacjg techniczng
przy stosowaniu materiatéw
niemetalowych
7. Materiaty scharakteryzowac rodzaje, scharakteryzowac rodzaje, Klasa Il
eksploatacyjne: oleje, wiasciwosci i zastosowanie wlasciwosci i zastosowanie
smary, ciecze materiatéw eksploatacyjnych nowych materiatow
chtodzace, materiaty rozpoznaé materiaty eksploatacyjne eksploatacyjnych w
uszczelniajgce i organoleptycznie i na podstawie lakiernictwie samochodowym
konserwujgce oznaczen
postuzy¢ sie dokumentacja techniczng
przy stosowaniu materiatéw
eksploatacyjnych
8. Korozja scharakteryzowac rodzaje korozji i wskaza¢ pozytywne aspekty Klasa Il

sposoby ochrony przed korozjg
dobra¢ sposob ochrony przed korozjg
do zadanych warunkéw technicznych

wystepowania procesow
utleniania metali
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IV. Czesci maszyn

1. Charakterystyka czesci
maszyn

sklasyfikowaé czgsci maszyn
okresli¢ zastosowanie typizacji i
unifikacji dla czesci maszyn
wyjasni¢ podstawowe zasady
konstruowania cze$ci maszyn

uzasadnié¢ potrzebe
stosowania typizacji i unifikacji
dla czesci maszyn

Klasa Il

2. Potgczenia roztgczne

rozrézni¢ potaczenia rozigczne i
nieroztgczne

scharakteryzowac¢ wiasciwosci i
zastosowanie oraz techniki wykonania
potaczen gwintowych
scharakteryzowac¢ wiasciwosci i
zastosowanie oraz techniki wykonania
potgczen wpustowych
scharakteryzowaé wiasciwosci i
zastosowanie oraz techniki wykonania
potgczeh wielowypustowych
scharakteryzowa¢ wtasciwosci i
zastosowanie oraz techniki wykonania
potgczen wielokarbowych
scharakteryzowaé wiasciwosci i
zastosowanie oraz techniki wykonania
potgczen kotkowych i sworzniowych
scharakteryzowac¢ wiasciwosci i
zastosowanie oraz techniki wykonania
potgczeh klinowych

dobra¢ potaczenie roztgczne do
zadanych warunkéw technicznych

scharakteryzowac¢ parametry
wytrzymatosciowe potgczenh
roztgcznych

Klasa Il

3. Potgczenia nieroztgczne

scharakteryzowac¢ wiasciwosci i
zastosowanie oraz techniki wykonania
potgczen nitowych

scharakteryzowac¢ wiasciwosci i
zastosowanie oraz techniki wykonania
potgczenh spawanych
scharakteryzowac¢ wiasciwosci i
zastosowanie oraz techniki wykonania
potaczen zgrzewanych
scharakteryzowac¢ wiasciwosci i
zastosowanie oraz techniki wykonania

scharakteryzowac¢ parametry
wytrzymatosciowe potgczen
nieroztgcznych

Klasa Il
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potaczen lutowanych
scharakteryzowaé wiasciwosci i
zastosowanie oraz techniki wykonania
pofgczen wciskowych
scharakteryzowaé wiasciwosci i
zastosowanie oraz techniki wykonania
potaczen klejonych

dobra¢ potaczenie nieroztgczne do
zadanych warunkoéw technicznych

4. Elementy podatne scharakteryzowaé cechy elementow scharakteryzowa¢ materiaty Klasa Il
podatnych stosowane do konstrukcji
rozrézni¢ rodzaje elementow elementéw podatnych
podatnych
scharakteryzowac budowe,
wiasciwosci i zastosowanie
elementdéw podatnych
dobrac¢ element podatny do zadanych
warunkow technicznych
5. Osie i waty scharakteryzowa¢ budowe, cechy i scharakteryzowa¢ materiaty Klasa Il
przeznaczenie osi i watow stosowane do konstrukcji osi i
rozrézni¢ rodzaje osi i watow watéw
dobra¢ o$ lub wat do
zadanych warunkow
technicznych
6. Lozyska —toczne i scharakteryzowac¢ budowe, cechy i scharakteryzowa¢ materiaty Klasa Il
slizgowe przeznaczenie fozysk stosowane do konstrukciji
rozrézni¢ rodzaje tozysk tozysk
dobrac tozysko do zadanych
warunkow technicznych
7. Przektadnie — zebate, scharakteryzowac budowe, zasade scharakteryzowac materiaty Klasa Il

cierne, ciegnowe

dziatania, cechy i przeznaczenie
przekfadni
rozrézni¢ rodzaje przektadni

stosowane do konstrukgciji
przektadni

dobra¢ przektadnie do
zadanych warunkow
technicznych
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8. Sprzegta scharakteryzowac budowe, zasade scharakteryzowa¢ materiaty Klasa Il
dziatania, cechy i przeznaczenie stosowane do konstrukcji
sprzegiet sprzegiet
rozrozni¢ rodzaje sprzegiet dobrac¢ sprzegto do zadanych
warunkow technicznych
9. Hamulce scharakteryzowac budowe, zasade scharakteryzowa¢ materiaty Klasa Il
dziatania, cechy i przeznaczenie stosowane do konstrukcji
hamulcow hamulcéw
rozrézni¢ rodzaje hamulcéw dobrac¢ rodzaj hamulca do
zadanych warunkow
technicznych
V. Pomiary 1. Podstawy miernictwa rozréznié metody pomiarowe scharakteryzowaé metody Klasa Il
warsztatowe rozroéznié narzedzia i przyrzady pomiarowe
do wykonywania pomiaréw scharakteryzowac narzedzia i
warsztatowych przyrzady
wskazaé zastosowania przyrzadow i do wykonywania pomiaréw
narzedzi pomiarowych do wykonania warsztatowych
okreslonych pomiaréw opisac¢ wtasciwosci
metrologiczne przyrzgdéw
pomiarowych
2. Pomiary warsztatowe wykona¢ pomiary zanalizowaé btedy pomiarowe | Klasa ll
przymiaremkreskowym, suwmiarka,
przyrzadem mikrometrycznym,
czujnikiem
zastosowacé sprawdziany do
sprawdzenia wymiaréw i parametrow
zinterpretowac¢ zadane wyniki
pomiaréw warsztatowych
VI 1. Klasyfikacja maszyn rozrézni¢ rodzaje i zrodta energii wyjasni¢ giéwne zadania Klasa Il
Maszynoznawstwo rozroznic¢ rodzaje maszyn: cieplnych, maszyn w konstrukcjach i
hydraulicznych i chtodniczych urzgdzeniach
2. Pompy i sprezarki rozrézni¢ rodzaje pomp i sprezarek Klasa Il

charakteryzowa¢ budowe, zasade
dziatania i przeznaczenie pomp i
sprezarek

rozpoznaé pompe i sprezarke w
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budowie pojazdu samochodowego

3. Napedy hydrauliczne i scharakteryzowac rodzaje, budowe i scharakteryzowac zjawiska Klasa Il
pneumatyczne zastosowanie napedéw fizyczne zachodzgce w
hydraulicznych i pneumatycznych przewodach hydraulicznych i
rozpoznac rodzaje i cechy napedow pneumatycznych
alternatywnych zastosowanych w
pojazdach samochodowych
4. Napedy alternatywne scharakteryzowac rodzaje i cechy Klasa Il
napedow alternatywnych
rozpoznaé¢ pompe i sprezarke w
budowie pojazdu samochodowego
5. Transport wewnetrzny sklasyfikowa¢ $rodki transportu dobrac¢ sposoéb transportu w Klasa Il

wewnetrznego
okresli¢ zastosowanie srodkow
transportu wewnetrznego

zaleznosci od ksztattu,
gabarytéw, ciezaru materiatu

Motywacja i postawy

Wiedza i jej wptyw na postep
cywilizacyjny

scharakteryzowaé postep w rozwoju
wiedzy i techniki w lakiernictwie
samochodowym

poda¢ przyktady wptywu zmiany na
rézne sytuacje zycia spotecznego i
gospodarczego

wskazac przyktady podkreslajgce
wartos¢ wiedzy dla osiggniecia
sukcesu zawodowego i postepu
cywilizacyjnego

dostrzec plusy i minusy postepu
cywilizacyjnego

okresli¢ warunki etyczne
rozwoju cywilizacyjnego
okresli¢ znaczenie etyki we
wdrazaniu postepu
technicznego i cywilizacyjnego
wskazac przyktady
wprowadzenia zmiany i ocenic
skutki jej wprowadzenia
zaproponowac sposoby
rozwigzywania probleméw
zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych w
nieprzewidywalnych
warunkach

Kompetencje w zawodzie
lakiernika samochodowego.
Planowanie wtasnego
rozwoju

opisa¢ umiejetnosci i kompetencje
niezbedne w swoim srodowisku pracy
w zawodzie lakiernik samochodowy
omowi¢ mozliwg dalszg Sciezke
rozwoju i awansu zawodowego

opisac rézne Sciezki rozwoju
zawodowego
opracowac osobisty plan

Razem
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PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Realizujgc przedmiot Podstawy konstrukcji maszyn, wskazane jest stosowanie réznych metod nauczania, np.: prezentacja, metoda przewodniego tekstu,
¢wiczenia, dyskusja dydaktyczna, metoda projektu, pokaz z instruktazem. Wybierajgc metody audiowizualne, nalezy tak dobiera¢ materiat, aby pobudzat on
uczniéw do wnioskowania, rozwigzywania sytuacji problemowych. Zajecia powinny odbywa¢ sie w wyposazonej zgodnie z PPKZ dla zawodu pracowni
podstaw konstrukcji maszyn.

Wprowadzanie nowych tresci nauczania powinno by¢ poprzedzone kontrolg opanowania wiadomosci i umiejetnosci, kiére zostaty przekazane we
wczesniejszym okresie nauczania.

Metody i techniki pracy z uczniem powinny uwzglednia¢ potrzeby i mozliwosci ucznia, specyfike tresci nauczania, efekty ksztatcenia, ale rowniez wyposazenie
dydaktyczne i warunki organizacyjne.

Wskazane jest takie dobieranie metod i technik dydaktycznych, aby powodowaty u ucznia potrzebe aktywnej pracy, angazowania przez dziatanie czy
wspotpracy w zespole. Wazne zatem bedzie ksztattowanie u ucznia umiejetnosci samodzielnego myslenia, wyszukiwania i selekcjonowania informacii,
analizowania zjawisk i proceséw zachodzgcych w maszynach i urzgdzeniach.

Prowadzgc proces dydaktyczny, nalezy go tak zaplanowaé, aby umozliwi¢ rozwdj ucznia, zdobywanie przez niego nowych wiadomosci i umiejetnosci,

wszechstronny rozwoj zawodowy i nabywanie kompetenciji kluczowych. Konieczne jest rowniez stosowanie korelacji miedzyprzedmiotowych.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny byé prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz grupowo.

Zajecia ¢wiczeniowe powinny by¢ prowadzone indywidualnie (praca na komputerze) lub grupowo (grupy do 15 0sdb), z podziatem na zespoty 2-3-osobowe.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw
Formy indywidualizacji pracy ucznidow powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do:
— potrzeb ucznia,

— mozliwos$ci ucznia.

Uwagi o realizacji
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Celem realizacji programu przedmiotu jest opanowanie przez ucznidow wiadomosci i umiejetnosci zwigzanych z: odczytywaniem i sporzgdzaniem rysunkow
technicznych, mechanikg techniczng, stosowanymi w budowie pojazdéw materiatami konstrukcyjnymi i eksploatacyjnymi, korozjg i metodami ochrony
materiatdw przed jej skutkami, rozréznianiem, klasyfikowaniem i charakteryzowaniem czesci maszyn, okreslaniem metod, narzedzi i przyrzgdow
pomiarowych, rozréznianiem btedéw pomiarowych, klasyfikowaniem i charakteryzowaniem poszczegdlnych grup i typdw maszyn. Umiejetnosci nabyte w
procesie nauczania sg niezbedne do wykonywania zadah zawodowych zwigzanych z obstugg i naprawg pojazdow samochodowych, w tym réwniez
prowadzeniem prac lakierniczych. Wskazana jest realizacja programu przedmiotu w poczatkowym etapie ksztatcenia w zawodzie, poniewaz stanowi on
podstawe do nauczania innych przedmiotéw zawodowych.

Kontrola i ocena osiggnie¢ uczniow powinna by¢ dokonywana zgodnie z kryteriami ustalonymi na poczgtkowych zajeciach. Podczas sprawdzania i oceniania
osiggnie¢ ucznidw mogg by¢ stosowane sprawdziany ustne i pisemne, testy osiggnie¢ oraz obserwacja pracy uczniow podczas wykonywania zadah.
Umiejetnosci intelektualne mogg by¢ sprawdzane i oceniane za pomoca dyskusji kierowanej, indywidualnych wypowiedzi uczniéw oraz ustnych sprawdzianéw
wiedzy. Nalezy zwraca¢ uwage na umiejetnos¢ zastosowania opanowanej wiedzy, merytoryczng jakos¢ wypowiedzi, poprawnos¢ wnioskowania. Umiejetnosci
praktyczne mogg by¢ sprawdzane i oceniane za pomocg obserwacji pracy uczniéw w trakcie wykonywania ¢wiczen. Podstawg do uzyskania przez uczniow
pozytywnych ocen jest poprawne wykonanie ¢wiczen, sprawdziandéw i zadan testowych. Po zakorczeniu realizacji tresci programowych wskazane jest
stosowanie testu osiggnie¢ z zadaniami otwartymi i zamknietymi. Wskazane jest systematyczne prowadzenie kontroli i oceny postepéw uczniow. Umozliwia to
korygowanie stosowanych metod nauczania oraz form organizacyjnych pracy ucznidéw. Proces sprawdzania i oceniania powinien by¢ realizowany zgodnie z

obowigzujgca skalg ocen.

Srodki dydaktyczne

Pracownia podstaw konstrukcji maszyn wyposazona w:

- stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia); wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, do
urzadzenia wielofunkcyjnego, z oprogramowaniem do komputerowego wspomagania projektowania (CAD);

- stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym, projektorem
multimedialnym oraz wizualizerem, pakiet programoéw do rysunku technicznego i pakiet programéw biurowych, program do wspomagania projektowania,

tworzenia rysunkéw technicznych;
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- pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy techniczne oraz branzowe, katalogi oraz poradniki stosowane w budowie
i konstrukcji maszyn, dokumentacje techniczne maszyn, modele czesci maszyn, potgczen czesci maszyn, probki materiatdw konstrukcyjnych, pomoce

dydaktyczne w zakresie technologii mechanicznej i podstaw konstrukcji maszyn.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Kontrola i ocena osiggnie¢ ucznidw powinna by¢ przeprowadzana zgodnie z kryteriami ustalonymi w przedmiotowym systemie ocenienia. Podczas
sprawdzania i oceniania osiggnie¢ uczniéw mogg by¢ stosowane nastepujgce metody kontroli:

- prace domowe,

- sprawdziany pisemne,

- odpowiedzi ustne,

- testy osiagnie¢,

- obserwacja pracy uczniow podczas wykonywania ¢wiczen.

Umiejetnosci intelektualne mogg by¢ sprawdzane i oceniane za pomocg dyskusji kierowanej, indywidualnych wypowiedzi uczniéw oraz ustnych sprawdzianéw
wiedzy. Nalezy zwraca¢ uwage na umiejetnos¢ zastosowania opanowanej wiedzy, merytoryczng jakos¢ wypowiedzi, poprawnos¢ wnioskowania. Umiejetnosci
praktyczne mogg by¢ sprawdzane i oceniane za pomocg obserwacji pracy uczniéw w trakcie wykonywania ¢wiczen. Podstawg do uzyskania przez uczniow
pozytywnych ocen jest poprawne wykonanie éwiczen, sprawdzianéw i zadan testowych. Po zakohczeniu realizacji tresci programowych wskazane jest
stosowanie testu osiggnie¢ z zadaniami otwartymi i zamknietymi. Wskazane jest systematyczne prowadzenie kontroli i oceny postepéw uczniéw. UmozZliwia to
korygowanie stosowanych metod nauczania oraz form organizacyjnych pracy ucznidéw. Proces sprawdzania i oceniania powinien by¢ realizowany zgodnie z

obowigzujgca skalg ocen.

Przyktadowe zadania
Zadanie 1

Wykonaj rzuty prostokatne czesci przydzielonej przez nauczyciela.
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Zadanie 2

Zwymiaruj przekazany przez nauczyciela rysunek techniczny zgodnie z obowigzujgcymi normami w tym zakresie.

Zadanie 3

Stosujgc metode analityczng, wyznacz reakcje w podporach belki przedstawionej na ponizszym rysunku. Do celéw obliczeniowych przyjmij nastepujgce

wartosci: F;=100[N], F,=200[N], a=2[m], b=5[m].
AF2
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N

A
Y
A

A4

Zadanie 4

Omow zastosowanie materiatdw niemetalowych i ich stopéw w budowie pojazdéw samochodowych.

Zadanie 5

Okresl grubos¢ blachy karoseryjnej z uzyciem mikrometru (mikromierza).

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspoftfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

38



Fundusze ° Unia Europejska [

Europejskie Y .
Wiailza Ednkady Rozwd] Europejski Fundusz Spoteczny S

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Sprawdzenie osiggnie¢ ucznia, zatozonych szczegdtowych celdw ksztatcenia bedzie mozliwe poprzez zastosowanie odpowiednich narzedzi biezgcego
pomiaru dydaktycznego (opracowanych przez nauczyciela) oraz obserwacje ucznia podczas wykonywania przez niego éwiczen. Przygotowujac ¢wiczenia,
nauczyciel powinien opracowac¢ odpowiednie wskazowki do oceniania osiggnie¢ uczniow. Jesli w ¢wiczeniu wystgpi koniecznos¢ obserwowania dziatania
praktycznego ucznidw, wéwczas nalezy réwniez przygotowac arkusze obserwaciji. Osiggniecie innych umiejetnosci wynikajgcych ze szczegotowych celdow
ksztatcenia w przedmiocie zostanie sprawdzone poprzez ocene prezentacji wynikdw wykonanego ¢wiczenia lub test wielokrotnego wyboru przygotowany

przez nauczyciela.

EWALUACJA PRZEDMIOTU
Jakos$¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zalezg w duzym stopniu od programu nauczania przedmiotu:
- jego koncepcji,
- doboru stosowanych metod i technik nauczania,
- uzywanych srodkéw dydaktycznych w odniesieniu do zatozonych celow i tresci ksztatcenia — materiatu nauczania.
Realizacja programu nauczania w ramach przedmiotu Podstawy konstrukcji maszyn powinna zapewni¢ osiggniecie zatozonych efektéw z podstawy
programowej. Na tym etapie ewaluacji programu nauczania przedmiotu Podstawy konstrukcji maszyn mogg by¢ wykorzystywane:
- arkusze obserwaciji zaje¢ (lekcji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),
- notatki wtasne nauczyciela,
- notatki z rozméw z pracodawcami, rodzicami,
- zestawienia biezgcych osiggnie¢ uczniow,
- karty/arkusze samooceny uczniéw,
- wyniki z éwiczen w sporzgdzaniu rysunkoéw technicznych z wykorzystaniem technik komputerowych.
Oceniajgc program nauczania w ramach przedmiotu Podstawy konstrukcji maszyn, nalezy przeanalizowaé osiggniecie zatozonych celéw, jakie program
stawia, w takim rozumieniu, jakie zostaty przyjete. Zadaniem ewaluacji programu jest miedzy innymi ulepszenie jego struktury, dodanie lub usuniecie pewnych
technik pracy i wskazanie:
a) mocnych stron pracy ucznia (opanowanych umiejetnosci),
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b) stabych stron pracy ucznia (nieopanowanych umiejetnosci),

C) sposobow poprawy pracy przez ucznia,

d) jak uczen ma dalej pracowac, aby przyswoi¢ nieopanowane wiadomosci i umiejetnosci.

W efekcie korncowym ewaluacji programu nauczania do przedmiotu Podstawy konstrukcji maszyn nalezy ustali¢:
- ktére czynniki sprzyjajg realizacji programu?

- ktére czynniki nie sprzyjajg realizacji programu?

- jakie sg ewentualne uboczne skutki (pozadane i niepozgdane) realizacji programu?

- jakie czynnosci nalezy wykona¢ dla optymalizacji i modernizacji programu?
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NAZWA PRZEDMIOTU

Techniki wytwarzania

Cele ogodlne

1. Poznanie technik wytwarzania cze$ci maszyn.

2. Rozréznianie technik i metod wytwarzania czgsci maszyn i urzadzen.

3. Charakteryzowanie zastosowania poszczegdlnych maszyn, urzgdzen i narzedzi do obrdébki recznej i maszynowe;.
4

Wskazanie zastosowania poszczegoélnych technik wytwarzania w produkcji czesci, zespotéw i podzespotéw pojazdéw samochodowych.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1) opisywacé techniki i metody: odlewania, obrobki plastycznej, skrawania, przetwérstwa tworzyw sztucznych i inne;
2) wyjasni¢ zastosowanie poszczegolnych technik wytwarzania;

3) opisywa¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrdbki recznej;

4) opisywac maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrébki maszynowe;.

MATERIAL NAUCZANIA Techniki wytwarzania

Dziat programowy Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Wytwarzanie czesci 1. Obrébka plastyczna - opisac techniki, maszyny i - scharakteryzowac proces Klasa |
maszyn na zimno i na gorgco narzedzia do obrdébki plastycznej obrébki plastyczne;j
(ciecie, giecie, - wskazac¢ zastosowania metod - scharakteryzowac techniki i
wyttaczanie, obrébki plastycznej na zimno i na metody obrdbki plastyczne;j
przettaczanie, goraco - scharakteryzowa¢ maszyny,
wycigganie, - opisa¢ wtasciwosci materiatéw po narzedzia do realizacji
wyoblanie, obrébce plastycznej na zimno i na obrébki na zimno i na goragco
zgniatanie obrotowe, goraco - wyjasni¢ zwigzek miedzy

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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metody dynamiczne
ksztattowania blach,
wydtuzanie,
speczanie,
wgtebianie,
wyprezanie,
ciggnienie,
wyciskanie,
walcowanie, kucie)

rodzajem obrobki plastyczne;j
na zimno i na gorgco a
wiasciwosciami materiatow
po tych obrébkach

cieplno-chemiczna

pomocnicze i oprzyrzgdowanie
stosowane w procesach obrobki
cieplnej i cieplno-chemicznej
wskaza¢ zastosowania technik
obrébki cieplnej i cieplno-
chemicznej

opisac wtasciwosci materiatdw po
obrébce cieplnej i cieplno-
chemicznej

obrébki cieplnej i cieplno-
chemicznej
scharakteryzowac techniki,
maszyny, materiaty
pomocnicze i
oprzyrzadowanie stosowane
w obrébce cieplnej i cieplno-
chemicznej

wyjasni¢ wptyw proceséw
obrébki cieplnej i cieplno-

2. Odlewnictwo opisa¢ techniki, maszyny, materiaty scharakteryzowac proces Klasa |
pomocnicze i oprzyrzgdowanie odlewania
stosowane w procesie odlewania scharakteryzowac techniki,
wskazac¢ zastosowania odlewania maszyny, materiaty
w obrobce materiatow pomocnicze i
opisac¢ wtasciwosci materiatow oprzyrzadowanie stosowane
odlewanych do odlewania
wyjasni¢ wptyw procesu
odlewania na wtasciwosci
materiatow
3. Przetworstwo podac zastosowanie tworzyw uzasadni¢ zastosowanie Klasa |
tworzyw sztucznych i sztucznych i kompozytéw w tworzyw sztucznych i
kompozytéw budowie pojazdow kompozytéw w budowie
samochodowych pojazdow
opisac sposoby formowania scharakteryzowa¢ metody
elementow z tworzyw sztucznych i otrzymywania tworzyw
kompozytéw sztucznych
scharakteryzowa¢ metody
otrzymywania kompozytéw
4. Obrodbka cieplna i opisaé techniki, maszyny, materiaty scharakteryzowac procesy Klasa |
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chemicznej na wiasciwosci
materiatow

5. Ksztattowanie czesci - opisa¢ techniki, maszyny, materiaty | -  scharakteryzowac proces Klasa |
metodg metalurgii pomochicze i oprzyrzgdowanie metalurgii proszkow
proszkéw stosowane w procesach metalurgii | - scharakteryzowaé techniki,
proszkow maszyny, materiaty
- wskazac¢ zastosowania technik pomocnicze i
metalurgii proszkow oprzyrzagdowanie stosowane
- opisa¢ wtasciwosci czesci w procesach metalurgii
uzyskanych metodg metalurgii proszkéw
proszkéw
6. Obrobka reczna - opisac¢ procesy obrébki recznej - scharakteryzowa¢ procesy Klasa |
prostowania, giecia, nawijania obrébki recznej prostowania,
sprezyn giecia, nawijania sprezyn
- opisa¢ techniki, materiaty - scharakteryzowac techniki,
pomocnicze i harzedzia stosowane materiaty pomocnicze i
w procesach prostowania, narzedzia stosowane w
nitowania recznego, ksztaltowania procesach prostowania,
sprezyn nitowania recznego,
- wskazac zastosowania procesow ksztattowania sprezyn
prostowania, nitowania recznego,
ksztattowania sprezyn
II. Ubytkowe techniki 1. Obrdébka skrawaniem - opisac proces i narzedzia do - uzasadni¢ koniecznos¢ Klasa |
wytwarzania reczna (przecinania, trasowania wykonywania trasowania
Scinania, wycinania, - wskaza¢ zastosowania procesu przed obrobka
pitowania, skrobania, trasowania przy realizacji obrébki - scharakteryzowac¢ narzedzia
tuszowania, skrawaniem do trasowania
wiercenia, - opisac techniki, materiaty pomocnicze | - scharakteryzowaé proces
pogtebiania, i oprzyrzagdowanie stosowane w obrébki ubytkowe;j
rozwiercania, procesach recznej obrdbki - scharakteryzowac proces
gwintowania, skrawaniem obrobki skrawaniem
frezowania, - charakteryzowac¢ zasady ustalania | - scharakteryzowaé techniki,
szlifowania, i mocowania czesci obrabianych w materiaty pomocnicze i
docierania, procesach recznej obrébki oprzyrzgdowanie stosowane
polerowania) skrawaniem w procesach recznej obrébki
- wskazac zastosowania recznej skrawaniem
obrébki skrawaniem w ksztattowaniu
czesci maszyn i innych
2. Obrobka skrawaniem - opisac techniki, maszyny, materialy | -  scharakteryzowa¢ techniki, Klasa |
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reczno-maszynowa
(toczenia,
wytaczania,
frezowania,
strugania,
dtutowania,
wiercenia,
rozwiercania,
pogtebiania,
przeciggania,
przepychania i
szlifowania)

pomocnicze i oprzyrzagdowanie
stosowane w procesach reczno-
maszynowej obrébki skrawaniem
wskazac¢ zastosowania reczno-
maszynowej obrébki skrawaniem w
ksztattowaniu czesci maszyn i
innych

opisa¢ geometrie ostrzy narzedzi
stosowanych w obrébce reczno-
maszynowej

scharakteryzowac przyrzady do
ustalania i mocowania czesci
obrabianych

wskazac¢ zastosowanieprzyrzadéw
do ustalania i mocowania czesci
obrabianych

maszyny, materiaty
pomocnicze i
oprzyrzagdowanie stosowane
w procesach recznej obrébki
skrawaniem
scharakteryzowa¢ zasady
ustalania i mocowania czes$ci
obrabianych
scharakteryzowa¢ geometrie
narzedzi do realizacji recznej
obrébki skrawaniem

obrabiarkach
sterowanych
numerycznie

sterowanych numerycznie do
realizacji procesow obrobczych
wyjasni¢ podstawowe pojecia
zwigzane ze sterowaniem
numerycznym

wskazac réznice w budowie
narzedzi 5stosowanych w
obrabiarkach CNC i
konwencjonalnych

opisa¢ przygotowanie materiatu do
obrébki na obrabiarkach CNC

zastosowaniu obrabiarek
CNC i konwencjonalnych do
obrébki materiatow i czesci
scharakteryzowac stopien
ingerencji obstugi w proces
przebiegajgcy na
obrabiarkach CNC
scharakteryzowac réznice w
obstudze obrabiarek CNC i
konwencjonalnych

3. Innowacyjne obrébki opisac techniki, maszyny, scharakteryzowac¢ techniki, Klasa |
wykanczajgce i narzedzia i materiaty stosowane w metody i materiaty
erozyjne(docieranie, procesach obrdbki wykanczajacej i pomocnicze stosowane w
gtadzenie otworow, erozyjnej procesach obroébki
nagniatanie, wskazac¢ zastosowania wykanczajgcej i erozyjnej
polerowanie, poszczegolnych rodzajéw obrdbki wyjasni¢ wptyw procesow
obrébka wykanczajgcej i erozyjnej w obrébki wykanczajace;j i
elektroerozyjna, uzyskiwaniu czesci o okreslonych erozyjnej na wtasciwosci
ultradzwiekowa, wihasciwosciach czesci
laserowa plazmowa
itp.)

4. Obrdbka na wskazac¢ zastosowania obrabiarek wyjasni¢ réznice w Klasa |
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wyjasni¢ zasady obstugi obrabiarek
CNC

scharakteryzowaé uktady
sterowania numerycznego

lll. Spajanie

lutospawanie

materiaty pomocnicze i narzedzia
stosowane w procesach lutowania
opisac techniki, urzgdzenia,
materiaty pomocnicze i narzedzia
stosowane w procesach
lutospawania

wskazac¢ zastosowania technik
lutowania i lutospawania do
taczenia czeéci

opisa¢ wtasciwosci potgczen
lutowanych

opisac wtasciwosci potgczen

lutowania

wskazac réznice miedzy
procesem lutowania i
lutospawania
scharakteryzowac techniki,
maszyny, materiaty
pomocnicze i narzedzia
stosowane w procesie
lutowania i lutospawania
wyjasni¢ warunki
zastosowania lutowania i
lutospawania

1. Spawanie gazowe, - opisac techniki, urzgdzenia, scharakteryzowac proces Klasa |
elektryczne, materiaty pomocnicze i narzedzia spawania
termitowe stosowane w procesie spawania scharakteryzowac techniki,
gazowego, elektrycznego i maszyny, materiaty
termitowego pomocnicze i narzedzia
- wskazac¢ zastosowania technik stosowane w procesie
spawania do fgczenia czesci spawania
- opisa¢ wiasciwosci potgczen wyjasni¢ warunki
spawanych zastosowania
poszczegodlnych typow
spawania
2. Zgrzewanie - opisac techniki, urzadzenia, scharakteryzowac proces Klasa |
oporowe, gazowe, materiaty pomocnicze i narzedzia zgrzewania
termitowe, tarciowe, stosowane w procesach scharakteryzowac techniki,
zgniotowe i zgrzewania maszyny, materiaty
ultradzwiekowe - wskazac¢ zastosowania technik pomocnicze i narzedzia
zgrzewania do tgczenia czesci stosowane w procesie
- opisa¢ wiasciwosci potgczen zgrzewania
zgrzewanych wyjasni¢ warunki
zastosowania
poszczegdinych typdw
spawania
3. Lutowanie i - opisac techniki, urzgdzenia, scharakteryzowac proces Klasa |
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lutospawanych

4. Klejenie

opisac¢ techniki, urzgdzenia,
materiaty pomocnicze i narzedzia
stosowane w procesach klejenia
wskazac¢ zastosowania technik
klejenia do fgczenia czesci
opisac wtasciwosci potgczen
klejonych

scharakteryzowac proces
klejenia

scharakteryzowac¢ techniki,
maszyny, materiaty
pomocnicze i harzedzia
stosowane w procesie
klejenia

wyjasnié¢ warunki
zastosowania klejenia jako
metody potgczenia

Klasa |

Komunikacja
spoteczna

Zasady porozumiewania
sie interpersonalnego

rozroznic¢ formy werbalne i
niewerbalne komunikowania sie
rozrozni¢ kanaty komunikacji
opisac proces komunikowania sie
uzasadni¢ znaczenie komunikaciji
interpersonalnej w pracy
zawodowej i zyciu prywatnym

wyjasni¢ zasady i warunki
skutecznej komunikacji
interpersonalnej

podac przyktady znaczenia
komunikacji interpersonalnej
w pracy zawodowej i zyciu
prywatnym

uzasadni¢ znaczenie
stosowania zasad
komunikacji werbalnej i
niewerbalnej dla poprawnego
odbioru

Wspbtpraca w zespole

pracowac w zespole, ponoszac
odpowiedzialno$¢ za wspdlnie
realizowane zadania
przestrzegaé podziatu rol, zadan i
odpowiedzialnosci w zespole
angazowac sie w realizacje
wspolnych dziatan zespotu
probleméw

opisa¢ sposoéb przeciwdziatania
problemom w zespole realizujgcym
zadania

opisaé techniki rozwigzywania
probleméw

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspoftfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

46



Fundusze ° Unia Europejska [

Europejskie Y .
Wiailza Ednkady Rozwd] Europejski Fundusz Spoteczny S

— wskaza¢ na wybranym przyktadzie
metody i techniki rozwigzywania
problemu

Razem

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU
Propozycje metod nauczania: podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: pogadanka heurystyczna,

metoda tekstu przewodniego, metoda projektéw, pokaz, ¢wiczenia.

Warunki realizacji programu przedmiotu: zajecia odbywajg siewpracowni konstrukcji maszynwyposazonejw:stanowisko komputerowe dla nauczyciela
podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem,pomoce dydaktyczne z
prébkami materiatéw potgczonych réznymi technikami, normy techniczne oraz branzowe, katalogi oraz poradniki stosowane w budowie i konstrukcji maszyn,
dokumentacje techniczne maszyn, modele czesci maszyn, potgczen czesci maszyn, probki materiatdbw konstrukcyjnych, pomoce dydaktyczne w zakresie

technologii mechanicznej i podstaw konstrukcji maszyn.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu: filmy dydaktyczne, modele i rzeczywiste narzedzia stosowane w technikach wytwarzania, materiaty i czesci podlegajgce

obrobkom.

Obudowa dydaktyczna:przyktadowe dokumentacje technologiczne, zestawy éwiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, karty pracy dla uczniéw, instrukcje
obstugi maszyn iurzadzen stosowanych w technikach wytwarzania, katalogi wyrobow lakierniczych; prezentacje multimedialne dotyczace technik

wytwarzania czesci maszyn.

Indywidualizacja: dostosowanie warunkow, Srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczniow.
Nauczyciel powinien:
- dostosowywac stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczniéw,

- dostosowac stopieh trudnosci zadah oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniéw,
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dostosowywac metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczniéw,

zastosowac instrukcje do zadan, podawanie dodatkowych zalecen, instrukcji do pracy indywidualnej, udzielanie konsultacji indywidualnych,

motywowac i aktywizowaé ucznia do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

rozwijaé zawodowe zainteresowania ucznidow, zaplanowa¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowa¢ samodzielne poszerzanie wiedzy,
studiowanie dodatkowej literatury,

w pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy cztonkéw zespotu, by kazdy wykonywat te czes¢ zadania, ktorej podota, jesli charakter

zadania to umozliwia.

Przyktadowe zadanie 1

W oparciu o przykfady elementéw pojazdu przedstawionych przez nauczyciela zaproponuj technologie ich uzyskania.Dobierz sposoby i narzedzia do

wykonania lub obrébki. Opracuj plan realizacji zadania.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzanie i ocenianie postepow uczniéw powinno odbywac sie przez caty czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteriow przedstawionych na

poczatku zaje¢. Osiggniecia ucznidw nalezy oceniacw zakresie zaplanowanych uszczegotowionych efektéw ksztatcenia na podstawie:

ustnych wypowiedzi,
pisemnych sprawdziandw i testéw osiggnie¢ uczniéw,
ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen,

rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy, opracowanych plandw realizacji zadan.

Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatdw z przedmiotu zalecane jest przeprowadzenie testu dydaktycznego wedtug wzoréw testéw pisemnych na

egzaminie zawodowym.

W ocenie osiggnie¢ uczniow nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ uczniow.

Kryteria oceniania osiggnie¢ uczniow:

poprawnos¢ wykonanych éwiczen,
trafnos¢ postugiwania sie dokumentacja,
wiasciwy dobor narzedzi, metod do wykonania zadan,
Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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- opracowanie projektu (poprawnos¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacja).
W procesie oceniania nalezy réwniez uwzglednia¢: umiejetnos¢ postugiwania sie terminologig zawodowa, stosowanie zasad etyki zawodowej, organizowanie
stanowiska pracy, estetyke wykonania ¢wiczen, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych Zzrédet informacji, terminowos$¢ wykonania zadania,

kreatywnos¢, starannosc¢, uwzglednianie przepisow bhp, ppoz. i ochrony srodowiska.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

W ostatnim punkcie programu nauczania znajduje sie przyktadowy arkusz ewaluacji programu nauczania, sg to propozycje podane przez autoréw programu.
Do arkusza ewaluacji mozesz dopisa¢ rowniez inne kryteria oceny wynikajgce ze specyfiki szkoty, a mianowicie: stosowane metody nauczania i trafnos¢ ich
doboru, pomoce dydaktyczne, zainteresowania ucznia nauczanymi tresciami itp. Ewaluacja rozpoczyna sie od zbierania (gromadzenia) informacji o programie
nauczania do przedmiotu, nastepnie na podstawie analizy zebranych informacji mozemy dokonaé¢ obiektywnej oceny poszczegdlnych przedmiotow, a
nastepnie catego programu. Pozwoli to na wyciaggniecie wnioskéw i propozycje zmian w programie nauczania przedmiotu, a w rezultacie rekomendacje do

dalszych dziatan z programem nauczania.
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NAZWA PRZEDMIOTU

Budowa pojazdéw samochodowych

Cele ogodlne

1. Poznanie budowy i zasady dziatania pojazdéw samochodowych.

2. Poznanie zasad eksploatacji pojazdéw samochodowych.

3. Poznanie metod oceny stanu technicznego uktadéw pojazdéw samochodowych.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1
2)
3)
4)
5)
6)
7

MATERIAL NAUCZANIA Budowa pojazdéw samochodowych

wyjasnia¢ zasady klasyfikacji pojazdéw samochodowych;

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny e

omawiac¢ przeznaczenie, zasade dziatania i zasady eksploatacji uktadow pojazddéw samochodowych;

scharakteryzowa¢ budowe i zadania uktadéw pojazdéw samochodowych;

okresla¢ dziatanie i parametry eksploatacyjne uktadéw pojazdéw samochodowych;

stosowacé stownictwo techniczne z dziedziny budowy pojazdéw samochodowych;

rozpoznawac¢ podstawowe uktady pojazdéw samochodowych;

stosowaé metody oceny stanu technicznego uktadéw pojazdéw samochodowych.

Dziat Tematy jednostek metodycznych | Liczba Wymagania programowe Uwagi o
programowy godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Wiadomosci 1. Podstawowe informacije o - rozpoznac typy pojazdow - wyjasnic kryteria klasyfikacji Klasa |
ogolne o pojazdach samochodowych samochodowych pojazdéw samochodowych
pojazdach - scharakteryzowa¢ uktady - wyjasnié znaczenie
konstrukcyjne pojazdow poszczegdlnych parametrow
- rozrézni¢ rodzaje parametréw pojazdéw samochodowych
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technicznych pojazdow

opisac pojazd samochodowy z
wykorzystaniem parametréw
technicznych

Wymagania eksploatacyjne wyjasni¢ zasady eksploatacii okresli¢ wptyw czynnikéw Klasa |
pojazdéw samochodowych pojazdéw samochodowych technicznych i
scharakteryzowac rodzaje i eksploatacyjnych na stan
przyczyny zuzycia pojazdow techniczny pojazdu
samochodowych
Pojazdy samochodowe: scharakteryzowac silniki i uktady wyjasni¢ mechanike ruchu Klasa |
budowa, uktady i napedowepojazdéw samochodowych pojazdu samochodowego
mechanizmy scharakteryzowaé¢ ramy i korzysta¢ z programéw
zawieszeniapojazdow komputerowych i stron
samochodowych internetowych do analizy
charakteryzowac¢ uktad jezdny i budowy i eksploatacji
hamulcowypojazdéw pojazdéw samochodowych
samochodowych
rozrézni¢ materiaty stosowane w
budowiepojazdéw samochodowych
postuzy¢ sie dokumentacjg
techniczngpojazdéw samochodowych
Rodzaje, zasady i zakres scharakteryzowac rodzaje i zakresy dobraé narzedzia, urzadzeniai | Klasal
wykonywania obstugi obstugi pojazdéw samochodowych materiaty eksploatacyjne w
pojazdow samochodowych stosowaé procedury obstugi z zaleznosci od rodzaju obstugi i
wykorzystaniem dokumentaciji pojazdu samochodowego
technicznej
opisac¢ narzedzia, przyrzady i
materiaty eksploatacyjne do
wykonania obstugi pojazdéw
samochodowych
Il. Nadwozia Nadwozia pojazdow rozpozna¢ zewnetrzne formy nadwozi wskaza¢ zwigzek miedzy Klasa |
pojazdéw osobowych, ciezarowych i pojazdéw samochodowych budowg nadwozia a
samochodowych autobusow scharakteryzowa¢ budowe wymaganiami uzytkowymi

poszczegoblnych rodzajéw nadwozi
pojazdéw samochodowych
scharakteryzowac funkcje i zadania
poszczegdblnych elementéw nadwozia
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2. Przyczepy i naczepy rozpoznaé poszczegdlne rodzaje opisaé przeznaczenie Klasa |

naczep i przyczep pojazdow poszczegodlnych przyczep i
samochodowych naczep
scharakteryzowaé¢ budowe
poszczegdlnych rodzajow przyczep i
naczep
scharakteryzowac uktady i
mechanizmy przyczep i naczep

lll. Podstawowe | 1. Silniki spalinowe - rodzaje, scharakteryzowa¢ procesy spalania opisa¢ przebieg spalania Klasa Il

wiadomosci o budowa, dziatanie (silniki w silniku o ZI stukowego

silnikach czterosuwowe, dwusuwowe scharakteryzowaé procesy spalania omoéwi¢ wptyw procesu

spalinowych i Wankla) w silniku 0 ZS recyrkulacji na emisje spalin
rozréznia¢ silniki stosowane w odczyta¢ parametry silnika na
pojazdach samochodowych podstawie charakterystyki
scharakteryzowa¢ budowe i zasade opisa¢ alternatywne napedy
dziatania silnikow czterosuwowych pojazdéw samochodowych
scharakteryzowa¢ uktad scharakteryzowa¢ naped
konstrukcyjny silnika hybrydowy i elektryczny
czterosuwowego
scharakteryzowaé budowe i dziatanie
uktadu dolotowego i wylotowego
scharakteryzowac uktady zasilania
stosowane w silnikach spalinowych

2. Parametry pracy silnika scharakteryzowac parametry pracy rozrézni¢ komory spalania Klasa Il

silnika spalinowego
postuzyC sie charakterystykg silnikéw
spalinowych

silnikéw spalinowych
opisa¢ poszczegodlne
charakterystyki silnikéw
spalinowych
zastosowaé programy
komputerowe w celu
sporzadzania wykreséw
charakterystyk silnikow
spalinowych
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Paliwa stosowane do rozrdzni¢ przeznaczenie paliw w scharakteryzowac¢ parametry Klasa Il
zasilania silnikéw zaleznosci od typow silnikow eksploatacyjne paliw
scharakteryzowac¢ paliwa do zasilania scharakteryzowac¢ parametry
silnikdw spalinowych eksploatacyjne paliw
opisa¢ parametry paliw alternatywnych
scharakteryzowac alternatywne
paliwa stosowane w silnikach
spalinowych
IV. Uktady Uktady elektryczne i rozréznia¢ uktady elektryczne scharakteryzowa¢ parametry Klasa Il
elektryczne i elektroniczne pojazdow pojazdéw samochodowych eksploatacyjne uktadu
elektroniczne samochodowych rozroznia¢ ukfady elektroniczne komfortu jazdy
pojazdow samochodowych scharakteryzowac¢ parametry
scharakteryzowaé¢ budowe i eksploatacyjne uktadu
wiasciwos$ci uktadéw elektrycznych i bezpieczenstwa czynnego
elektronicznych pojazdow
samochodowych
Maszyny i urzgdzenia rozréznia¢ maszyny i urzgdzenia scharakteryzowa¢ parametry Klasa Il
elektryczne pojazdow elektryczne eksploatacyjne maszyn
samochodowych scharakteryzowa¢ budowe maszyn i elektrycznych
urzadzen elektrycznych i scharakteryzowac¢ parametry
elektronicznych pojazdow eksploatacyjne urzgdzen
samochodowych elektrycznych
V. Uktad Uktad napedowy scharakteryzowac rodzaje i budowe rozrézni¢ czujniki elektryczne i | Klasa ll
przeniesienia samochodu — budowa i uktaddw przeniesienia napedu elektroniczne stosowane w
napedu zadania okresli¢ funkcje uktadu napedowego uktadach przeniesienia napedu
Sprzegta samochodowe scharakteryzowac¢ rodzaje i budowe rozpoznac¢ rodzaj sprzegta Klasa Il
sprzegiet stosowanych w pojazdach zastosowanego w danym
samochodowych pojezdzie samochodowym
okredli¢ funkcje sprzegiet
Skrzynki biegow scharakteryzowaé rodzaje i budowe rozpoznaé rodzaj skrzynki Klasa Il
skrzynek biegéw stosowanych w biegéw zastosowanej w danym
pojazdach samochodowych pojezdzie samochodowym
okresli¢ funkcje skrzynek biegow
Waty napedowe i przeguby scharakteryzowa¢ rodzaje i budowe rozpoznaé rodzaj watdw i Klasa Il

watéw napedowych i przegubdéw
stosowanych w pojazdach

przegubdéw zastosowanych w
danym pojezdzie
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samochodowych
okresli¢ funkcje watéw napedowych i
przegubow

samochodowym

5. Przektadnie gtéwne i - scharakteryzowac rodzaje i budowe - rozpozna¢ rodzaj przektadni Klasa Il
mechanizmy réznicowe przekfadni gtéwnych i mechanizmow gtéwnej i mechanizmu
réznicowych stosowanych w réznicowego stosowanych w
pojazdach samochodowych danym pojezdzie
- okresli¢ funkcje przektadni gléwnych i samochodowym
mechanizmoéw réznicowych
6. Polosie i piasty kot - scharakteryzowac rodzaje i budowe - wyjasni¢ przyczyny zuzycia Klasa Il
napedowych potosi i piast kot napedowych potosi i piast két napedowych
stosowanych w pojazdach
samochodowych
- okresli¢ funkcjepotosi i piast kot
napedowych
7. Materiaty eksploatacyjne - scharakteryzowac rodzaje materiatow | -  rozpoznacmateriaty Klasa Il
stosowane w uktadach eksploatacyjnych stosowanych w eksploatacyjne stosowane w
przeniesienia napedu uktadach przeniesienia napedu uktadach przeniesienia napedu
- okresli¢ zastosowaniemateriatow na podstawie badan
eksploatacyjnych stosowanych w organoleptycznych
uktadach przeniesienia napedu
VI. Uktad 1. Budowa i zasada dziatania - scharakteryzowac rodzaje i budowe - rozpoznaé rodzaj uktadu Klasa Ill
hamulcowy uktadu hamulcowego hamulcow i ich uktadéw stosowanych hamulcowego zastosowanego
w pojazdach samochodowych w danym pojezdzie
- okresli¢ funkcje hamulcéw i ich samochodowym
uktadow - okresli¢ parametry uktadéw
hamulcowych
- rozrézni¢ czujniki elektryczne i
elektroniczne stosowane w
uktadach hamulcowych
pojazdéw samochodowych
2. Mechanizmy sterowania - scharakteryzowac rodzaje, budowe i | - rozpoznaé rodzaj Klasa llI
uktadem hamulcowym dziatanie mechanizmow sterowania mechanizmoéw sterowania
uktadem hamulcowym zastosowanych w danym
- okresli¢ funkcje mechanizmow pojezdzie samochodowym
sterowania uktadem hamulcowym
3. Uktady - scharakteryzowa¢ budowe i dziatanie | -  wyjasni¢ dziatanie modulatora | Klasa lll
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przeciwposlizgowe(ABS)

uktadu przeciwposlizgowego
okresli¢ funkcje uktadu
przeciwposlizgowego

ABS

Mechanizmy wspomagajgce scharakteryzowac rodzaje, budowe i omowic tryb pracy BAS Klasa Ill
hamulce dziatanie mechanizmoéow
wspomagajgcych hamulce
okresli¢ funkcje mechanizmow
wspomagajgcych hamulce
Hamulce pneumatyczne scharakteryzowac rodzaje, budowe i wskazac zalety i wady Klasa llI
dziatanie hamulcéw pneumatycznych hamulcéw pneumatycznych
stosowanych w pojazdach
samochodowych
okredli¢ wtadciwosci hamulcéw
pneumatycznych
Materiaty konstrukcyjne i scharakteryzowa¢ materiaty okresli¢ stopien zuzycia Klasa Ill
eksploatacyjne stosowane w konstrukcyjne i eksploatacyjne materiatow konstrukcyjnych i
uktadach hamulcowych. stosowane w uktadach hamulcowych eksploatacyjnych stosowanych
w uktadach hamulcowych
VII. Uktad jezdny Rodzaje i budowa ukfadu scharakteryzowa¢ rodzaje, budowe i Klasa Ill
pojazdow kierowniczego dziatanie uktadéw kierowniczych
samochodowych okreslié funkcje mechanizmoéw
zwrotniczych i przektadni
kierowniczych
Mechanizmy wspomagania scharakteryzowac rodzaje, budowe i rozrozni¢ elementy i uktady Klasa llI
uktadu kierowniczego dziatanie mechanizmoéw elektryczne i elektroniczne
wspomagania ukfadéw kierowniczych stosowane w poszczegdinych
okresli¢ funkcje mechanizmow elementach uktadu jezdnego
wspomagania uktadu kierowniczego
Zawieszenia pojazdow scharakteryzowac rodzaje, budowe i okresli¢ stopien zuzycia Klasa Ill
dziatanie elementéw zawieszenia zawieszenia
pojazdow
okresli¢ funkcje elementéw
zawieszenia pojazdow
Parametry diagnostyczne opisa¢ parametry diagnostyczne rozrézni¢ urzadzenia do Klasa IlI

okreslajgce ustawienie kot i

okreslajgce ustawienie koét i osi

sprawdzania parametrow
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osi pojazdu

pojazdu

wykorzysta¢ dokumentacje, strony
internetowe do okreslenia
parametréw okreslajgcych ustawienie
két i osi pojazdu

diagnostycznych okreslajgcych
ustawienie kot i osi pojazdu

5. Kofa i ogumienie

scharakteryzowac rodzaj, budowe i
parametry obreczy két pojazdu
samochodowego w oparciu o ich
oznaczenie

scharakteryzowac rodzaje i
parametry opon

rozrézni¢ oznaczenia opon

dobra¢ opony pojazdu
samochodowego do warunkow
eksploatacji

Klasa Il

Komunikacja
spoteczna

Bariery komunikacyjne i
manipulacje

rozpozna¢ manipulacje w rozmowie
prowadzi¢ rozmowe, nie poddajac sie
manipulacjom

rozpoznaé bariery komunikacyjne
prowadzi¢ rozmowe, unikajgc barier
komunikacyjnych

uzasadni¢ nieetyczno$¢é manipulaciji

scharakteryzowaé rodzaje
manipulacji w rozmowie
opisa¢ bariery komunikacyjne
poda¢ przyktady uzywania
manipulacji i wykorzystywania
barier komunikacyjnych w
celach nieetycznych i
etycznego reagowania na nie

Razem

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni podstaw motoryzacji wyposazonej w: dokumentacje serwisowe, instrukcje uzytkowania, obstugi i

naprawy pojazdéw samochodowych, katalogi cze$ci i materiatéw eksploatacyjnych, przyrzady diagnostyczne, modele i przekroje podzespotow oraz zespotow

pojazdéw samochodowych, stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym

oraz z projektorem multimedialnym.
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Srodki dydaktyczne
Zestawy ¢éwiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw,filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne, poradniki, katalogi, zespoty i

podzespoty pojazdéw samochodowych. Dla nauczyciela powinno byé dostepne stanowisko komputerowe z rzutnikiem multimedialnym.

Zalecane metody dydaktyczne
W procesie nauczania-uczenia sie jest wskazane stosowanie nastepujagcych metod dydaktycznych: wyktadu informacyjnego, pokazu z instruktazem i ¢wiczenh.
Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdtowym instruktazem. W trakcie realizacji programu dziatu zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych

oraz prezentacji multimedialnych.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny byé prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych

w systemie klasowo-lekcyjnym.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— motywowacé uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczeh do mozliwosci uczniéw,

— uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac ucznidw do korzystania z r6znych Zrédet informacji zawodowe;.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspoftfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
57



Fundusze ° Unia Europejska [

Europejskie Y .
Wiailza Ednkady Rozwd] Europejski Fundusz Spoteczny S

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Planowane zadania

1) Charakterystyka budowy pojazdu

Zadaniem ucznia jest wskazanie na modelu uktadu napedowego poszczegdélnych elementéw uktadu, podanie ich nazwy i zadania.

2) Okreslenie zakresu naprawy

Zadaniem ucznia jest podanie przyczyn przedwczesnego zuzywania sie tarczy sprzegta orazrozpoznanie podanych przyczyn na przygotowanych przez
nauczyciela przyktadach zuzytych czeséci.

3) Okreslanie podzespotéw uktadu

Zadaniem ucznia jest wskazanie na modelu uktadu dotadowania silnika poszczegdlnych podzespotéw ukfadu i omowienie budowy turbosprezarki.
4)Postugiwanie sie dokumentacjg technicznag

Zadaniem ucznia jest odczytanie z wykresu mocy i momentu obrotowego silnika wskazanego przez nauczyciela nastepujgcych parametréw pracy silnika:

maksymalnej mocy i maksymalnego momentu obrotowego i momentu obrotowego odpowiadajgcego maksymalnej mocy.

5) Charakterystyka budowy pojazdu

Zadaniem ucznia jest omoéwienie, jakie rozwigzanie techniczne ukfadu kierowniczego zastosowane zostato w modelu wskazanym przez prowadzacego
znajdujgcym sie na stanowisku ¢wiczeniowym.

6) Postugiwanie sie dokumentacja techniczna

Zadaniem ucznia jest rozpoznanie oznaczen opony znajdujgcej sie na stanowisku i dokonanie oceny jej stanu technicznego.

Zadanie wykonaj na przygotowanym przez nauczyciela formularzu.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez
nauczyciela oraz ocene za wykonane ¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw ucznia oraz biezgce korygowanie wykonywanych ¢wiczen.
Oceniajgc osiggniecia ucznidw, nalezy zwrdci¢ uwage na umiejetnosé korzystania z dokumentac;ji technicznej, katalogéw oraz norm dotyczacych rysunku
technicznego, a takze na poprawnos¢ wykonywania szkicow oraz rysunkéw czesci maszyn.
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EWALUACJA PRZEDMIOTU

Jakos$¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zalezg w duzym stopniu od programu nauczania przedmiotu:

- jego koncepcii,

- doboru stosowanych metod i technik nauczania,

- uzywanych srodkéw dydaktycznych w odniesieniu do zatozonych celdéw i tresci ksztatcenia — materiatu nauczania.

Realizacja programu nauczania w ramach przedmiotu Budowa pojazdéw samochodowych powinna zapewni¢ osiggniecie zatozonych efektow z podstawy
programowej. Na tym etapie ewaluacji programu nauczania przedmiotu Budowa pojazdéw samochodowych mogg by¢ wykorzystywane:

- arkusze obserwaciji zaje¢ (lekcji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),

- notatki wtasne nauczyciela,

- notatki z rozméw z pracodawcami, rodzicami,

- zestawienia biezgcych osiagnie¢ uczniow,

- karty/arkusze samooceny uczniéw,

- wyniki z éwiczen w rozpoznawaniu zespotow, podzespotdw i czesci samochodowych z wykorzystaniem technik komputerowych.

Oceniajgc program nauczania w ramach przedmiotu Budowa pojazdéw samochodowych, nalezy przeanalizowa¢ osiggniecie zatozonych celéw, jakie program
stawia, w takim rozumieniu, jakie zostaty przyjete. Zadaniem ewaluacji programu jest: miedzy innymi ulepszenie jego struktury, dodanie lub usuniecie
pewnych technik pracy i wskazanie:

a) mocnych stron pracy ucznia (opanowanych umiejetnosci),

b) stabych stron pracy ucznia (nieopanowanych umiejetnosci),

C) sposobow poprawy pracy przez ucznia,

d) jak uczehn ma dalej pracowac, aby przyswoi¢ nieopanowane wiadomosci i umiejetnosci.

W efekcie koncowym ewaluacji programu nauczania do przedmiotu Budowa pojazdéw samochodowych nalezy ustali¢:

- ktére czynniki sprzyjajg realizacji programu?

- ktére czynniki nie sprzyjajg realizacji programu?

- jakie sg ewentualne uboczne skutki (pozgdane i niepozgdane) realizacji programu?

- jakie czynno$ci nalezy wykona¢ dla optymalizacji i modernizacji programu?
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NAZWA PRZEDMIOTU

Elektrotechnika i elektronika

Cele ogdlne

1.

2
3.
4

Zapoznanie z pojeciami z dziedziny elektrotechniki i elektroniki.
Zapoznanie z prawami rzgdzgcymi przeptywem pradu elektrycznego.
Interpretowanie wielkosci fizycznych zwigzanych z prgdem statym i zmiennym.

Wykorzystanie praw rzadzgcymi przeptywem pradu elektrycznego.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1
2)
3)
4)
5)
6)
7

opisywac zjawiska zwigzane z elektrycznoscia;

opisywac¢ zjawiska zwigzane z elektromagnetyzmem;

klasyfikowa¢ materiaty pod wzgledem witasciwosci elektrycznych i magnetycznych;

zastosowac prawa elektrotechniki do obliczania i szacowania wartosci wielkosci elektrycznych w obwodach elektrycznych i uktadach elektronicznych;
rozréznia¢ elementy obwoddw elektrycznych i uktadéw elektronicznych;

rozréznia¢ uktady elektryczne i elektroniczne;

rozréznia¢ maszyny i urzadzenia elektryczne.
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MATERIAL NAUCZANIA Elektrotechnika i elektronika
Dziat programowy Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Prad elektryczny 1. Pojecie pradu - opisa¢ budowe materii - wyjasni¢ przewodnictwo w metalach | Klasa lll
elektrycznego - opisa¢ budowe atomu - wyjasni¢ przewodnictwo w cieczach
- wymieni¢ nosniki tadunkéw elektrycznych | - wyjasni¢ przewodnictwo w gazach
w metalach, potprzewodnikach, cieczach - wyjasni¢ przewodnictwo dziurowe
i gazach - opisac¢ rodzaje pradu elektrycznego
- zdefiniowac prad elektryczny
- sklasyfikowa¢ materiaty, przewodniki
elektryczne i izolatory
2. Zjawiska zwigzane - wymienic¢ parametry pradu elektrycznego | - zdefiniowaé¢ parametry pradu Klasa lll
Z przeptywem - opisac¢ efekty mechaniczne, cieplne, elektrycznego
pradu magnetyczne, chemiczne, fizjologiczne - opisa¢ wptyw natezenia pradu
elektrycznego przeptywu pradu elektrycznego elektrycznego na organizm ludzki
- okresli¢ napiecie bezpieczne dla - przelicza¢ wartosci z
cziowieka wykorzystaniem przedrostkow
- omowic¢ zasady pierwszej pomocy przy - wykona¢ dziatania na jednostkach
porazeniu pragdem elektrycznym
- opisac wielkosci elektryczne jednostkami
uktadu SI
- stosowacé przedrostki zgodne z uktadem
Sl
II. Teoria obwodow 1. Opdr elektryczny - opisac przewodnictwo w metalach - wyjasni¢ wptyw temperatury na Klasa lll
elektrycznych - zastosowac¢ wzor na prawo Ohma zmiane oporu elektrycznego
- zastosowac wzor na opoér przewodnika
2. Opor zastepczy - zastosowac¢ wzér na opdr zastepczy - wyprowadzi¢ wzér na opor Klasa lll

ukfadu opornikéw

opornikéw potgczonych szeregowo

- zastosowac wzor na opor zastepczy
opornikéw potgczonych réwnolegle

- zastosowac wzor na opor zastepczy
opornikéw potgczonych szeregowo-
réwnolegle

- zapisa¢ zaleznosci dla dzielnika napiecia

zastepczy opornikéw potgczonych
szeregowo

- wyprowadzi¢ wzoér na opo6r
zastepczy opornikéw potgczonych
réwnolegle

- wyprowadzi¢ wzdér na opor
zastepczy opornikéw potgczonych
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szeregowo-réwnolegle

- zastosowac metode przeksztatcania
obwodu

- zastosowa¢ metode superpozycji do
wyznaczenia prgdéw w obwodzie

- wyprowadzi¢ zaleznosci dla
dzielnika napiecia

3. Prawa - rozrézni¢ symbole stosowane na - okresli¢ kierunek pradu Klasa lll
obowigzujgce schematach elektrycznych elektrycznego w obwodzie
w obwodach pradu - rozrozni¢ elementy obwodu elektrycznego | elektrycznym,
statego na schemacie elektrycznym - rozwigzaé¢ obwdd elektryczny,
- wskazac¢ wezly i oczka obwodu wykorzystujgc | i Il prawo Kirchhoffa
- zapisa¢ rownania dla wezta, - wyjasni¢ przyczyny oporu
wykorzystujgc | prawo Kirchhoffa wewnetrznego zrédet pradu
- zapisac rownania dla wezta,
wykorzystujgc Il prawo Kirchhoffa
- okresli¢ opér zastepczy obwodu
- zastosowac¢ prawo Ohma dla obwodu
4. Pracaimoc pradu - omowic skutki przeptywu pradu - obliczy¢ sprawnos¢ obwodu z Klasa Ill
elektrycznego elektrycznego rzeczywistym zrédtem pradu
- obliczy¢ prace i moc pradu elektrycznego | - omowi¢ wptyw szeregowego
dla pojedynczego odbiornika taczenia odbiornikéw na prace i
- wyjasni¢ potrzebe zabezpieczania mocw kazdym z nich
obwodéw elektrycznych przed
przecigzeniem
- wyjasni¢ dziatanie bezpiecznika
topikowego
lll. Pétprzewodniki 1. Elementy - zdefiniowac potprzewodniki typu pin - wyjasni¢ przewodnictwo Klasa lll
potprzewodnikowe - oméwi¢ budowe diody prostowniczej i elektronowe i dziurowe
tranzystora - wyjasnic¢ zjawiska na ztgczu p-n
- rozpoznac¢ elementy pétprzewodnikowe - wyjasni¢ dziatanie diody
na podstawie opisu i symbolu prostowniczej
- rozpozna¢ ukfady scalone na podstawie - wyjasni¢ dziatanie tranzystora
opisu i symbolu - omowi¢ budowe ukfadu scalonego
2. Elektrochemiczne - wymienic¢ ciecze podlegajgce dysocjac;ji i - wyjasni¢ zjawisko dysocjaciji Klasa lll

zrodia napiecia

jej niepodlegajace

- omowi¢ przewodnictwo w cieczach
- wymienic¢ rodzaje zrodet pradu
elektrycznego

elektrochemicznej

- oméwi¢ wydzielanie metali
z elektrolitow

- wyjasni¢ zjawisko dysocjaciji
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- omowi¢ zalety i wady wybranych zrédet
pradu

elektrochemicznej
- wyjasni¢ zasade dziatania ogniw
elektrycznych i akumulatoréow

IV. Elektrostatyka Oddziatywanie - oméwi¢ oddziatywanie pomiedzy dwoma - omoéwi¢ oddziatywanie pomiedzy Klasa lll
tadunkow tadunkami jednoimiennymi i wieloma tadunkami elektrycznymi
elektrycznych réznoimiennymi - wyznaczy¢ site oddziatywania
pomiedzy tadunkami elektrycznymi
- wyjasni¢ oddziatywanie pola
elektrostatycznego na tadunki
elektryczne
Kondensatory - wyjasni¢ dziatanie kondensatora - wyznaczy¢ fadunek na Klasa lll
elektryczne powietrznego kondensatorze
- wymienic rodzaje kondensatoréw - wyprowadzi¢ zaleznosc¢ na
elektrycznych pojemnos$¢ zastepczg uktadu
- rozpozna¢ kondensatory na podstawie kondensatoréw potgczonych
symbolu i opisu szeregowo, réwnolegle i szeregowo-
- zastosowac wzor na pojemnosé rownolegle
elektryczng kondensatorow potgczonych - wyznaczy¢ pojemnos$¢ zastepczg
szeregowo uktadu kondensatorow
- zastosowaé wzoér na pojemnos¢ - opisac proces tadowania i
elektryczng kondensatoréw potgczonych roztadowania kondensatora
réwnolegle
- zastosowac¢ wzor na pojemnosé
elektryczng kondensatoréw potgczonych
szeregowo-rownolegle
V. Obwody pradu Prad przemienny - oméwié przebieg pradu przemiennego - okresli¢ wartosci maksymalne i Klasa lll
przemiennego jednofazowy jednofazowego skuteczne pragdu przemiennego
- zdefiniowac czestotliwo$¢ i okres pradu jednofazowego
przemiennego
Prad przemienny - oméwi¢ przebieg pradu przemiennego - okresli¢ wartosci maksymalne i Klasa lll
trojfazowy trojfazowego skuteczne pragdu przemiennego
trojfazowego
VI. Pole Istota pola - wymieni¢ zrodfa pola magnetycznego - opisa¢ pole magnetyczne za Klasa lll
magnetyczne magnetycznego - wyjasni¢ oddziatywanie pola pomoca wielkosci fizycznych

magnetycznego na metale
- oméwi¢ dziatanie pola magnetycznego na
przewodnik z prgdemelektrycznym

- zastosowac¢ zaleznosci na site
elektrodynamiczng
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Cewki indukcyjne - opisa¢ budowe cewki indukcyjne;j - opisac¢ dziatanie cewki indukcyjnej Klasa lll
- rozpoznac cewki na podstawie symbolu i - opisa¢ dziatanie cewki zaptonowej
oznaczenia - wyznaczy¢ indukcyjnosé cewki
Silniki elektryczne - rozpoznac silniki elektryczne na - wyjasni¢ dziatanie silnika Klasa lll
podstawie symbolu i oznaczenia elektrycznego
- omowi¢ budowe silnikow pradu statego i
przemiennego
Cewka indukcyjna - oméwic reaktancje elementéw biernych - wyznaczy¢ reaktancje cewki Klasa lll
oraz kondensator - omoéwié wptyw czestotliwosci pradu na indukcyjnej,
w obwodach pradu reaktancje - wyznaczy¢ reaktancje kondensatora
przemiennego
Prawa dotyczace - zapisac¢ | prawo Kirchhoffa dla wezta - rozwigzac¢ obwadd elektryczny, Klasa lll
obwodéw pradu obwodu pradu przemiennego wykorzystujgc prawo Ohma oraz
przemiennego - zapisac¢ Il prawo Kirchhoffa dla wezta prawa Kirchhoffa
obwodu pradu przemiennego
VII. Elektryczne Oswietlenie - wymienic zrodta Swiatta stosowane w - wyjasni¢ zasade dziatania zarowki, Klasa lll
wyposazenie pojazdow pojazdach samochodowych lampy ksenonowej, LED
pojazdow samochodowych - rozpoznac¢ zrodta swiatta na podstawie - wyjasnic role elementéw reflektora
samochodowych symbolu i opisu samochodowego
Akumulatory - omowi¢ zasady bezpiecznej eksploatacjii | - dobraé¢ parametry tadowania Klasa lll
samochodowe obstugi akumulatoréw akumulatora
- oméwi¢ budowe i zasade dziatania - sklasyfikowa¢ akumulatory
akumulatora kwasowo-otowiowego stosowane w pojazdach
- rozpozna¢ akumulator na podstawie samochodowych
symbolu i opisu
Pradnice i - rozpozna¢ pradnice i alternatory na - wyjasni¢ dziatanie pradnicy pradu Klasa lll
alternatory podstawie symbolu i oznaczenia statego
- omowi¢ budowe pradnicy - wyjasni¢ dziatanie alternatora
- oméwi¢ budowe alternatora - wyjasni¢ zasade regulacji napiecia
w pradnicy i alternatorze
Rozrusznik - oméwi¢ budowe i zasade dziatania Klasa lll
samochodowy rozrusznika samochodowego

- oméwi¢ obwadd rozruchowy pojazdu
samochodowego
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Komunikacja Kompetencje — stosowac¢ asertywnosé, empatie, — rozroznia¢ pojecia asertywnosc,
spoteczna interpersonalne w zyczliwosé, otwartos¢ w procesie empatia, zyczliwos¢ w procesie
procesie komunikacji porozumiewania sie komunikacji interpersonalnej
interpersonalnej: - stosowaé zasady komunikacji w - scharakteryzowaé proces obstugi
asertywnos$¢, empatia procesie obstugi klienta klienta z punktu widzenia
— stosowaé zasady komunikowania sie w komunikacji interpersonalnej
czasie rozmowy telefonicznej — opisac zasady prowadzenia
rozmowy telefonicznej
RAZEM

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Dobér metody nauczania powinien by¢ poprzedzony dogtebng analizg mozliwosci percepcyjnych uczniéw. Powinien wynika¢ rowniez z zatozonych celéw
dydaktycznych, stopnia trudnosci stawianych zadan. Optymalnym rozwigzaniem jest wykorzystanie metod problemowych z naciskiem na metody
aktywizujgce. Zalecane jest prowadzenie zaje¢ w sali lekcyjnej wyposazonej w multimetry do pomiaru wielkosci elektrycznych, oscyloskop, elementy
elektryczne i elektroniczne, modele elementéw wyposazenia pojazdéw samochodowych, plansze pogladowe, schematy samochodowe;j instalacji elektrycznej
itp. Pracownia powinna by¢ wyposazona w komputerowe stanowisko z dostepem do internetu i rzutnikiem multimedialnym. Na wyposazeniu powinny sie
znalez¢ takze programy do symulacji pracy obwodéw elektrycznych oraz urzgdzen elektrycznych i elektronicznych.

Indywidualizacja zaje¢ powinna obejmowaé dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i do mozliwosci ucznia.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu:
filmy, animacje, symulacje i plansze ilustrujgce zjawiska i zasade dziatania elementow, maszyn i urzadzen elektrycznych i elektronicznych, modele, przekroje
i katalogi podzespotow elektrycznych i elektronicznych wystepujacych w pojazdach samochodowych; dla nauczyciela stanowisko komputerowe z rzutnikiem

multimedialnym.

Zalecane metody dydaktyczne
Wskazane stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych: wyktadu informacyjnego, pracy w grupach, symulacji i ¢wiczen. W trakcie realizacji programu

dziatu zaleca sie wykorzystywanie filmow dydaktycznych oraz prezentaciji multimedialnych.
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Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych

w systemie klasowo-lekcyjnym.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— motywowac uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczeh do mozliwosci uczniéw,

— uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac ucznidow do korzystania z ré6znych zrédet informacji zawodowe;.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Planowane zadania
Zadanie 1

Nazwij elementy przedstawione symbolicznie na ponizszym schemacie elektrycznym.
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Zadanie 2

Oblicz natezenie pradu ptyngcego przez opornik o rezystancji R = 20 Q, jezeli spadek napiecia na tym elemencie wynosi 15V.

Zadanie 3

Oblicz opdr zastepczy trzech opornikéw o rezystancjach R; =12 Q, R, =18 Q, R3 =24 Q.

Zadanie 4

Wyjasnij dziatanie silnika elektrycznego pradu statego.

Warunki realizacji programu przedmiotu:

zajecia powinny odbywac sie wPracowni elektrotechniki i elektroniki wyposazonej w:

- stanowisko dla nauczyciela wyposazone w komputer stacjonarny z oprogramowaniem biurowym iz dostepem do internetu, z urzadzeniem
wielofunkcyjnym;

- projektor multimedialny, telewizor, ekran projekcyjny, tablice szkolng biatg suchoscieralng, tablice flipchart;

- biblioteczke wyposazona w katalogi, podreczniki i czasopisma specjalistyczne dotyczgce elektroniki, elektrotechniki i wyposazenia elektrycznego pojazdéw

samochodowych.
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Nauczyciel powinien:

dostosowywac stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczniow,

dostosowac stopien trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniéw,

dostosowywac metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczniéw,

zastosowac instrukcje do zadan, podawanie dodatkowych zalecen, instrukcji do pracy indywidualnej, udzielaé¢ konsultacji indywidualnych,

motywowac i aktywizowac¢ ucznia do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

rozwija¢ zawodowe zainteresowania uczniéw, zaplanowac¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowaé samodzielne poszerzanie wiedzy,
studiowanie dodatkowej literatury,

W pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy czionkow zespotu, by kazdy wykonywat te cze$¢ zadania, ktérej podota, jesli charakter

zadania to umozliwia.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzanie i ocenianie postepéw ucznidow powinno odbywac sie przez caly czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteriow przedstawionych na

poczatku zajeé. Osiggnieciaucznidw nalezy oceniacw zakresiewymagan programowych podstawowychi ponadpodstawowychna podstawie:

ustnych wypowiedzi, rozumienia tekséw pisanych i stuchanych wypowiedzi,
obserwacji pracy ucznia w trakcie pracy w grupie,
ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen,

prezentacji cwiczen, opracowan.

W ocenie osiggnie¢ ucznidw nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ uczniéw.

Kryteria oceniania osiggnie¢ uczniow:

poprawnos¢ wykonywania ¢wiczen,
postugiwanie sie poprawng terminologiag,
stosowanie sie dozasad etyki,
dobdr odpowiednich $rodkéw do rozwigzania zadania zawodowego,
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- poziom rezultatow ¢wiczen, projektéw.
W procesie oceniania nalezy réwniez uwzglednia¢: umiejetno$¢ postugiwania sie terminologig zawodowa, poszukiwania informacji w literaturze oraz w

internecie, umiejetnosci wspotpracy, poziom wykonania ¢wiczen, zaangazowanie ucznia, korzystanie z ré6znych zrédet informaciji, kreatywnos¢, starannose.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Jakos$¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zalezg w duzym stopniu od programu nauczania przedmiotu:

— jego koncepciji,

— doboru stosowanych metod i technik nauczania,

— uzywanych $rodkéw dydaktycznych w odniesieniu do zatozonych celéw i tresci ksztatcenia — materiatu nauczania.

Realizacja programu nauczania w ramach przedmiotu Elektrotechnika i elektronika powinna zapewni¢ osiggniecie zatozonych efektow z podstawy

programowej. Na tym etapie ewaluacji programu nauczania przedmiotu Elektrotechnika i elektronika mogg by¢ wykorzystywane:

— arkusze obserwacji zaje¢ (lekcji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),

— notatki wikasne nauczyciela,

— notatki z rozméw z pracodawcami, rodzicami,

— zestawienia biezgcych osiggnieé uczniéw,

— karty/arkusze samooceny uczniéw,

— wyniki z éwiczeh w rozwigzywaniu testow egzaminacyjnych (z wykorzystaniem technik komputerowych),

— obserwacje (kompletne, wybiércze — nastawione na poszczegdlne elementy, np. ksztalcenie najwazniejszych umiejetnosci, ksztattowanie postaw,
indywidualizacja, warunki i sposob realizaciji).

Oceniajgc program nauczania w ramach przedmiotu Elektrotechnika i elektronika, nalezy przeanalizowaé osiggniecie zatozonych celdw, jakie program

stawia, w takim rozumieniu, jakie zostaty przyjete. Zadaniem ewaluacji programu jest: miedzy innymi ulepszenie jego struktury, dodanie lub usuniecie

pewnych technik pracy i wskazanie:

— mocnych stron pracy ucznia (opanowanych umiejetnosci),

— sfabych stron pracy ucznia (nieopanowanych umiejetno$ci),

— sposobdw poprawy pracy przez ucznia,
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— jak uczen ma dalej pracowac, aby przyswoi¢ nieopanowane wiadomosci i umiejetnosci.

W efekcie korncowym ewaluacji programu nauczania do przedmiotu Elektrotechnika i elektronika, nalezy ustali¢:

ktére czynniki sprzyjajg realizacji programu?
—  ktdre czynniki nie sprzyjaja realizacji programu?
— jakie sg ewentualne uboczne skutki (pozadane i niepozgadane) realizacji programu?

— jakie czynnosci nalezy wykona¢ dla optymalizacji i modernizacji programu?

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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NAZWA PRZEDMIOTU
Jezyk obcy zawodowy

Cele ogodlne
1. Opanowanie podstawowego zasobu srodkow jezykowych w jezyku obcym stosowanych w pracy zawodowe;.
2. Prowadzenie rozmoéw i korespondencji zawodowe;.

3. Korzystanie z dokumentaciji, ofert i stron internetowych w jezyku obcym.

Cele operacyjne
Uczen potrafi:
1) rozpoznac oraz stosowacé srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych;
2) okresla¢ gtéwng mysl wypowiedzi/tekstu lub fragmentu wypowiedzi/tekstu;
3) odnalez¢ w wypowiedzi/tekscie okreslone informacje;
4) rozpoznac¢ zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu;
5) uporzadkowac¢ informacje zgodnie z okreslonym porzadkiem;
6) opisywaé przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynno$ciami zawodowymi;
7) przedstawia¢ sposéb postepowania w roznych sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazéwek, okredla zasady);
8) wyrazac¢ i uzasadnia¢ swoje stanowisko;
9) zastosowacé zasady konstruowania tekstéw o réznych charakterze;
10) zastosowac formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji;
11) rozpoczaé, przeprowadzi¢ i zakonczy¢ rozmowe;
12) pozyskac i przekaza¢ informacje i wyjasnienia;
13) wyrazi¢ swoje opinie i uzasadni¢ je, zapyta¢ o opinig;
14) przeprowadzi¢proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi;
15) pytac¢ o upodobania i intencje innych osoéb;
16) stosowac zwroty i formy grzecznosciowe;
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17) dostosowac¢ styl wypowiedzi do sytuacji;

18) przekaza¢ w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach wizualnych;

19) przekazac¢ w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym nowozytnym;
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20) przekazac¢ w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym;

21) przedstawia¢ publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany materiat, np. prezentacje;

22) korzysta¢ ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego;

23) wspotdziata¢ z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe;

24) korzysta¢ z tekstow w jezyku obcym, rowniez za pomocg technologii informacyjno-komunikacyjnych;

25) zidentyfikowac¢ stowa klucze, internacjonalizmy;

26) wykorzystac kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa;

27) uprosci¢ (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastgpi¢ nieznane stowa innymi, wykorzystac opis, srodki niewerbalne.

MATERIAL NAUCZANIA Jezyk obcy zawodowy

Dziat Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o

programowy metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji

I. Komunikacja | 1. Terminologia zwigzana z - postuzy¢ sie terminologig zwigzang z | — postuzyé sie terminologig w Klasa Il

w jezyku obcym

wykonywaniem zadan
zawodowych oraz
dotyczgca organizacji
pracy

lakiernictwem, w tym organizacja
stanowiska pracy lakiernika
samochodowego

— opisac¢ w jezyku obcym czynnosci
zwigzane z zadaniami zawodowymi

— nazwa¢ materiaty, narzedzia,
maszyny i inne srodki stosowane w
wykonywaniu zadan zawodowych w
jezyku obcym

— postuzyé¢ sie stownikami jezyka
obcego i polskiego

zakresie wspomagajgcym
wykonywanie zadah zawodowych
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2. Rozmowa zawodowa — porozumie¢ sie ze - uwzgledni¢ w rozmowie specyfike | Klasa lll
rodzaje rozmow, zasady, wspotpracownikiem w jezyku obcym jezyka i kultury, ktérej jezyk obcy
formy grzeczno$ciowe w zakresie realizacji prac w zawodzie dotyczy
przeprowadzi¢ rozmowe o prace jako
pracownik i pracodawca
przeprowadzi¢ instruktaz w jezyku
obcym
stosowac zasady komunikacji
interpersonalnej w rozmowie w
jezyku obcym
3. Rozmowa z przeprowadzié¢ rozmowe z - przeprowadzié¢ negocjacje z Klasa Il
klientem/kontrahentem w klientem/kontrahentem w jezyku kontrahentem w jezyku obcym
jezyku obcym obcym - uwzgledni¢ w negocjacjach
zastosowac¢ zasady komunikacji z specyfike jezyka i kultury, ktérej
klientem/kontrahentem jezyk obcy dotyczy
dostosowaé formy komunikowania — przeprowadzi¢ rozmowe w banku
sie do kultury wtasnej i rozmoéwcy w jezyku obcym
wyjasni¢ klientowi/kontrahentowi jego
watpliwosci
4. Korespondencja w jezyku przygotowaé rézne rodzaje —  rozrézniaé rodzaje korespondencji | Klasa lll
obcym korespondencji w wersji stuzbowych w zaleznosci od tresci
elektronicznej i innej i adresata/nadawcy(klient,
stosowaé formy grzecznosciowe i pracownik, kontrahent, urzedy)
zasady prowadzenia korespondencji | — przygotowac¢ oferte handlowg w
stuzbowej jezyku obcym
odczytac informacje zawarte w — odpowiedzie¢ na zapytania
korespondencji zwigzanej z ofertowe i reklamacije
wykonywanym zawodem
odpowiedzie¢ na korespondencje w
jezyku obcym zgodnie z zasadami
etykiety
I. 1. Dokumentacja techniczna Klasa Ill

Dokumentacja
w jezyku obcym

postugiwac sie dokumentacjg
techniczng zwigzang z
wykonywanym zawodem
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skorzystac z obcojezycznych norm
branzowych

skorzystac z obcojezycznych ofert

przygotowa¢ dokumentacje naprawy,
obstugi, ustugi w jezyku obcym

2. Oferty i obcojezyczne
strony internetowe

uzyskac¢ informacije na
obcojezycznych branzowych
stronach internetowych

wybrac¢ oferte w obcojezycznych
sklepach internetowych

dokona¢ zaméwienia/zakupu w
obcojezycznych sklepach
internetowych

Klasa Il

Komunikacja
spoteczna

Techniki dobrego stuchania i
mowienia. Rola pytan,
parafrazy

rozrézni¢ cechy dobrego stuchacza
rozrézni¢ rodzaje pytan

stosowac pytania otwarte i zamkniete
w zaleznosci od celu rozmowy
stosowac zachowania dobrego
stuchacza

stosowaé aktywne metody stuchania
dbac¢ o dobre zrozumienie tresci
rozmowy, stosujgc parafraze
rozpoznawac sygnaty werbalne i
niewerbalne

stosowac¢ zasady w dyskusiji
grupowej

udzieli¢ informacji zwrotnej

scharakteryzowac¢ cechy dobrze
sformutowanego komunikatu
wyrazi¢ swoje opinie zgodnie z
przyjetymi normami

moderowaé dyskusje

opisac role umiejetnosci
moderowania dyskusji w pracy
zawodowej

RAZEM

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Nalezy pamigta¢, ze przedmiot ma za zadanie m.in. motywowanie uczniéw do nauki zawodu, do doskonalenia swoich umiejetnosci, do rozwoju zawodowego,

do podejmowania i rozwigzywania probleméw, a nie tylko ich unikania. Podkresla¢ nalezy znaczenie kreatywnos$ci i innowacyjnosci oraz podgzania za

zmianami technologicznymi, zwtaszcza w zawodzie. W zwigzku z tym wrealizacji programu przedmiotu proponuje sie stosowanie przede wszystkim

aktywizujgcych metod nauczania stawiajgcych na duzg samodzielno$é ucznia. Do wykorzystania sg: dyskusja dydaktyczna, praca w grupie, éwiczenia, scenki
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i symulacje oraz projekty. Zwracajgc szczegdlng uwage na stosowanie metod aktywizujacych, mozna je wspoméc prezentacjg filmoéw dydaktycznych
przedstawiajgcych rézne rodzaje sytuacji zawodowych, anegdotami i studium przypadkéow. W procesie nauczania-uczenia sie nalezy zwroci¢é uwage na
zasady wtasciwej komunikacji i stosowanie zasad kultury i etyki zawodowej, zwtaszcza do wykorzystania w kontaktach z klientem i wspdtpracownikami.

Zadanie i ¢wiczenia powinny by¢ zaréwno indywidualne, jak i zespotowe.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu:
filmy, plansze ilustrujgce czesci pojazdéw samochodowych z wykonanymi opisami w jezyku obcym, dokumentacje serwisowe sporzagdzone w jezyku obcym,

karty pracy dla uczniéw, literatura branzowa w jezyku obcym.

Obudowa dydaktyczna

Instrukcje do kart pracy, poradniki metodyczne dla nauczyciela

Warunki realizacji programu przedmiotu:

zajecia powinny odbywac¢ sie wPracowni komunikowania sie w jezyku obcym zawodowym wyposazonej w:

- stanowisko dla nauczyciela wyposazone w komputer stacjonarny z oprogramowaniem biurowym i z dostepem do internetu, z urzgdzeniem
wielofunkcyjnym;

- projektor multimedialny, telewizor, ekran projekcyjny, tablice szkolng biatg sucho$cieralna, tablice flipchart, stuchawki z mikrofonem, system do
nauczania jezykéw obcych;

- stanowisko dla kazdego ucznia wyposazone w komputer stacjonarny z oprogramowaniem biurowym z dostepem do internetu oraz stuchawki
z mikrofonem;

- biblioteczke wyposazong w stowniki, podreczniki i czasopisma specjalistyczne w jezyku obcym zawodowym.

Nauczyciel powinien:

- dostosowywac stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczniow,

- dostosowac stopienh trudnosci zadah oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniéw,

- dostosowywac metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci ucznidw,

- zastosowac¢ instrukcje do zadan, podawanie dodatkowych zalecen, instrukcji do pracy indywidualnej, udzielanie konsultacji indywidualnych,
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- motywowac i aktywizowac ucznia do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

- rozwija¢ zawodowe zainteresowania uczniow, zaplanowac¢ zadania o wiekszym stopniu zlozonosci, proponowa¢ samodzielne poszerzanie wiedzy,
studiowanie dodatkowej literatury,

- w pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy cztonkéw zespotu, by kazdy wykonywat te cze$¢ zadania, ktérej podota, jesli charakter

zadania to umozliwia.

Przyktadowe zadania
Zadanie nr 1
Przeprowadz symulacje rozmowy z klientem (wskazany przez nauczyciela drugi uczen) prowadzonej w jezyku obcym, dotyczacej koniecznosci rozszerzenia

zakresu prac lakierniczych o renowacje powtoki lakierniczej na pokrywie bagaznika.

Zadanie 2
Korzystajgc z internetu, wyszukaj kilka ogtoszen pracy w zawodzie lakiernik samochodowy, ktére sg sformutowane w jezyku obcym. Oméw, jakie wymagania

sg niezbedne dla pracodawcy, abys mogt podjaé u niego prace.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA
Sprawdzanie i ocenianie postepéw uczniéw powinno odbywac sie przez caty czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteriow przedstawionych na
poczatku zaje¢. Osiggnieciaucznidw nalezy oceniacw zakresiewymagan programowych podstawowychi ponadpodstawowychna podstawie:
- ustnych wypowiedzi, rozumienia tekséw pisanych i stuchanych wypowiedzi,
- obserwacji pracy ucznia w trakcie pracy w grupie,
- ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢éwiczen,
- prezentacji ¢wiczen, opracowan.
W ocenie osiggnie¢ ucznidw nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ uczniéw.
Kryteria oceniania osiggnie¢ uczniéw:
- poprawno$¢ wykonywania ¢éwiczen,
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- postugiwanie sie umiejetnosciami jezykowymi w tracie wykonywania ¢éwiczen, odgrywania scenek, realizacji symulacji,

- stosowanie sie dozasad etyki,

- dobdr srodkow komunikacji do symulowanych sytuacji zawodowych realizowanych w jezyku obcym,

- poziom rezultatow ¢wiczen, projektéw.

W procesie oceniania nalezy réwniez uwzglednia¢: umiejetnos¢é postugiwania sie terminologia zawodowg, poszukiwania informacji obcojezycznych w

internecie, umiejetnosci wspotpracy, poziom wykonania ¢wiczen, zaangazowanie ucznia, korzystanie z r6znych zrédet informaciji, kreatywnosé, starannosé.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Jakos$¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zalezg w duzym stopniu od programu nauczania przedmiotu:
- jego koncepcji,
- doboru stosowanych metod i technik nauczania,
- zastosowanych srodkéw dydaktycznych w odniesieniu do zatozonych celdw i tresci ksztatcenia — materiatu nauczania.
Realizacja programu nauczania w ramach przedmiotu Jezyk obcy zawodowy powinna zapewni¢ osiggniecie zatozonych efektow z podstawy programowej. Na
tym etapie ewaluacji programu nauczania przedmiotu Jezyk obcy zawodowy mogg by¢ wykorzystywane:
- arkusze obserwaciji zaje¢ (lekcji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),
- notatki wtasne nauczyciela,
- notatki z rozméw z pracodawcami, rodzicami,
- zestawienia biezgcych osiggnie¢ uczniow,
- karty/arkusze samooceny uczniéw,
- wyniki z éwiczen w rozwigzywaniu testéw egzaminacyjnych z wykorzystaniem technik komputerowych,
- obserwacje (kompletne, wybiércze — nastawione na poszczegdlne elementy, np. ksztalcenie najwazniejszych umiejetnosci, ksztattowanie postaw,
indywidualizacje, warunki i sposob realizacji).
Oceniajgc program nauczania w ramach przedmiotu Jezyk obcy zawodowy, nalezy przeanalizowaé osiggniecie zatozonych celéw, jakie program stawia, w
takim rozumieniu, jakie zostaty przyjete. Zadaniem ewaluacji programu jest miedzy innymi ulepszenie jego struktury, dodanie lub usuniecie pewnych technik
pracy i wskazanie:
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a) mocnych stron pracy ucznia (opanowanych umiejetnosci),
b) stabych stron pracy ucznia (nieopanowanych umiejetnosci),
c

d

W efekcie koncowym ewaluacji programu nauczania do przedmiotu Jezyk obcy zawodowy, nalezy ustali¢:

) sposobéw poprawy pracy przez ucznia,

) jak uczen ma dalej pracowaé, aby przyswoi¢ nieopanowane wiadomosci i umiejetnosci.
- ktére czynniki sprzyjajg realizacji programu?

- ktére czynniki nie sprzyjajg realizacji programu?

- jakie sg ewentualne uboczne skutki (pozadane i niepozgdane) realizacji programu?

- jakie czynnosci nalezy wykona¢ dla optymalizacji i modernizacji programu?
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Podstawy lakiernictwa samochodowego

Cele ogodlne
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1. Poznanie technik lakierowania pojazdéw samochodowych.

Przygotowanie pojazdu do lakierowania.

2
3. Dobdr materiatow lakierniczych.
4

Doboér koloru.

Cele operacyjne
Uczen potrafi:

1) scharakteryzowac proces przygotowania powierzchni do lakierowania;

2) scharakteryzowac proces przygotowania materiatéw lakierniczych;

3) scharakteryzowac proces nanoszenia powiok lakierniczych;

4) scharakteryzowac proces suszenia powtok lakierniczych.

MATERIAL NAUCZANIA Podstawy lakiernictwa samochodowego

*

* 4 *

Dziat programowy Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
metodycznych godz. realizaciji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Przygotowanie 1. Rozpoznawanie - rozpozna¢ stopy zelaza - zidentyfikowa¢ stopy na Klasa |
poditoza materiatow - rozpozna¢ stopy miedzi podstawie oznaczen
konstrukcyjnych - rozpoznac stopy glinu
- rozpozna¢ stopy magnezu
- rozpozna¢ kompozyty metalowe
- rozpoznaje elementy z tworzyw sztucznych
2. Korozja i ochrona - zdefiniowa¢ korozje - scharakteryzowac¢ rodzaje korozji | Klasa |

przed korozjg

- wyszczegdlni¢ rodzaje korozji

- scharakteryzowaé metalowe

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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powtoki chronigce przed
korozjg

3. Obrobka podtozy - scharakteryzowac proces wstepnego - scharakteryzowac przebieg Klasa |
metalowych przygotowania podtoza oczyszczania powierzchni ze
- scharakteryzowac proces odttuszczenia starej powtoki lakierniczej
podtoza
- scharakteryzowac techniki szlifowania
podtoza
- scharakteryzowaé przebieg oczyszczania
powierzchni z korozji
4. Materiaty $cierne - wymieni¢ materiaty Scierne - scharakteryzowaé materiaty Klasa |
- okresli¢ wptyw ziarnistosci na wyglad scierne
powierzchni
- scharakteryzowa¢ nosniki ziarna sciernego
- scharakteryzowac papiery scierne
5. Narzedzia do - wymieni¢ narzedzia do czyszczenia - scharakteryzowa¢ narzedzia do Klasa |
obrobki powierzchni powierzchni czyszczenia powierzchni
metalowych - wymieni¢ narzedzia szlifierskie - scharakteryzowac¢ narzedzia
- wymieni¢ narzedzia do odrdzewiania szlifierskie
- wymienic przyrzady do mocowania - scharakteryzowa¢ narzedzia do
czyszczonych elementow odrdzewiania
- scharakteryzowa¢ przyrzady do
mocowania czyszczonych
elementow
[I. Obrébka materiatéw | 1. Obrébka podiozy - scharakteryzowac¢ obrdbke drewna - scharakteryzowa¢ materiaty Klasa Il
niemetalowych niemetalowych - scharakteryzowac¢ obrébke tworzyw pomocnicze
sztucznych
- scharakteryzowa¢ obrobke materiatow
kompozytowych
- wymieni¢ materiaty pomocnicze
2. Wady materiatow - scharakteryzowa¢ uszkodzenia i wady - scharakteryzowa¢ uszkodzenia Klasa Il
niemetalowych powierzchni drewnianych powierzchni szklanych
- scharakteryzowac proces starzenia tworzyw
sztucznych
3. Obrébka tworzyw - opisac proces usuwania srodkow - scharakteryzowa¢ maszyny, Klasa Il

sztucznych

antyadhezyjnych
- ustala¢ szlifowanie powierzchni z tworzyw
sztucznych

urzgdzenia i materiaty do obrébki
tworzyw sztucznych
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- scharakteryzowac¢ proces czyszczenia
powierzchni wykonanych z tworzyw
sztucznych

lll. Przygotowanie do
naniesienia pierwszej
warstwy

1. Gruntowanie podtoza

- scharakteryzowac proces maskowania i
zastaniania powierzchni

- scharakteryzowac proces przygotowania do
gruntowania

- wymieni¢ materiaty do gruntowania

- scharakteryzowacé technike natrysku
gruntujgcego

- rozrézni¢ pistolety natryskowe

- scharakteryzowac¢ stanowisko natryskowe

- scharakteryzowa¢ materiaty do
gruntowania

Klasa Il

2. Szpachlowanie

- scharakteryzowa¢ materiaty do
szpachlowania

- scharakteryzowa¢ narzedzia do
szpachlowania

- omowic przygotowanie masy szpachlowej

- scharakteryzowac¢ technike
naktadania masy szpachlowej

Klasa Il

3. Podktady
wypetniajgce

- scharakteryzowac¢ podktady
grubowarstwowe

- scharakteryzowac technike natrysku
kontrolnego

- scharakteryzowa¢ metode ,mokro
na mokro”

Klasa Il

IV. Nanoszenie
pierwszej powtoki
lakieru

1. Podstawy doboru
koloru

- zdefiniowa¢ kolor i barwe
- scharakteryzowa¢ kolory podstawowe
- oméwi¢ system porzadkowania barw

- scharakteryzowa¢ kolory drugo-
i trzeciorzedne

Klasa Il

2. Podziat lakierow
samochodowych

- scharakteryzowa¢ sktadniki lakieru
samochodowego

- wymieni¢ sktadniki lakieru samochodowego
- scharakteryzowa¢ techniki niskoemisyjne

- rozrézni¢ lakiery ze wzgledu na rodzaj
rozcienczalnika

- rozroznic lakiery ze wzgledu na sposéb
schniecia

- scharakteryzowac farby
proszkowe

Klasa Il

3. Dobor parametréw
lakieru

- scharakteryzowa¢ metody pomiaru lepkosci
lakieru

- oméwié zasady przygotowania lakieru

- oméwi¢ proces schniecia lakieru

- scharakteryzowac¢ urzgdzenia do suszenia
lakieru

- scharakteryzowa¢ metody
pomiaru grubosci lakieru

Klasa Il
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4. Metody naktadania - scharakteryzowa¢ metody natrysku lakieru - scharakteryzowa¢ przyrzady do Klasa Il
warstwy lakieru - oméwi¢ proces natrysku nanoszenia warstwy lakieru
- wymienic przyrzady do nanoszenia warstwy
lakieru
5. Kontrola lakieru - oméwié pomiar grubosci powtoki - scharakteryzowa¢ wady powiok Klasa Il
- oméwi¢ kontrole koloru lakierniczych
- omowic kontrole sity krycia
V. Czynnosci 1. Naprawy nadwozi - wymienic¢ techniki tgczenia karoserii - scharakteryzowa¢ techniki Klasa lll
pomocnicze pojazdow - scharakteryzowa¢ proces demontazu tgczenia karoserii
samochodowych karoserii
- scharakteryzowac¢ proces montazu karoserii
2. Naprawa elementéw - scharakteryzowac przywracanie ksztattu - omowi¢ laminowanie tworzyw Klasa Ill
z tworzyw sztucznych przez podgrzewanie sztucznych
- scharakteryzowac¢ proces klejenia tworzyw
sztucznych
- scharakteryzowa¢ proces spawania
tworzyw sztucznych
3. Szyby samochodowe - rozrozni¢ rodzaje szyb samochodowych - scharakteryzowa¢ materiaty i Klasa lll
- scharakteryzowa¢ proces demontazu szyb narzedzia do montazu i demontazu
- scharakteryzowac proces montazu szyb szyb
VI. Naprawa powtok 1. Lakierowanie - scharakteryzowa¢ rodzaje uszkodzen - scharakteryzowa¢ przyczyny Klasa lll
lakierniczych naprawcze lakieru uszkodzen lakieru
- omowi¢ kontrole starej powioki lakierniczej - scharakteryzowaé metody
- rozpozna¢ odcien lakieru usuwania btedéw lakierniczych
- rozpoznac system lakierniczy - oméwi¢ obstuge mieszalni
- oméwi¢ proces oklejania przed lakierow
lakierowaniem - oméwi¢ korzystanie z banku barw
- scharakteryzowa¢ materiaty stosowane w
lakiernictwie naprawczym
- scharakteryzowa¢ btedy lakiernicze
2. Prace - scharakteryzowac proces przygotowania - scharakteryzowac proces Klasa lll
przygotowawcze i lakieru przygotowania sprezonego

wykonczeniowe

- scharakteryzowac¢ proces przygotowania
karoserii

- scharakteryzowac proces suszenia lakieru
- opisac utylizacje odpadéw

powietrza
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VII. Lakierowanie 1. Barwa w reklamie - wyjasni¢ metody zmiany wymiaru aplikacji - omowié wptyw doboru barw na Klasa lll
artystyczne odbidr tresci
- opisa¢ kroje czcionek
2. Metody lakierowania - scharakteryzowac lakierowanie przy uzyciu | - charakteryzowac¢ metody Klasa lll
artystycznego szablonow lakierowania artystycznego
- scharakteryzowac lakiery ze
specjalnymi efektami optycznymi
3. Foliowanie - scharakteryzowac folie do oklejania - scharakteryzowac proces Klasa lll
samochodéw nakfadania folii
- scharakteryzowa¢ przyrzady
i narzedzia do przyklejania folii
VIII. Czyszczenie 1. Mycie - scharakteryzowac¢ proces mycia hadwozia - scharakteryzowa¢ wtasnosci Klasa lll
i pielegnacja pojazdow - scharakteryzowac¢ proces mycia podwozia preparatéw uzywanych do mycia
- scharakteryzowac¢ proces mycia silnika nadwozia, podwozia i silnika
2. Nanoszenie powtok - scharakteryzowac proces nanoszenia - scharakteryzowac proces Klasa lll

ochronno-
pielegnacyjnych

powtok ochronno-pielegnacyjnych

- scharakteryzowac¢ proces polerowania

- scharakteryzowac¢ proces konserwaciji profili
zamknietych

czyszczenia powierzchni
skorzanych

1. Pojecie etyki i
ogélne normy
etyczne

Il. Zasady i normy

— uzasadni¢ potrzebe stosowania regut i
procedur obowigzujgcych w spotecznym
srodowisku pracy

— scharakteryzowac¢ uniwersalne zasady
etyki

— wymieni¢ prawa i obowigzki
ucznia w kontekscie praw
cziowieka

— rozpoznac przypadKi
naruszania praw ucznia i praw

zachowania — podac przyktady zasad (norm, regut) cztowieka
moralnych — wskazac¢ sposoby dochodzenia
praw, ktoére zostaty naruszone
— uzasadni¢ korzysci wynikajace
ze znajomosci prawa
RAZEM

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Zajecia powinny odbywaé sie w sali przedmiotowej (pracowni podstaw lakiernictwa) wyposazonejw schematy,

zakresu podstaw lakiernictwa.Nauczyciel powinien mie¢ dostep do komputera z rzutnikiem multimedialnym.
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Do wprowadzania nowych tresci nalezy zastosowa¢ metode pogadanki wspartej pokazem multimedialnym, z wykorzystaniem modeli, plansz, filmoéw
pogladowych i prezentacji. Rownolegle powinna by¢ stosowana metoda ¢éwiczen. Zaleca sie takze stosowanie metody przewodniego tekstu, ktéora wymaga

wczeshiejszego przygotowania przez nauczyciela pytan prowadzacych.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz grupowo.

Formy indywidualizacji pracy uczniow powinny uwzgledniaé¢ dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do:
— potrzeb ucznia,

— mozliwosci ucznia.

Uwagi o realizacji

Celem realizacji programu przedmiotu jest opanowanie przez uczniéw zagadnien: przygotowania podtozy, ochrony przed korozjg, obrébki podtozy, materiatow
Sciernych, narzedzi do obrdbki, gruntowania, szpachlowania, naktadania lakierow, doboru lakieréw, rodzajéw lakierdw, napraw tworzyw sztucznych,
demontazu i montazu karoserii, przygotowania do lakierowania, wykonywania powtok lakierniczych i designerskich, czyszczenia i pielegnacji pojazdéw.
Umiejetnosci nabyte w procesie nauczania sg niezbedne do wykonywania zadan zawodowych zwigzanych z lakierowaniem i naprawg powiok lakierniczych
pojazdéw samochodowych. Wskazana jest realizacja programu przedmiotu w catym cyklu nauczania w zawodzie. Program przedmiotu powinien by¢
realizowany z uwzglednieniem metod nauczania: wyktadu informacyjnego, pokazu z instruktazem, tekstu przewodniego, éwiczeh praktycznych. Zajecia
powinny by¢ prowadzone w pracowni wyposazonej w niezbedne $rodki dydaktyczne.

Kontrola i ocena osiggnie¢ ucznidéw powinny by¢ dokonywane zgodnie z kryteriami ustalonymi na poczgtkowych zajeciach. Podczas sprawdzania i oceniania
osiggnie¢ ucznidw mogg by¢ stosowane sprawdziany ustne i pisemne, testy osiggnie¢ oraz obserwacja pracy ucznidw podczas wykonywania zadan.
Umiejetnosci intelektualne mogg by¢é sprawdzane i oceniane za pomocg .dyskusji kierowanej, indywidualnych wypowiedzi uczniéw oraz ustnych
sprawdzianéw wiedzy. Nalezy zwraca¢ uwage na umiejetno$¢ zastosowania opanowanej wiedzy, merytoryczng jakos¢ wypowiedzi, poprawnosc
wnioskowania. Umiejetnosci praktyczne mogg by¢ sprawdzane i oceniane za pomocag w obserwacji pracy uczniow w trakcie wykonywania ¢wiczen. Podstawg
do uzyskania przez ucznidw pozytywnych ocen jest poprawne wykonanie éwiczen, sprawdzianéw i zadan testowych. Po zakohczeniu realizacji tresci

programowych wskazane jest stosowanie testu osiggnie¢ z zadaniami otwartymi i zamknietymi. Wskazane jest systematyczne prowadzenie kontroli i oceny
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postepdw ucznidw. Umozliwia to korygowanie stosowanych metod nauczania oraz form organizacyjnych pracy uczniéw. Proces sprawdzania i oceniania

powinien byc¢ realizowany zgodnie z obowigzujgcg skalg ocen.

Srodki dydaktyczne
Filmy dydaktyczne, prezentacje komputerowe, modele urzgdzen lakierniczych, przyktadowe dokumentacje technologiczne, normy oraz instrukcje dotyczgce

obstugi maszyn i urzgdzenh lakierniczych, katalogi produktéw lakierniczych,probki spoiw i powtok lakierniczych.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Kontrola i ocena osiggnie¢ ucznidw powinny byé przeprowadzane zgodnie z kryteriami ustalonymi w przedmiotowym systemie ocenienia. Podczas
sprawdzania i oceniania osiggnie¢ uczniéw mogag by¢ stosowane nastepujgce metody kontroli:

- prace domowe,

- sprawdziany pisemne,

- odpowiedzi ustne,

- testy osiggnie¢,

- obserwacja pracy ucznidow podczas wykonywania zadan.

Umiejetnosci intelektualne mogg by¢ sprawdzane i oceniane za pomoca dyskusji kierowanej, indywidualnych wypowiedzi ucznidéw oraz ustnych sprawdzianéw
wiedzy. Nalezy zwraca¢ uwage na umiejetnos¢ zastosowania opanowanej wiedzy, merytoryczng jako$¢é wypowiedzi, poprawnos¢ wnioskowania. Umiejetnosci
praktyczne mogg by¢ sprawdzane i oceniane za pomocg obserwacji pracy ucznidow w trakcie wykonywania ¢wiczen. Podstawg do uzyskania przez uczniéw
pozytywnych ocen jest poprawne wykonanie ¢wiczen, sprawdziandéw i zadan testowych. Po zakonczeniu realizacji tresci programowych wskazane jest
stosowanie testu osiggnie¢ z zadaniami otwartymi i zamknietymi. Wskazane jest systematyczne prowadzenie kontroli i oceny postepéw uczniow. Umozliwia to
korygowanie stosowanych metod nauczania oraz form organizacyjnych pracy ucznidéw. Proces sprawdzania i oceniania powinien by¢ realizowany zgodnie z

obowigzujgca skalg ocen.

Przyktadowe zadanie
Zadanie 1.
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Wymien sposoby i materiaty wykorzystywane do oklejania samochodu.

Zadanie2

W jakim celu odttuszczamy powierzchnie przed lakierowaniem? Odpowiedz uzasadnij.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Sprawdzenie osiggniecia przez ucznia zatozonych szczegoétowych celéw ksztatcenia bedzie mozliwe poprzez zastosowanie odpowiednich narzedzi biezagcego
pomiaru dydaktycznego (opracowanych przez nauczyciela) oraz obserwacje ucznia podczas wykonywania przez niego ¢wiczen. Przygotowujgc ¢wiczenia,
nauczyciele powinni opracowa¢ odpowiednie wskazéwki do oceniania osiggnie¢ ucznidw. Jesli w ¢wiczeniu wystgpi koniecznos¢ obserwowania dziatania
praktycznego uczniéw, trzeba przygotowac takze arkusze obserwacji. Osiggniecie innych umiejetnosci wynikajacych ze szczegoétowych celéw ksztatcenia

zostanie sprawdzone poprzez ocene prezentacji wynikéw wykonanego ¢wiczenia lub test wielokrotnego wyboru specjalnie przygotowany przez nauczyciela.

Przyktadowy test
1. Ktora z nizej wymienionych warstw spodnich daje catkowite krycie po jednokrotnym jej natozeniu?
a) szara.
b) matowa.

c) dobarwiana.
d) przezroczysta.
2. W celu natrysniecia srodkéw cienkopowtokowych w profile zamkniete nadwozia stosuje sie pistolety:
a) zrurka i koncowka stata.
b) z wezem i koncowka wirujgca.
b) z dyszg o $rednicy 1,4 mm.
¢) z dyszg o $rednicy 2,0 mm.
3. Ktéra z wad lakierniczych jestefektem zbyt suchego naktadania lakieru bazowego?
a) kratery ($lady silikonu),
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b) ,wysrebrzenie” koloru,
c) zmatowienie,
d) ztuszczenie,
4. Cechg charakterystyczng koloruczarnego jest:
a) odbijanie wszystkich promieni stonecznych.
b) pochianianie wszystkichpromieni stonecznych.
¢) odbijanie 50% promieni stonecznych.
d) pochtanianie 50% Swiatta.
5. Ktoéry z wymienionych koloréw uwazany jest za neutralny:
a) bialy.
b) szary.
c) bezowy.

d) czarny.

EWALUACJA PRZEDMIOTU

Jako$¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zalezg w duzym stopniu od programu nauczania przedmiotu:

- jego koncepciji,

- doboru stosowanych metod i technik nauczania,

- zastosowanych srodkéw dydaktycznych w odniesieniu do zatozonych celdw i tresci ksztatcenia — materiatu nauczania.

Realizacja programu nauczania w ramach przedmiotu Podstawy lakiernictwa samochodowego powinna zapewni¢ osiggniecie zatozonych efektéw z podstawy
programowej. Na tym etapie ewaluacji programu nauczania przedmiotu Podstawy lakiernictwa samochodowego mogg by¢ wykorzystywane:
- arkusze obserwaciji zaje¢ (lekcji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),

- notatki wtasne nauczyciela,

- notatki z rozmoéw z pracodawcami, rodzicami,

- zestawienia biezgcych osiggnie¢ uczniow,
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- karty/arkusze samooceny uczniéw,

- wyniki z éwiczeh w rozwigzywaniu testéw egzaminacyjnych z wykorzystaniem technik komputerowych

- obserwacje (kompletne, wybiércze — nastawione na poszczegdlne elementy, np. ksztalcenie najwazniejszych umiejetnosci, ksztattowanie postaw,
indywidualizacja, warunki i sposob realizaciji).

Oceniajgc program nauczania w ramach przedmiotu Podstawy lakiernictwa samochodowego, nalezy przeanalizowaé osiggniecie zatozonych celdw, jakie
stawia program, w takim rozumieniu, jakie zostaty przyjete. Zadaniem ewaluacji programu jest miedzy innymi ulepszenie jego struktury, dodanie lub usuniecie
pewnych technik pracy i wskazanie:

a) mocnych stron pracy ucznia (opanowanych umiejetnosci),

b) stabych stron pracy ucznia (nieopanowanych umiejetnosci),

C) sposobow poprawy pracy przez ucznia,

d) jak uczeh ma dalej pracowac, aby przyswoic¢ nieopanowane wiadomosci i umiejetnosci.

W efekcie koncowym ewaluacji programu nauczania do przedmiotu Podstawy lakiernictwa samochodowego nalezy ustali¢:

- ktére czynniki sprzyjajg realizacji programu?

- ktére czynniki nie sprzyjajg realizacji programu?

- jakie sg ewentualne uboczne skutki (pozadane i niepozgdane) realizacji programu?

- jakie czynno$ci nalezy wykonac dla optymalizacji i modernizacji programu?
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NAZWA PRZEDMIOTU

Lakiernictwo samochodowe — zajecia praktyczne

Cele ogodlne

1. Przygotowanie pojazdu do naprawy.

Przygotowanie powierzchni do naniesienia powtok lakierniczych.
Przygotowanie materiatow lakierniczych.

Nanoszenie powtok lakierniczych.

a M D

Ocenianie jakosci wykonanej naprawy.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1) okresla¢ stopien zuzycia elementéw nadwozi i podwozi pojazdéw samochodowych;
2) rozrézniac techniki wykonania elementéw nadwozi pojazdéw samochodowych;

3) wykona¢ demontaz przed naprawg i montaz po naprawie elementéw i uktadow;

4) rozpoznac¢ uszkodzenia i wady powtok lakierniczych;

5) przygotowaé powierzchnie do prac lakierniczych;

6) zabezpieczyé powierzchnie przygotowang do lakierowania przed korozjg lub zanieczyszczeniami;
7) dobrac¢ kolor powtoki lakierniczej;

8) przygotowac lakier do naniesienia powtoki lakierniczej;

9) dobra¢ materiaty pomocnicze do wykonania prac lakierniczych;

10) obstugiwa¢ maszyny, urzgdzenia i przyrzady lakiernicze;

11) korzysta¢ z kabiny lakierniczej i urzadzen pomocniczych;

12) okresla¢ techniki naktadania powtok lakierniczych;

13) wykonac¢ renowacje powtok lakierniczych;

14) wykonac¢ powtoki dekoracyjne i ochronno-dekoracyjne;
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15) wykonac¢ konserwacje powtok lakierniczych;
16) sporzadza¢ dokumentacje wykonanej naprawy;
17) ocenia¢ stan techniczny powierzchni przeznaczonej do prac lakierniczych;
18) oceniacjakosé wykonanej powtoki lakierniczej;
19) ocenia¢ jakosci wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego.
MATERIAL NAUCZANIA Lakiernictwo samochodowe — zajecia praktyczne
Dziat Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
programowy metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Techniczne 1. Rozpoznawanie - rozrézni¢ stopy zelaza, - opisa¢ najwazniejsze wtasciwosci Klasa |
podstawy materiatéw - rozrézni¢ stopy metali niezelaznych materiatdw metalowych réznego
zawodu - rozrézni¢ materiaty niemetalowe rodzaju
- wskazac¢ zastosowanie wybranych
materiatdw metalowych w budowie
pojazdéw samochodowych
- wskazac¢ zastosowanie wybranych
materiatdow niemetalowych w budowie
pojazdéw samochodowych
- okresli¢ zmiany wtasciwosci metali po
obrébce cieplnej
- okresli¢ zmiany wtasciwosci metali po
obroébce cieplno-chemicznej
2. Podstawy miernictwa - rozréznié rodzaje przyrzgddw i narzedzi - wyznacza btedy pomiaru w zaleznoéci | Klasa |
warsztatowego pomiarowych od metody pomiaru
- dobiera¢ przyrzady i narzedzia pomiarowe
odpowiednio do rodzaju mierzonych wielkosci
i ich wartoéci
- przestrzega¢ zasad pomiaru czesci maszyn
za pomocg przyrzgdéw suwmiarkowych,
mikrometrycznych i za pomocg przyrzadow z
czujnikiem zegarowym
3. Obrobka reczna - wykona¢ pomiary czesci maszyn za pomocg | - wykona¢ pomiary czesci maszyn za Klasa |

suwmiarki i mikrometru

pomocg $rednicowki
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- trasowac na ptaszczyznie

- cigC ksztattowniki

- cig¢ blachy

- pitowac¢ powierzchnie

- gig¢ prety i ptaskowniki

- prostowac prety i ptaskowniki

- prostowac blachy

- przestrzegac¢ zasad bezpieczenstwa podczas
wykonywania prac

- wykonaé pomiary czesci maszyn za
pomocg czujnika zegarowego

4. Obrébka mechaniczna - wierci¢ otwory - dobiera¢ noze tokarskie Klasa |
- rozwierca¢ otwory - dobiera¢ parametry toczenia
- pogtebia¢ otwory - dobierac frezy
- toczy¢ powierzchnie zewnetrzne, - dobiera¢ parametry frezowania
wewnetrzne i czotowe
- frezowac powierzchnie ptaskie i ksztattowe
- przestrzegaé¢ zasad bezpieczenstwa podczas
wykonywania prac
5. Potagczenia roztgczne i - nitowac recznie na zimno, - wskazac¢ zastosowanie potgczenh Klasa |
nieroztgczne - lutowaé miekko za pomocg lutownicy nieroztgcznych w pojazdach
elektrycznej samochodowych
- lutowa¢ twardo za pomocg palnika - wskazac¢ zastosowanie potgczen
- klei¢ materiaty na zimno roztgcznych w pojazdach
- klei¢ materiaty na gorgco
- przestrzegac¢ zasad bezpieczenstwa podczas
wykonywania prac
Il. 1. Bezpieczenstwo na - wymieni¢ zagrozenia, na jakie narazony jest | - poda¢ zasady rozmieszczeniasprzetu | Klasa Il
Przygotowanie | stanowisku lakiernika pracownik podczas wykonywania prac gasniczego znajdujgcego sie w lakierni
powierzchni do lakierniczych - zastosowac znaki bezpieczenstwa
lakierowania - wymieni¢ zasady funkcjonowania lakierni i - poda¢ zasady magazynowania
czesci blacharskiej w ramach jednego obiektu | materiatdéw lakierniczych
- rozréznia¢ znaki bezpieczenstwa i symbole
substancji niebezpiecznych
- wymienic¢ sposoby eliminowania zagrozen w
lakierni
- poddac utylizacji odpady lakiernicze
2. Techniki oczyszczania - wymieni¢ narzedzia do obrobki powierzchni - scharakteryzowac rodzaje szlifierek Klasa Il

powierzchni przed
lakierowaniem

przed lakierowaniem
- wymieni¢ narzedzia do czyszczenia
powierzchni przed lakierowaniem
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- wymieni¢ narzedzia szlifierskie i szlifierki
- przygotowac powierzchnie roznymi
technikami

3. Przygotowanie - zastosowac narzedzia do odrdzewiania - wykona¢ zabieg piaskowania Klasa Il
powierzchni ze stali powierzchni ze stali - wykona¢ zabieg odrdzewiania przy
- wykonaé zabieg odrdzewiania przy uzyciu uzyciu pistoletu igtowego
narzedzi recznych - wykonac¢ zabieg opalania
4. Przygotowanie - zastosowac narzedzia do odrdzewiania - wykonac¢ zabieg piaskowania Klasa Il
powierzchni z zeliwa powierzchni z zeliwa - wykonac¢ zabieg odrdzewiania przy
- wykona¢ zabieg odrdzewiania przy uzyciu uzyciu pistoletu igtowego
narzedzi recznych - wykonaé zabieg opalania
5. Przygotowanie - wymieni¢ wymagania stawiane - zastosowacchemiczng metode Klasa Il
powierzchni ze stopow powierzchniom pod powtoki lakierowe przygotowania powierzchni ze stopéw
lekkich - zastosowac¢mechaniczne metody lekkich
oczyszczania odlewow
- przestrzegaé przepiséw bhp podczas
wykonywania zabiegu przygotowania
powierzchni
6. Chemiczne metody - wymieni¢ metody chemicznego usuwania - wykona¢ zabieg chemicznego Klasa Il
usuwania korozji korozji usuwania korozji
- wymienic srodki do chemicznego usuwania
korozji
- zastosowac $rodki pracy przy chemicznym
usuwaniu korozji
-przestrzegac zasad bhp w trakcie
wykonywania zabiegu usuwania korozji
7. Odttuszczanie - wymieni¢ zadania srodkow do odtluszczania | - wymieni¢ cechy srodkéw do Klasa Il
powierzchni powierzchni odtluszczania
- wymieni¢ etapy odttuszczania powierzchni - zastosowac produkty zgodnie z
- odttusci¢ powierzchnie ze stali i stopéw zaleceniami producenta
aluminium
- odttusci¢ powierzchnie z tworzyw sztucznych
- czytaé karty produktéw
lll. Gruntowanie | 1. Ocena nierownosci - oceni¢ nieréwnosc¢ podtoza - przeprowadzi¢ znakowanie wgniecen | Klasa Il
i szpachlowanie | podioza - wykonaé natrysk prébny srodkami i wygie¢ na karoserii pojazdu
podtoza chemicznymi w celu lokalizacji uszkodzen i
nieréwnosci podioz
2. Gruntowanie - wymienic¢ funkcje podktadu - okresli¢ grubos¢ warstwy gruntujgcej | Klasa Il

powierzchni

- przygotowac powierzchnie do gruntowania w

- stosowac¢ srodki ochrony osobistej
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zaleznosci od rodzaju powierzchni

- wykonaé natrysk podktadu gruntujgcego
- dobiera¢ parametry natrysku i ustawienie
pistoletu lakierniczego

- czytac karty produktéw

- przygotowac¢ materiat gruntujgcy
- korygowac parametry procesu
gruntowania

3. Szpachlowanie - lokalizowaé uszkodzenia powierzchni przy - oceni¢ gotowos¢ powierzchni Klasa Il
uzyciu srodkéw chemicznych szpachlowanej do dalszej obrobki
- przygotowac powierzchnie do szpachlowania | - poda¢ zastosowanie poszczegdlinych
- przygotowa¢ maseszpachlowg mas do szpachlowania
- nanosi¢ mase szpachlowg na elementy - wymienic¢ btedy przy dozowaniu
karoserii utwardzacza
- uzy¢ narzedzi do szpachlowania - wykonaé szlifowanie przy uzyciu
- wykona¢ reczne szlifowanie powtoki szpachli | narzedzi mechanicznych
- nanies¢ grunt na powierzchnie szpachili
- nanies¢ podkfad wypetniajgcy
- zastosowac srodki ochrony osobistej
- czytac karty produktéw
4. Demontaz i montaz - wykonaé proste czynnosci z zakresu obrobki | - zweryfikowaé zdemontowane Klasa Il
karoserii recznej (wiercenie, pitowanie, gwintowanie) elementy pod katem ponownego
- wykona¢ demontaz pojazdu zgodnie z montazu,
technologig - przeprowadzi¢ kontrole poprawnosci
- wykona¢ montaz pojazdu zgodnie z montazu
technologig
5. Oklejanie i maskowanie - przygotowac powierzchnie do oklejania - wykonac¢ oklejanie tak, aby wszystkie | Klasa Il
elementow - zastosowac $rodki myjace lakierowane powierzchnie byty
- wykona¢ maskowanie krawedzi i szczelin dostepne
- wykona¢ maskowanie otwordw i gwintow
- zakry¢ elementy nadwozia, ktére nie bedag
malowane
\VA 1. Systemy lakiernicze - rozpoznac¢ systemy lakiernicze - rozpoznac spoiwa powioki lakierniczej | Klasa Il
Przygotowanie - podac¢ podziat lakieréw samochodowych
materiatéw - wymieni¢ réznice miedzy lakierami MS, HS,
lakierniczych VHS
- poda¢ podziat pigmentow
2. Dobér koloru - odszukac¢ kod lakieru w pojezdzie - zastosowac katalog barw przy Klasa Il

- poda¢ barwy podstawowe

- dobrac kolory drugorzedne otrzymane w
wyniku mieszania réznych barw

- dobrac kolory trzeciorzedne

doborze koloru
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3. Zapotrzebowanie na - sporzadzic¢ liste materiatéw niezbednych do - obliczy¢ ilos¢ lakieru potrzebng do Klasa Il
materiaty lakiernicze wykonania naprawy lakierniczej malowania danego elementu
- sporzadzic liste materiatdéw niezbednych do
wykonania procesu szpachlowania
4. Obstuga mieszalni - przestrzegac zasad bhp w mieszalni lakierow | - stosowac¢ instrukcje obstugi Klasa Il
lakierow - postuzyc¢ sie wagg do wazenia komponentéw | producenta mieszalni lakieréw
- obstugiwac¢ bank mieszania lakieréow
5. Pomiar parametréow - wymieni¢ parametry lakieru samochodowego | - stosowac instrukcje producenta Klasa Il
materiatéw lakierniczych - okresli¢ lepkosc natryskowg lakieru
- okresli¢ wydajnos¢ lakieru
- okresli¢ przydatnosé lakieru
- wykonaé pomiar sity krycia
- wykonaé sprawdzenie koloru lakieru
6. Przechowywanie - omawia¢ zasady przechowywania - wymienic¢ zagrozenia zwigzane z Klasa Il
materiatow lakierniczych materiatow lakierniczych zgodnie z nieprawidtowym przechowywaniem
obowigzujgcymi przepisami materiatéw lakierniczych
- czyta€ karty produktow - okresli¢ czas przechowywania
- stosowac instrukcje bhp materiatdw
V. Naktadanie 1. Dobér, obstuga i - rozpoznac rodzaje pistoletow lakierniczych - wykona¢ demontaz i montaz pistoletu | Klasa lll
powtok konserwacja pistoletu - dobra¢ pistolet lakierniczy lakierniczego zgodnie z technologig
lakierniczych lakierniczego - wykonac¢ czyszczenie pistoletu lakierniczego | - wykona¢ konserwacije pistoletu
- wymieni¢ uszkodzone elementypistoletu lakierniczego
lakierniczego - poréwnac¢ parametry roznych
pistoletéw lakierniczych (wysokiego
cisnienia, RP, HVLP)
2. Dobér parametrow - wymieni¢ parametry dobierane w trakcie - dobiera¢ srednice dyszy w zaleznosci | Klasa
natrysku natrysku lakieru od natryskiwanego materiatu
- dobierac cisnienie w zaleznoéci od
natryskiwanego materiatu
3. Techniki naktadania - omowi¢ technike naktadania lakierow 1k - omowi¢ zalety lakieréw 1k Klasa Ill
lakieru - oméwic technike naktadania lakierow 2k - oméwic zalety lakieréw 2k
- czyta¢ karty produktow
- wykona¢ lakierowanie w technice 1k
- wykona¢ lakierowanie w technice 2k
4. Matowanie - wykona¢ szlifowanie powtoki na mokro i - wykonaé matowanie lakieru przy Klasa lll
miedzywarstwowe sucho przy uzyciu papieru $ciernego uzyciu szlifierki
- dobra¢ papier o odpowiedniej ziarnistosci do
zakresu prac
5. Obstuga kabiny - obstugiwac kabine lakierniczg - stosowa¢ instrukcje obstugi Klasa lll
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lakierniczej

- wymieni¢ materiaty filtracyjne
- stosowac podreczne $rodki gasnicze

producenta
- prowadzi¢ ewidencje wykonanych
Cczynnosci

6. Obstuga systemu - obstugiwac¢ urzgdzenia wchodzgce w sktad - wymieni¢ wady powtoki Klasa lll
przygotowania powietrza systemu przygotowania powietrza spowodowane ztg jakoscig sprezonego
do lakierowania - wykonaé czynnosci obstugowe sprezarki powietrza
- podjg¢ dziatanie majgce
wyeliminowac¢ wady powtoki
wynikajgce ze zlej jakosci sprezonego
powietrza
7. Ocena jakosci - oceni¢ jako$¢ powiok lakierniczych pod - ocenic¢ jakos¢ powtoki pod katem sity | Klasa lll
wykonanych powtok katem wad lakierniczych krycia
- oceni¢ jakos¢ powtoki pod kagtem grubosci
powtoki
- ocenic¢ jakos¢ powitoki pod katem odcienia
lakieru
8. Suszenie powtok - wymienic¢ sposoby suszenia lakieru - mocowac elementy na stojakach Klasa lll
lakierniczych - korzysta¢ z urzgdzen do suszenia powiok
lakierniczych
- korzystac ze stojakow
VI. Lakiernictwo | 1. Przyczyny i rodzaje - wymienic rodzaje uszkodzen lakieru - rozpoznac¢ uszkodzenia lakieru Klasa lll
renowacyjne uszkodzen lakieru - wymienic przyczyny uszkodzen lakieru - wykona¢ testy kontrolne lakieru
- wymienic testy kontrolne lakieru
2. Dobér barwy i odcienia - dopasowac kolor lakieru za pomoca technik - postugiwac sie wzorcami odcieni Klasa lll
lakieru natryskowych koloréw
- dopasowac kolor lakieru za pomoca - dopasowac odcien lakieru
rozcienczania - wykorzystac¢ spektometr przy
dobarwianiu lakieru
3. Wykonywanie - przestrzegac przepiséw bhp w trakcie - unika¢ czynnosci prowadzacych do Klasa lll
zaprawek lakierniczych wykonywania zaprawek lakierniczych bteddéw lakierniczych
- przygotowac powierzchnie do wykonania
zaprawek
- dobra¢ kolor przy wykonywaniu zaprawek
4. Techniki lakierowania - przestrzegac przepiséw bhp w trakcie - unika¢ czynnosci prowadzacych do Klasa lll

renowacyjnego

wykonywania lakierowania renowacyjnego

- wymieni¢ metody lakierowania
renowacyjnego

- przygotowac powierzchnie do lakierowania
renowacyjnego

btedéw lakierniczych
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- wykona¢ lakierowanie renowacyjne

5. Prace wykonczeniowe - wymieni¢ zakres czynnosci prac - dobra¢ ziarnistos¢ papieru sciernego | Klasa lll
wykonczeniowych w trakcie poszczegolnych etapdw prac
- wykonac¢ poszczegdlne etapy prac wykonczeniowych
wykonczeniowych - wykonac¢ polerowanie za pomocg
- usung¢ oklejanie i maskowanie z karoserii szlifierki mimosrodowe;j
pojazdu
6. Ocena jakosci naprawy - oceni¢ jakos¢ naprawy lakierniczej pod - unika¢ btedéw podczas kontroli Klasa lll
lakierniczej katem wad lakierniczych naprawy lakierniczej
- oceni¢ jakos¢ naprawy pod katem grubosci
powioki
- oceni¢ jako$¢ naprawy lakierniczej pod
katem odcienia lakieru
- oceni¢ jako$¢ naprawy lakierniczej pod
katem sity krycia
7. Konserwacja powtok - wymieni¢ czynnosci zwigzane z konserwacjg | - unika¢ uszkodzen lakieru w trakcie Klasa lll
lakierniczych powiok lakierniczych wykonywania konserwacji powtok
- rozrézni¢ rodzaje myjni samochodowych lakierniczych
- wykonac¢ reczne mycie powierzchni - wykonac¢ polerowanie lakieru za
zewnetrznych pomoca polerki
- wykona¢ mycie przy uzyciu myjki
wysokocisnieniowej
- usuwac owady, smotez powierzchni lakieru
8. Konserwacja profili - podac przyktady konserwac;ji profili - wykonac¢ konserwacje profili Klasa lll
zamknietych i podtogi zamknietych zamknietych
- czy$ci¢ narzedzia uzywane do konserwac;ji - uzywacnarzedzi do wykonywania
profili zamknietych konserwaciji,
- czyta¢ karty produktow - unika¢ czynnosci prowadzacych do
btedéw lakierniczych
VII. 1. Techniki nanoszenia - wymieni¢ wymagania stawiane tekstom - przygotowac projekt napisu Klasa lll
Lakierowanie napisow reklamowym reklamowego z uwzglednieniem
artystyczne - wymienic¢ techniki nanoszenia napiséw na wymagan stawianych tekstom
karoserie pojazdow reklamowym
2. Lakierowanie przy - przygotowac powierzchnie do lakierowania - wykonaé napisy przy uzyciu Klasa lll
uzyciu szablonéw przy uzyciu szablonéw szablonéw
- unika¢ czynnosci prowadzacych do
bteddw lakierniczych
3. Lakiery ze specjalnymi - wymieni¢ sposoby otrzymywania efektow - przestrzegac instrukcji producenta w Klasa lll

efektami optycznymi

specjalnych

trakcie wykonywania lakierowania z
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- wymieni¢ metody lakierowania artystycznego
- przygotowac¢ powierzchnie do lakierowania
artystycznego

- odczyta¢ karty produktow

efektem optycznym

- wymienic¢ stopnie trwatosci barw
pigmentéw

- wykonac lakierowanie artystyczne
przy uzyciu roznych metod

- korzystac z przyrzaddw i narzedzi do
malowania artystycznego

4. Naktadanie folii na
pojazd

- wymieni¢ wymagania stawiane foliom do
oklejania pojazdéw

- wymienic rodzaje foli do oklejania pojazdéw
- wymieni¢ sposoby przyklejania foli

- przygotowac¢ powierzchnie do natozenia foli

- stosowacé narzedzia do nakfadania foli
- natozy¢ folie na sucho
- natozy¢ folie na mokro

Klasa Il

Zasady i normy | Pojecie etyki i ogélne

stosowac¢ zasady kultury osobistej i

— wymieni¢ prawa i obowigzki ucznia

zachowania normy etyczne ogolnie przyjete normy zachowania w w kontekscie praw cziowieka
srodowisku pracy — rozpoznac¢ przypadki naruszania
- przyjmowac odpowiedzialnos¢ za praw ucznia i praw cztowieka
powierzone informacje zawodowe — wskazaé sposoby dochodzenia
— uzasadni¢ potrzebe stosowania regut i praw, ktore zostaty naruszone
procedur obowigzujgcych w spotecznym — uzasadnié korzysci wynikajace ze
srodowisku pracy Znajomosci prawa
- scha}rakteryzowaé uniwersalne zasady _  przewidywaé konsekwencje
etyki niewtasciwego wykonywania
— podac przyktady zasad (norm, regut) czynnosci zawodowych na
moralnych stanowisku pracy, w tym
- przewidywac skutki podejmowanych postugiwania sie niebezpiecznymi
dziatan, w tym skutki prawne substancjami i niewtasciwej
— wykazywaé Swiadomos$c¢ eksploatacji maszyn i urzadzen na
odpowiedzialnosci za wykonywang prace stanowisku pracy
— oceni¢ podejmowane dziatania
RAZEM

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Zajecia powinny odbywa¢ w warsztatach szkolnych, w ktérych powinny by¢ zorganizowane nastepujgce stanowiska:
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a) stanowiska do przygotowania powierzchni do lakierowania (jedno stanowisko dla dziesieciu uczniéw), wyposazone w: przyrzady pomiarowe, narzedzia
Slusarskie, szczotki druciane, szlifierki, urzadzenia do czyszczenia powierzchni metodg strumieniowo-$cierng, palnik do czyszczenia ptomieniowego,
urzadzenia do chemicznego czyszczenia powierzchni, przyrzagdy do nakfadania zabezpieczen antykorozyjnych, narzedzia i materiaty do polerowania i
konserwacji powtok, katalogi i cenniki wyrobow lakierniczych,

b) stanowiska do lakierownia (jedno stanowisko dla szesciu uczniéw), wyposazone w: kabine lakierniczg, przyrzgdy pomiarowe, stojaki do lakierownia,
pistolety natryskowe pneumatyczne, hydrodynamiczne i elektrostatyczne, narzedzia do malowania recznego, narzedzia i sprzet do mieszania i filtrowania
lakierow, ekran do prébnego malowania, szlifierki, polerki, urzgdzenia do pomiaru lepkosci, myjke do pistoletéw natryskowych, urzgdzenie do piaskowania,
promienniki i suszarki. Ponadto na wyposazeniu powinny znajdowac¢ sie schematy, makiety, modele oraz plansze dydaktyczne, prébki spoiw i powiok
lakierniczych, przyrzady do pomiaru grubosci powtok lakierniczych, przyrzady do pomiaru twardosci, higrometry, przyrzady do pomiaru lepkosci, przyrzad do
pomiaru elastycznosci, manometry, modele urzgdzen lakierniczych, przyktadowe dokumentacje technologiczne, normy oraz instrukcje dotyczace obstugi
maszyn i urzadzen lakierniczych, katalogi produktéw lakierniczych.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placowkach ksztatcenia ustawicznego, centrach ksztatcenia zawodowego
oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkét ksztatcgcych w zawodzie.

Nauczyciel powinien mie¢ dostep do komputera z rzutnikiem multimedialnym.

Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda pokazu z objasnieniem, wyktadu problemowego, dyskusji. Zajecia powinny by¢ prowadzone w formie pracy w
grupach 2—3-osobowych.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz grupowo.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkéw, srodkdéw, metod i form ksztatcenia do:
— potrzeb ucznia,

— mozliwos$ci ucznia.

Uwagi o realizacji
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Celem realizacji programu przedmiotu jest opanowanie przez ucznidéw: rozpoznawania uszkodzen i wad powiok lakierniczych, doboru narzedzi i urzgdzen do
przygotowania powierzchni, technik oczyszczania powierzchni z zanieczyszczen przed lakierowaniem, okreslenia sposoboéw zabezpieczania powierzchni
przed korozjg, oczyszczania powierzchni z powilok lakierniczych, rozrézniania materiatdw wypetniajgcych,przygotowania materiatdw wypetniajgcych do
natozenia na powierzchnig, nanoszenia materiatdw wypetniajacych na powierzchnie, dobierania materiatéw $ciernych,szlifowania materiatéw wypetniajacych,
rozrézniania rodzajow materiatdw odttuszczajgcych, oczyszczania i odttuszczania przygotowanej powierzchni, wykonywaniakonserwacji i renowacji powiok
lakierniczych, rozrézniania powtok lakierniczych, dobieraniakolorupowioki lakierniczej, okreslania sposobu pomiaru lepkosci materiatéw lakierniczych,
wykonywania pomiaréw lepkosci materiatow lakierniczych, wykonywania pomiaru grubosci lakieru.

Umiejetnosci nabyte w procesie nauczania sg niezbedne do wykonywania zadan zawodowych zwigzanych z lakierowaniem pojazdéw samochodowych.
Wskazana jest realizacja programu przedmiotu w calym etapie ksztatlcenia w zawodzie. Program przedmiotu powinien by¢ realizowany z uwzglednieniem
metod nauczania: wyktadu informacyjnego, pokazu z instruktazem, ¢wiczen praktycznych. Zajecia powinny by¢ prowadzone w pracowni wyposazonej w

niezbedne srodki dydaktyczne.

Zalecane metody dydaktyczne
Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwrécié uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia,
samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie odbywania zaje¢ wskazane jest

stosowanie metod aktywizujgcych. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda pokazu z objasnieniem, wyktadu problemowego, dyskusiji.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia
Proponuje sie sprawdzanie umiejetnosci praktycznych przez obserwacje czynnoéci wykonywanych przez ucznia podczas realizacji ¢wiczen oraz
zastosowanie testow z zadaniami praktycznymi typu préba pracy. Podczas obserwaciji nalezy zwréci¢é uwage na:
— dobdr narzedzi i materiatow,
- poprawnosc i doktadnos¢ wykonania poszczegodlnych czynnosci.
Ocene poprawnosci wykonania ¢wiczenia nalezy przeprowadzi¢ w trakcie i po jego wykonaniu. Uczen powinien samodzielnie sprawdzi¢ i oceni¢ wyniki swojej
pracy wedtug przygotowanego arkusza oceny postepdéw. Na ocene powinny wptywaé biezgce osiggniecia, sprawne i poprawne postugiwanie sie sprzetem,
wiasciwy dobdr i wykorzystanie narzedzi pomiarowych oraz prawidiowos¢ wykonanego zadania.Podstawg uzyskania przez ucznia pozytywnej oceny jest
miedzy innymi poprawne wykonanie ¢wiczen.
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Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazéwek, jak sie uczy¢, i pomagac w trakcie uczenia sie;

— pomac ustali¢ realistyczne cele i ocenia¢ uzyskane efekty;

— stosowa¢ materiaty odwotujace sie do wielu zmystéw;

— wyszukiwaé w uczeniu sie ucznidw mocne strony i na nich opieraé¢ nauczanie;

— zachecac uczniéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac;

— w ocenie uwzglednia¢ rowniez zaangazowanie i determinacje uczniéw podczas wykonywania zadania. Proces sprawdzania i oceniania powinien by¢

realizowany zgodnie z obowigzujgcg skalg ocen.

Srodki dydaktyczne

W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne, powinny sie znajdowaé: kabina lakiernicza, przyrzady pomiarowe, stojaki do lakierowania,
pistolety natryskowe pneumatyczne, hydrodynamiczne i elektrostatyczne, narzedzia do malowania recznego, narzedzia i sprzet do mieszania i filtrowania
lakierow, ekran do prébnego malowania, szlifierki, polerki, urzgdzenia do pomiaru lepkosci, myjka do pistoletow natryskowych, urzadzenia do piaskowania,
promienniki i suszarki, agregaty sprezarkowe, zbiornik cisnieniowy lub linia sprezonego powietrza, dokumentacja techniczna:

- zabezpieczanie powierzchni przed korozjg;

- schemat technologii renowacji lakierowania nadwozia;

- wady powtok lakierniczych;

- materiaty Scierne.

Filmy dydaktyczne, prezentacje komputerowe dotyczgce lakierowania pojazdéw, zabezpieczenia antykorozyjnego, szpachlowania, oklejania pojazdéw.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Kontrola i ocena osiggnie¢ ucznibw powinna byC przeprowadzana zgodnie z kryteriami ustalonymi w przedmiotowym systemie ocenienia. Podczas
sprawdzania i oceniania osiggnie¢ ucznidw mogg by¢ stosowane nastepujgce metody kontroli:

- sprawdziany pisemne,

- odpowiedzi ustne,
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- testy osiggniec,

- obserwacja pracy uczniéw podczas wykonywania zadan.

Umiejetnosci intelektualne mogg by¢ sprawdzane i oceniane za pomoca dyskusji kierowanej, indywidualnych wypowiedzi ucznidw oraz ustnych sprawdzianow
wiedzy. Nalezy zwraca¢ uwage na umiejetnos¢ zastosowania opanowanej wiedzy, merytoryczng jako$¢é wypowiedzi, poprawnos$¢ wnioskowania. Umiejetnosci
praktyczne mogg by¢ sprawdzane i oceniane za pomocg obserwacji pracy ucznidow w trakcie wykonywania ¢éwiczen. Podstawg do uzyskania przez uczniéow
pozytywnych ocen jest poprawne wykonanie éwiczen, sprawdzianéw i zadan testowych. Po zakohczeniu realizacji tresci programowych wskazane jest
stosowanie testu osiggnie¢ z zadaniami otwartymi i zamknietymi. Wskazane jest systematyczne prowadzenie kontroli i oceny postepoéw uczniéw. Umozliwia to
korygowanie stosowanych metod nauczania oraz form organizacyjnych pracy uczniéw. Proces sprawdzania i oceniania powinien by¢ realizowany zgodnie z

obowigzujaca skalg ocen.

Przyktadowe zadanie

Zadanie 1.

Przygotuj powierzchnie do lakierowania. W tym celu wykonaj nastepujace etapy procesu: szlifowanie, szpachlowanie, gruntowanie. Po wykonanym zadaniu
dokonaj oceny wykonanej pracy w obecnosci nauczyciela.

Zadanie 2.

Dobierzkolor powtoki lakierniczej przy pomocy wzornika koloréw do przygotowanych elementéw nadwozia pojazdu.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Sprawdzenie osiggnie¢ ucznia, zatozonych szczegdtowych celéw ksztatcenia bedzie mozliwe poprzez zastosowanie odpowiednich narzedzi biezgcego
pomiaru dydaktycznego (opracowanych przez nauczyciela) oraz obserwacje ucznia podczas wykonywania przez niego ¢wiczenh. Przygotowujgc ¢wiczenia,
nauczyciele powinni opracowaé¢ odpowiednie wskazowki do oceniania osiggnie¢ ucznidw. Jesli w ¢wiczeniu wystgpi koniecznos¢ obserwowania dziatania
praktycznego uczniéw, trzeba przygotowac takze arkusze obserwacji. Osiggniecie innych umiejetnosci wynikajgcych ze szczegdtowych celéw ksztatcenia
zostanie sprawdzone poprzez ocene prezentacji wynikdw wykonanego c¢wiczenia lub test wielokrotnego wyboru specjalnie przygotowanego przez

nauczyciela.
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EWALUACJA PRZEDMIOTU
Jakos$¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zalezg w duzym stopniu od programu nauczania przedmiotu:
- jego koncepcii,
- doboru stosowanych metod i technik nauczania,
- zastosowanych srodkéw dydaktycznych w odniesieniu do zatozonych celdw i tresci ksztatcenia — materiatu nauczania.
Realizacja programu nauczania w ramach zaje¢ praktycznych powinna zapewni¢ osiggniecie zatozonych efektéw z podstawy programowej. Na tym etapie
ewaluacji programu nauczania zaje¢ praktycznych pracy mogg by¢ wykorzystywane:
- arkusze obserwaciji zaje¢ (lekcji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),
- notatki wtasne nauczyciela,
- notatki z rozméw z pracodawcami, rodzicami,
- zestawienia biezgcych osiagnie¢ uczniow,
- karty/arkusze samooceny uczniéw,
- wyniki z éwiczen w rozwigzywaniu testéw egzaminacyjnych z wykorzystaniem technik komputerowych,
- obserwacje (kompletne, wybiércze — nastawione na poszczegdlne elementy, np. ksztalcenie najwazniejszych umiejetnosci, ksztattowanie postaw,
indywidualizacje, warunki i sposob realizaciji).
Oceniajgc program nauczania zaje¢ praktycznych, nalezy przeanalizowaé osiggniecie zatozonych celéw, jakie stawia program, w takim rozumieniu, jakie
zostaty przyjete. Zadaniem ewaluacji programu jest miedzy innymi ulepszenie jego struktury, dodanie lub usuniecie pewnych technik pracy i wskazanie:
a) mocnych stron pracy ucznia (opanowanych umiejetnosci),
b) stabych stron pracy ucznia (nieopanowanych umiejetnosci),
C) sposobOw poprawy pracy przez ucznia,
d) jak uczen ma dalej pracowac, aby przyswoi¢ nieopanowane wiadomosci i umiejetnosci.
W efekcie koncowym ewaluacji programu nauczania do zaje¢ praktycznych nalezy ustalic:
- ktére czynniki sprzyjajg realizacji programu?
- ktére czynniki nie sprzyjajg realizacji programu?
- jakie sg ewentualne uboczne skutki (pozgdane i niepozgdane) realizacji programu?
- jakie czynno$ci nalezy wykona¢ dla optymalizacji i modernizacji programu?
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NAZWA PRZEDMIOTU

Przepisy ruchu drogowego

Cele ogodlne

1. Poznanie podstawowych przepisow i regulacji dotyczgcych ruchu drogowego.
2. Omdéwienie podstawowych zasad ruchu drogowego.

3. Poznanie technik kierowania pojazdami w réznych warunkach drogowych.

4

Opanowanie umiejetnosci niezbednych podczas uczestniczenia w kolizji lub wypadku drogowym.

Cele operacyjne
Uczen potrafi:
1) charakteryzowa¢ podstawowe przepisy dotyczace ruchu drogowego;
2) wskazaé zakres i zasieg obowigzywania krajowych przepiséw ruchu drogowego;
3) omawiac podstawowe pojecia zwigzane z ruchem drogowym, kierujgcymi, pojazdami, innymi uzytkownikami ruchu drogowego;
4) opisywac zagrozenia wystepujgce w ruchu drogowym;
5) scharakteryzowa¢ podstawowe zasady bezpieczenstwa obowigzujgce w ruchu drogowym;
6) uzasadniaé koniecznosc¢ przestrzegania przepiséw i zasad obowigzujgcych w ruchu drogowym;
7) rozpozna¢ podstawowe manewry wykonywane podczas prowadzenia pojazdu;
8) omawiac znaczenie podstawowych znakéw i sygnatéw drogowych;
9) rozpoznac¢ uprawnienia kierujgcych pojazdami, oséb upowaznionych do kontroli kierujgcych lub kierowania ruchem pojazdow;
10) omawia¢ zasady i procedury ustalania kar za nieprzestrzeganie przepiséw i zasad obowigzujgcych w ruchu drogowym;
11) rozpoznaé podstawowe zagrozenia wystepujgce w ruchu drogowym;
12) omawiac¢ techniki kierowania pojazdem w réznych sytuacjach i warunkach drogowych;
13) omawiaé sposoby wykonywania czynnos$ci obstugowych pojazdu;
14) scharakteryzowaé zasady postepowania w przypadku uczestnictwa w kolizji lub wypadku drogowym;
15) omawia¢ zasady udzielania pierwszej pomocy uczestnikom kolizji lub wypadku drogowego.
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MATERIAL NAUCZANIA Przepisy ruchu drogowego
Dziat programowy Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Przepisy ruchu 1) Prawo w ruchu drogowym - wskaza¢ akty prawne dotyczgce ruchu - dokonaé analizy przepisow | Klasa ll
drogowego drogowego i kierujgcych pojazdami prawa dotyczgce ruchu
- zastosowaé przepisy prawa dotyczace drogowego i kierujgcych
ruchu drogowego i kierujgcych pojazdami
pojazdami
- rozrézni¢ rodzaje znakow i sygnatéw
drogowych
- okresli¢ zasady wykonywania
manewréw drogowych
- rozpoznac znaki i sygnaty drogowe
2) Kontrola w ruchu drogowym - okresli¢ podmioty uprawnione do - wykorzystac platformy Klasa Il
dokonywania kontroli kierujgcych i internetowe z informacjami
pojazdéw w ruchu drogowym 0 wymaganiach do
- okresli¢ zasady i zakres kontroli uzyskania uprawnien do
drogowych prowadzenia pojazdéw
- wyjasni¢ przepisy prawa dotyczace samochodowych
obowigzku rejestracji pojazdu i
obowigzkowych badan technicznych
- wyjasnic¢ procedury wydawania,
zatrzymywania i odbierania uprawnien
do kierowania pojazdami
Il. Kierowanie 1) Obstugapojazdow - okresli¢ zakres czynnosci kontrolno- - wykorzysta¢ platformy Klasa Il
pojazdami obstugowych pojazdow internetowe z informacjami

samochodowych

zinterpretowac odczyty wskaznikow
kontrolno-pomiarowych

wyjasni¢ wptyw stanu technicznego
pojazdoéw na bezpieczenstwo w ruchu
drogowym

scharakteryzowac¢ zasady prowadzenia
pojazddéw w réznych warunkach

o obstudze i technice
prowadzenia pojazdéw
samochodowych
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drogowych

2) Zasadykierowaniapojazdami

okresli¢ zasady kierowania pojazdami
samochodowymi w ruchu drogowym
wyjasni¢ konsekwencje
nieprawidtowych zachowan uczestnikow
ruchu drogowego

okresli¢ czynnosci zwigzane z
przygotowaniem kierowcow i pojazdow
samochodowych do jazdy
zorganizowac miejsce pracy kierowcy
zgodnie z zasadami ergonomii
scharakteryzowac kolizje drogowg i
wypadek drogowy

okresli¢ zasady postepowania w
przypadku uczestniczenia w kolizji lub
wypadku drogowym

okresli¢ konsekwencje
naruszania zasad
kierowania pojazdami
wyjasnia etyczne i prawne
aspekty postepowania w
przypadku uczestniczenia w
kolizji lub wypadku
drogowym

Klasa Il

Motywacje i postawy

Kompetencje w zawodzie
lakiernika samochodowego.
Planowanie wtasnego rozwoju

respektowac zasady dotyczace
przestrzegania tajemnicy zwigzanej z
wykonywanym zawodem i miejscem
pracy

wyjasni¢ na czym polega zachowanie
etyczne

wskazac przyktady zachowan etycznych
w zawodzie

opisa¢ umiejetnosci i kompetencje
niezbedne w swoim srodowisku pracy w
zawodzie lakiernik samochodowy
wskazaé mozliwosci podnoszenia
kompetencji zawodowych, osobistych i
spotecznych

omowi¢ mozliwg dalszg Sciezke rozwoju
i awansu zawodowego

uzasadni¢ potrzebe uczenia sie przez
cate zycie

analizowa¢ wtasne
kompetencje

opisac rézne sciezki
rozwoju zawodowego
wyznaczy¢ wtasne cele
rozwoju zawodowego
opracowac osobisty plan
rozwoju zawodowego
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— omoéwic¢ czynnos$ci realizowane w — dokona¢ modyfikaciji
ramach czasu pracy zaplanowanych dziatah

— okresli¢ czas realizacji zadan — dokona¢ samooceny

— zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym wykonanej pracy
czasie

— monitorowac realizacje zaplanowanych
dziatah

Razem

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni podstaw motoryzacji wyposazonej w pomoce dydaktyczne do nauki przepiséw ruchu drogowego
oraz technik kierowania pojazdami, stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z urzgdzeniem
wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢éwiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw,filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne dotyczgce nauki jazdy

samochodem, technik kierowania pojazdéw samochodowych.

Zalecane metody dydaktyczne
W procesie nauczania-uczenia sie jest wskazane stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych: wyktadu informacyjnego, pokazu z instruktazem i cwiczen.
Wykonywanie ¢wiczenh nalezy poprzedzi¢ szczegbtowym instruktazem. W trakcie realizacji programu dziatu zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych

oraz prezentacji multimedialnych.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych

w systemie klasowo-lekcyjnym.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkoéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— motywowac uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczeh do mozliwosci ucznidw,

— uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z ré6znych zrédet informacji zawodowe;.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Planowane zadania

1) Okreslenie pierwszenstwa przejazdu pojazdéw na skrzyzowaniu

Zadaniem ucznia jest wskazanie (na przygotowanej przez nauczyciela karcie pracy) pierwszenstwa przejazdu pojazdéw. Po wykonaniu zadania uczen
uzasadnia na forum klasy swojg decyzje.

2) Okreslenie uprawnien kierujgcego posiadajacego okreslone kategorie prawa jazdy

Zadaniem ucznia jest okreslenie uprawnien, ktére posiada osoba z okre$lonymi kategoriami prawa jazdy. Prace uczeh wykonuje, wykorzystujgc otrzymang od
nauczyciela karte pracy.

3) Okreslanie zasady udzielania pierwszej pomocy

Zadaniem ucznia jest przedstawienie procedury postepowania w przypadku, gdy jest swiadkiem wypadku drogowego. Nauczyciel okresla, jakich obrazen
doznat poszkodowany w wypadku. Zadanie powinno by¢ wykonane na forum klasy, a nauczyciel powinien dokona¢ podsumowania wykonania zadania,

podkreslajgc szczegdlnie czynnosci wykonane w sposéb prawidtowy oraz omawiajgc nieprawidtowe postepowanie.
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PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod sprawdzania efektéw ksztatcenia zastosowanych przez
nauczyciela oraz ocene za wykonane ¢éwiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia.

Oceniajgc osiggniecia ucznidw, nalezy zwrdci¢é uwage na umiejetnos¢ korzystania z aktdéw prawnych, procedur obowigzujgcych kierujgcych pojazdami.

EWALUACJA PRZEDMIOTU
Jakos¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zalezg w duzym stopniu od programu nauczania przedmiotu:
- jego koncepcji,
- doboru stosowanych metod i technik nauczania,
- uzywanych srodkoéw dydaktycznych w odniesieniu do zatozonych celéw i tresci ksztatcenia — materiatu nauczania.
Realizacja programu nauczania w ramach przedmiotu Przepisy ruchu drogowego powinna zapewni¢ osiaggniecie zatozonych efektow z podstawy
programowej. Na tym etapie ewaluacji programu nauczania przedmiotu Przepisy ruchu drogowego mogg by¢ wykorzystywane:
- arkusze obserwaciji zaje¢ (lekcji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),
- notatki wtasne nauczyciela,
- notatki z rozméw z pracodawcami, rodzicami,
- zestawienia biezgcych osiggnie¢ uczniow,
- karty/arkusze samooceny uczniéw,
- wyniki z éwiczeh w rozpoznawaniu zespotdw, podzespotdw i czesci samochodowych z wykorzystaniem technik komputerowych.
Oceniajgc program nauczania w ramach przedmiotu Przepisy ruchu drogowego, nalezy przeanalizowa¢ osiggniecie zatozonych celéw, jakie program stawia, i
w takim rozumieniu, jakie zostaty przyjete. Zadaniem ewaluacji programu jest: miedzy innymi ulepszenie jego struktury, dodanie lub usuniecie pewnych
technik pracy i wskazanie:
a) mocnych stron pracy ucznia (opanowanych umiejetnosci),
b) stabych stron pracy ucznia (nieopanowanych umiejetnosci),
C) sposobOw poprawy pracy przez ucznia,
d) jak uczeh ma dalej pracowac, aby przyswoi¢ nieopanowane wiadomosci i umiejetnosci.
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W efekcie korncowym ewaluacji programu nauczania do przedmiotu Przepisy ruchu drogowego nalezy ustali¢:
- ktére czynniki sprzyjajg realizacji programu?

- ktére czynniki nie sprzyjajg realizacji programu?

- jakie sg ewentualne uboczne skutki (pozadane i niepozgdane) realizacji programu?

- jakie czynnosci nalezy wykona¢ dla optymalizacji i modernizacji programu?
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V.SPOSOBY EWALUACJI PROGRAMU NAUCZANIA ZAWODU

Ewaluacja powinna stanowi¢ ostatni etap nad opracowaniem programu nauczania. Powinna on by¢ tak ukierunkowana, aby data odpowiedzi na pytania

dotyczgce kompletnosci i mozliwosci realizowania tego programu. Pytania, ktére mozna w tym miejscu postawi¢, powinny dotyczy¢ nastepujgcych

problemow:

— czy opracowany program jest mozliwy do zrealizowania w szkole?

— jakie czynniki bedg sprzyjaty jego zrealizowaniu oraz jakie czynniki moga utrudniac jego realizacje?

— czy postawione przed programem cele nauczania zostaty osiggniete (w przypadku negatywnej odpowiedzi nalezy dodatkowo odpowiedzie¢ na pytanie,
jakie czynniki spowodowaty niemozliwos¢ osiggnigecia tych celéw)?

— czy oprécz zatozonych celéw uzyskano dodatkowe uboczne nastepstwa?

— czy mozna wprowadzi¢ korekty zapiséw programu nauczania, ktére podniosg efektywnos¢ tego programu? (ten punkt mozna oceni¢, analizujgc np.

wyniki egzaminéw zewnetrznych, prowadzac ankiety wsrod pracodawcow, rodzicow itp.).

W celu utatwienia ewaluacji w szkole mozna opracowac tabele ewaluacyjng, w ktorej nalezy podac¢ odpowiedzi dotyczgce poszczegdlnych pytan o program
nauczania.

Przyktadowa tabela stuzgca do ewaluacji programu nauczania przedstawiona jest ponizej.

Ocena kryterium Uwagi lub spostrzezenia w
Lp. Kryterium do oceny NIE przypadku odpowiedzi NIE
TAK NIE DOTYCZY

1. Czy program nauczania zostat opracowany na podstawie obowigzujgcej PPKZ?
2. Czy program nauczania moze by¢ realizowany w danym typie szkoty?
3. Czy program nauczania jest zgodny z przyjetg metodologig?
4. Czy w programie nauczania uwzgledniono wszystkie kwalifikacje wyodrebnione

wzawodzie?
5. Czy w programie nauczania okre$lono poziom zgodny z PRK?
6. Czy program nauczania uwzglednia wszystkie jednostki efektow ksztatcenia

wyodrebnione w danym zawodzie?
7. Czy struktura programu nauczania zostata zachowana?
8. Czy zachowana zostata minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego w

kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie?
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9. Czy w programie nauczania wyodrebniono teoretyczne przedmioty zawodowe?

10. | Czy w programie nauczania wyodrebniono przedmioty organizowane w formie
zaje¢ praktycznych?

11. | Czy nazwy przedmiotéw zostaty poprawnie sformutowane?

12. | Czy w programie nauczania uwzgledniona zostata korelacja pomiedzy
przedmiotami?

13. | Czy w poszczegolinych przedmiotach w sposoéb logiczny utozone zostaty dziaty
programowe?

14. | Czy w programach nauczania poszczegolnych przedmiotéw uwzgledniono
mozliwos¢ zastosowania TIK?

15. | Czy program nauczania zawiera wszystkie programy nauczania dla
poszczegodlnych przedmiotéw?

16. | Czy tresci ksztalcenia uwzgledniajg wszystkie zapisane w PPKZ efekty
ksztatcenia i kryteria ich weryfikacji?

17. | Czy tresci ksztalcenia odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy/techniki?

18. | Zapisy dotyczace procedur osiggania celéw ksztatcenia przedmiotu sg zgodne z
zapisami PPKZ?

19. | Wskazane srodki dydaktyczne dla poszczegoinych przedmiotéw sg dostepne i
odpowiadajg obecnemu stanowi techniki?

20. | Czy w programie nauczania podana jest obudowa dydaktyczna dla wszystkich
przedmiotéw?

21. | Czy dla kazdego przedmiotu podane sg odpowiednie warunki realizacji?

22. | Czy w kazdym przedmiocie podane zostaty sposoby i metody indywidualizacji i
dostosowania warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i
mozliwosci uczniéw?

23. | Czy w programach nauczania poszczegoélnych przedmiotéw podane zostaty
proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych ucznia?

24. | Czy dla kazdego przedmiotu podane zostaty proponowane metody ewaluacji
przedmiotu?

25. | Czy do programu nauczania podane zostaty aktualne pozycje literatury lub
materiatdw wspomagajgcych proces ksztatcenia?

26. | Czy program nauczania dla zawodu wykracza poza PPKZ? Jesli tak, to czy jest
to zasadne dla tego zawodu?

27. | Czy program nauczania jest zapisany jezykiem zrozumiatym dla wszystkich jego
odbiorcow?

28. | Czy program nauczania mozliwy jest do zrealizowania w warunkach panujgcych
w danej szkole?

29. | Czy w programie nauczania przewidziano mozliwos¢ realizacji cze$ci ksztatcenia

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspoftfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

111




S » Unia Europejska [
Europejskie ® " Teiweonls du -
Wiedza Edukacja Rozwdj Urope€jski rundusz spoteczny * 4k

wspolnie zpracodawcami?

30.

Czy program nauczania mozna rekomendowac¢ do zastosowania w danej szkole
do ksztalcenia w zawodzie lakiernik samochodowy?

31.

Czy program nauczania opracowany zostat z zachowaniem obowigzujgcych praw
autorskich?
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VI. ZALECANA LITERATURA DO ZAWODU
Proponowane podreczniki:
1. DolegtoM., Podstawy elektrotechniki i elektroniki, WKit, Warszawa 2016.
2. FundowiczP., RadzimierskiM.,WieczorekM., Podstawy elektrotechniki i elektroniki pojazdéw samochodowych, Wydawnictwa Szkolne i Pedagogiczne,
Warszawa 2015.
Raczkowski B., Bhp w praktyce, ODDK, Gdansk 2002.
StepniewskiD.,Bezpieczenstwo pracy w przedsiebiorstwie samochodowym, WKit, Warszawa 2014.

SzymanczakM., Podstawy konstrukcji maszyn z elementami bhp, Nowa Era, Warszawa 2015.
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WeinhuberK., AuerK., Podstawy lakiernictwa samochodowego, WKit.,, Warszawa 2015.

7. WisniewskiK., Przepisy ruchu drogowego i technika kierowania pojazdami kategorii B, WKit,, Warszawa 2015.
Literatura:

1. BolkowskiS.,Elektrotechnika. Podrecznik, Wydawnictwa Szkolne i Pedagogiczne, Warszawa 2015.

2. Lausem G.iin., Lakiernictwo samochodowe, Wydawnictwo Rea, 2012.

3. Ustawa Prawo o ruchu drogowym.

4. Ustawy i rozporzadzenia dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.
Czasopisma branzowe:

1. ,Elektrotechnik Automatyk”,Raven Media sp. z 0.0.

2. ,Lakiernik”, Wydawnictwo Troton Sp. z 0.0.

3. strony internetowe: www.ciop.pl, www.warsztat.pl.
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