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PROGRAM NAUCZANIA ZAWODU

OBUWNIK

opracowany w oparciu o projekt podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie
w ramach projektu ,,Partnerstwo na rzecz ksztalcenia zawodowego. Etap3. Edukacja zawodowa odpowiadajaca potrzebom
rynku pracy”, wspoétfinansowanego ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego,
realizowanego w latach 2018 — 2019

Program przedmiotowy o strukturze spiralnej
SYMBOL CYFROWY ZAWODU 753602

KWALIFIKACJA WYODREBNIONA W ZAWODZIE:
MOD.05. Wytwarzanie obuwia

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspoétfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
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STRUKTURA PROGRAMU NAUCZANIA ZAWODU

I. Wstep do programu
» Opis zawodu
» Charakterystyka programu
» Zatozenia programowe
Il. Cele kierunkowe zawodu
lll. Programy nauczania dla poszczegoélnych przedmiotow
nazwa przedmiotu
cele ogodlne
cele operacyjne
materiat nauczania - plan wynikowy zgodnie z zatgczonym schematem(metodologia)
» dziaty programowe
» temat jednostki metodycznej
» wymagania programowe (podstawowe, ponadpodstawowe)
o procedury osiggania celow ksztatcenia, propozycje metod nauczania, srodkéw dydaktycznych do przedmiotu, obudowa dydaktyczna, warunki
realizacji
o proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych ucznia/stuchacza
o propozycjaewaluacji przedmiotu
IV. Propozycjaewaluacji programu nauczania do zawodu

V. Zalecana literatura do zawodu
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Wiedza Edukacja Rozwdj
I. WSTEP DO PROGRAMU
Przedmiotowe ksztatcenie zawodowe
Typ szkoty: Branzowa szkota | stopnia
Podbudowa programowa: o$mioletnia szkota podstawowa
Nazwa zawodu: Obuwnik 753602

Oznaczenie i nazwa kwalifikacji: MOD.05.Wytwarzanie obuwia

OPIS ZAWODU

OBUWNIKSYMBOL CYFROWY ZAWODU753602

Branza przemystu mody (MOD)

Poziom lll Polskiej Ramy Kwalifikacji, okreslony dla zawodu jako kwalifikacji petnej
Kwalifikacja wyodrebniona w zawodzie:

MOD.05. Wytwarzanie obuwia

Poziom 3 Polskiej Ramy Kwalifikacji, okreslony dla kwalifikacji

Zawdd obuwnik 753602 mozna uzyska¢ w branzowej szkole | stopnia lub na kwalifikacyjnych kursach zawodowych. Po ukohAczeniu nauki w branzowej
szkole | stopnia i uzyskaniu dyplomu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie obuwnik MOD.05. Wytwarzanie obuwia mozna kontynuowaé nauke
w branzowej szkole Il stopnia. Po potwierdzeniu kwalifikacji MOD.10. Organizacja i prowadzenie proceséw wytwarzania obuwia absolwent bedzie posiadat
wyksztatcenie srednie branzowe.

W trakcie ksztatcenia uczeh nabywa umiejetnosci:

— przygotowywania materiatéw do produkcji obuwia,

— rozkroju materiatéw na elementy wierzchéw i spodéw obuwia,

— wykonywania operacji zwigzanych z obrébka i montazem elementéw spodu obuwia,
— wykonywania operacji montazu cholewek,

— wykonywania operacji montazu i wykornczana obuwia.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspotfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
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Ponadto w zakresie wykonywanych zadan zawodowych uczen:
—udzielapierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia,
—przestrzega przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska podczas wykonywania zadan
zawodowych, oraz wymagan ergonomii,
—stosuje przepisy prawa dotyczace prowadzenia dziatalnosci gospodarczej, prawa pracy oraz ochrony danych osobowych,

—postuguje sie jezykiem obcym oraz korzysta z obcojezycznych zrodet informaciji.

CHARAKTERYSTYKA PROGRAMU

Program nauczania: przeznaczony jest do realizacji w trzyletnim cyklu ksztatcenia w branzowej szkole | stopnia.

Typ programu: przedmiotowy

Struktura programu: spiralna, co oznacza, ze do tych samych tredci wraca sie na coraz wyzszych poziomach, rozszerzajgc ich zakres.

Adresaci programu: absolwenci szkoly podstawowej, nauczyciele oraz rodzice

Warunki realizacji programu: program powinien by¢ realizowany w szkofach i placéwkach posiadajgcych wyposazenie niezbedne do realizacji ksztatcenia

w zakresie kwalifikacji MOD.05. Wytwarzanie obuwia lub u pracodawcéw w zakresie ksztatcenia praktycznego. Czas realizacji 3 lata.

Program nauczania, jako nieodigczny dokument podstawy programowej ksztatcenia zawodowego, okresla zakres tresci zwigzanych z realizacjg
przygotowania uczniéow do wykonywania wyznaczonych zadan zawodowych, poprzez osigganie zaktadanych efektéw ksztatcenia, wyrazonych w kategoriach
wiedzy i umiejetnosci oraz kompetencji personalnych i spotecznych niezbednych dla danego zawodu.

Struktura programu nauczania i rozplanowane w nim tresci, utozone sg chronologicznie i usystematyzowane. Zakres zagadnien pogrupowany jest zgodnie
Z wyznaczonymi przedmiotami i wskazanymi w nich tresciami nauczania, wymaganymi do realizacji w trzyletnim cyklu ksztatcenia zawodowego.

Podstawowym celem programu jest przygotowanie ucznidéw do zycia w warunkach wspétczesnego $wiata, wykonywania pracy zawodowej i aktywnego
funkcjonowania na zmieniajgcym sie rynku pracy. Dlatego tez zaproponowano stosowanie programéw komputerowych wspomagajgcych wykonywanie zadan,
wykorzystywanie maszyn i urzgdzen sterowanych komputerowo. Dzieki temu uczen stanie sie bardziej pozadanym i atrakcyjnym pracownikiem na

krajowymi zagranicznym rynku pracy.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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ZAYOZENIA PROGRAMOWE

Obuwnik moze by¢ zatrudniony na stanowiskach zwigzanych z wykonywaniem poszczegdlnych czynnosci procesu technologicznego produkcji obuwia
w przemystowych zaktadach obuwniczych réznej wielkosci, o zmechanizowanym cyklu produkcyjnym, jak rowniez w zakfadach produkujgcych materiaty
akcesoria obuwnicze, swiadczacych ustugi kooperacyjne oraz warsztatach naprawczych realizujgcych indywidualne zamowienia klientéw, w tym na obuwie
i ortopedyczne i wktadki do obuwia specjalnego, naprawy i od$wiezanie obuwia noszonego. Moze pracowa¢ w zespole przy produkcji wieloseryjnej,
indywidualnie lub prowadzi¢ wtasng dziatalno$¢ gospodarcza np. w formie ustug szewskich.

Obecnie w branzy obuwniczej funkcjonuje wiele matych i $rednich firm. Rynek pracy poszukuje wykwalifikowanych pracownikéw, wykonujgcych
z zaangazowaniem i fachowo$cig zadania zawodowe z zakresu produkcji obuwniczej.

Analiza ofert pracy, prowadzona w oparciu o portale Internetowe wskazuje, ze obuwnicy nalezg do grupy poszukiwanych pracownikéw. Rynek pracy

potrzebuje wykwalifikowanych obuwnikéw ze znajomoscig tradycyjnych i nowoczesnych metod produkcji wyrobéw obuwniczych.

Wykaz przedmiotéw wtoku ksztatcenia
MOD.05. Wytwarzanie obuwia
Przedmioty teoretyczne zawodowe:
BHP w obuwnictwie
Rysunek zawodowy
Technologia obuwia
Maszyny obuwnicze
Materiaty obuwnicze
Jezyk obcy zawodowyw obuwnictwie
Przedmioty realizowane w formie zaje¢ praktycznych:

Pracownia obuwnicza

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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Il. CELE KIERUNKOWE ZAWODU

Cele kierunkowe zawodu powinny odzwierciedla¢ potrzeby rynku pracy oraz uwzgledniaé¢ postep technologiczny i techniczny w procesach wytwarzania
obuwia:
Postugiwanie sie dokumentacjg techniczng i technologiczna.
Okreslanie nieprawidtowos$ci w pracy maszyn i urzadzen.
Uzytkowanie i konserwowaniemaszyn i urzgdzen stosowanych w procesie wytwarzania obuwia.
Dobieranie materiatéw podstawowych i pomocniczych do produkcji obuwia.
Wycinanie elementéw obuwia.
Wykonywanie czynnos$ci obrébki i montazu elementéw spodu obuwia.
Wykonywanie czynnosci formowania elementéw spodu obuwia metodag wtrysku, nalewania i wulkanizaciji.

Wykonywanie operacji technologicznych przygotowania i montazu elementéw cholewek.

© ©® N o 0o~ o DR

Wykonywanie operacji technologicznych przygotowania cholewek do montazu obuwia.

10.Wykonywanie montazu obuwia réznymi technikami.

11.Wykonywanie operacji wykonczenia i konserwacji obuwia.

12.0Ocenianie jakosci obuwia.

13.Pakowanie, przechowywanie i przekazywanie obuwia do dystrybuciji.

14.Stosowanie programow komputerowychwspomagajgcych wykonywanie zadan.

15.Postugiwanie sie jezykiem obcym zawodowym w stopniu podstawowym.

16.Udzielanie pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia.
17.Przestrzeganie przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz wymagan ergonomii.

18.Stosowanie przepiséwprawa dotyczgcych prowadzenia dziatalnosci gospodarczej, prawa pracy oraz ochrony danych osobowych.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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ll. PROGRAMY NAUCZANIA DLA POSZCZEGOLNYCH PRZEDMIOTOW

BHP W OBUWNICTWIE

Cele ogélne przedmiotu
1. Zapoznanie z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomia.
2. Charakteryzowanie zagrozen dla zdrowia i zycia cztowieka zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych.

3. Udzielanie pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

Cele operacyjne:

Uczen potrafi:

1) rozrézni¢ pojecia zwigzane z bezpieczehstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomig,
2) rozrozni¢ zadania i uprawnienia instytuciji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska w Polsce,

3) zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j
iochrony srodowiska,

4) okresli¢ prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,

5) okresli¢ skutki oddziatywania czynnikow szkodliwych na organizm cztowieka,

6) okresli¢ zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikow w srodowisku pracy,

7) przewidzie¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych,
8) zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych,

9) zastosowac zasady udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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. Uwagi o
. . Wymagania programowe L
Dziat Tematy jednostek ) realizacji
Liczba godz.
programowy metodycznych Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
|. Podstawy 1. Podstawowe pojecia i akty wymieni¢ akty normatywne - opisac zasady postepowania Klasa |
BHP prawne z zakresu BHP okreslajgce wymagania W razie powstania zagrozenia

w zakresie bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska i ergonomii
wymienic
wewngtrzzaktadowe akty
prawne zwigzane

z bezpieczehstwem i higieng
pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomig
wymieni¢ pojecia dotyczace
bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska i ergonomii
wymieni¢ wymagania
dotyczgce ergonomii pracy
wymienic¢ instytucje i stuzby
dziatajgce w zakresie
ochrony pracy i ochrony
Srodowiska w Polsce
wymieni¢ zadania

i uprawnienia instytucji oraz
stuzb dziatajgcych

w zakresie ochrony pracy

i ochrony srodowiska

w Polsce

przeciwpozarowego w zaktadzie
obuwniczym

wyjasni¢ funkcje instytucji oraz
stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy i ochrony
Srodowiska w Polsce

opisac¢ stanowisko pracy
uwzgledniajgc obowigzujgce
wymagania ergonomii, przepisy
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowe;j

i ochrony srodowiska
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wymieni¢ zasady
bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania
zadan zawodowych

w zakfadzie obuwniczym

Il. BHP
w zaktadzie
obuwniczym

2. Prawa i obowigzki wskazac prawa i obowigzki - omowic Klasa |
pracownika i pracodawcy pracownika, ktéry ulegt konsekwencjenieprzestrzegania
w zaktadzie obuwniczym wypadkowi przy pracy praw i obowigzkoéw pracownika
wynikajgce z przepisow w zakresie bezpieczeristwa
prawa wskazywac prawa i higieny pracy
i obowigzki pracownika, ktory
zachorowat na chorobe
zawodowg wynikajgce
Z przepisow prawa
okresli¢ zakres
odpowiedzialnosci
pracownika oraz pracodawcy
Z tytutu naruszenia
przepiséw prawa
3. Zagrozenia w zaktadzie wskazac zagrozenia dla - opisac¢ skutki wptywu zagrozen Klasa |
obuwniczym zdrowia i zycia pracownika wystepujgcych na stanowisku
w zaktadzie obuwniczym pracy na organizm cziowieka
4. Wypadki przy pracy oraz rozpoznac zrodta czynnikow |- objasnic skutki oddziatywania Klasa |

choroby zawodowe

szkodliwych wystepujgcych
w zaktadzie obuwniczy
wymieni¢ czynniki szkodliwe
dziatajgce na organizm
cztowieka w zaktadzie
obuwniczym

rozrézni¢ choroby powstate
w wyniku oddziatywania
czynnikow szkodliwych
wystepujacych w zaktadzie
obuwniczym na organizm
cztowieka

omowié sposob
zabezpieczenia miejsca
wypadku

czynnikow szkodliwych

na organizm cztowieka

w zaktadzie obuwniczym
objasni¢ sposoby zapobiegania
oddziatywaniom czynnikow
szkodliwych na organizm
cztowieka

opisac objawy typowych choréb
zawodowych mogacych
wystgpi¢ na stanowisku pracy
omowi¢ procedury
postepowania powypadkowego
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5. Ochrona srodowiska - wymienié przepisy dotyczgce |- okresli¢ skutki zanieczyszczen Klasa |
w przemysle obuwniczym ochrony srodowiska dla srodowiska spowodowane
w zaktadzie obuwniczym dziatalnoscig zaktadu
obuwniczego
6. Pierwsza pomoc - wymieni¢ procedury - udzieli¢ pierwszej pomocy Klasa |
udzielenia pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach
podczas wypadkéw przy przy pracy i w sytuacjach
pracy oraz w sytuacji zagrozenia zycia

zagrozenia zycia

- wymieni¢ podstawowe
wyposazenie apteczki
pierwszej pomocy

RAZEM

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Program nauczania przedmiotu BHP w obuwnictwieobejmuje dziaty, kidére zawierajg podstawowe tresci z zakresu: podstaw BHP oraz BHP w zaktadzie
obuwniczym.

W procesie dydaktycznym wskazane jest stosowanie zréznicowanych metod nauczania np.:aktywizujgcych,podajgcych, problemowych, eksponujgcych.
W celu zapewnienia prawidiowego przebiegu zajeé, sale lekcyjng nalezy wyposazy¢ w dokumenty dotyczgce przepisow: BHP w zaktadzie obuwniczym,
prawa pracy.

Dodatkowo, nauczyciel moze przygotowa¢ materiat nauczania z wykorzystaniem prezentacji multimedialnych i doswiadczen, ktére zwiekszg atrakcyjnosc
zajec i ich skuteczno$c.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

W procesie nauczania zalecane jest systematyczne sprawdzanie i ocenianie uczniéw zgodne z kryteriami oceniania przedstawionymi na poczgtku roku
szkolnego.

Proponowane sposoby oceniania: odpowiedzi ustne, sprawdziany pisemne, prace domowe, obserwacje czynnosci ucznia podczas przydzielonych éwiczen.
Ocenianie powinno by¢ dokonywane zgodnie z obowigzujacg skalg ocen i uwarunkowane: poprawnoscig merytoryczng wypowiedzi, postugiwaniem sie
wiasciwg terminologig zawodowg oraz operowaniem nabytg wiedzg.

Rodzaje narzedzi: karty pracy, testy, kartkdwki, arkusze oceny, itp.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspotfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
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PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania moze zostaé wykorzystana ewaluacja konkluzywna, ktdéra polega na badaniu efektywnos$ci i jakosci dziatan po ich

zakonczeniu, poprzez zastosowanie badan kwestionariuszowych, wywiadéw czy obserwacji wéréd ucznidw i rodzicéw oraz nauczycieli.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspotfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
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RYSUNEK ZAWODOWY
Cele ogdlne przedmiotu
1. Sporzadzanie szkicow i rysunkow technicznych.
2. Okreslanie zasad sporzgdzania rysunku technicznego maszynowego i skrotéw rysunkowych.
3. Charakteryzowanie zasad szkicowania, rysunku odrecznego i technicznego.
Cele operacyjne:
1) wymieniézasady sporzgdzania rysunku technicznego maszynowego i skrotéw rysunkowych,
2) wykonac szkice elementéw maszyn obuwniczych,
3) zinterpretowac pojecia z zakresu rysunku: artystycznego, ilustracyjnego, technicznego,
4) wykonac¢ odreczne szkice i rysunki obuwia oraz elementéw sktadowych obuwia,
5) odczytac¢ rysunek techniczny,
6) wykazywac sie otwartoscig na zmiany.
MATERIAL NAUCZANIA - RYSUNEK ZAWODOWY
Wymagania programowe Uwagi o
Dziat Tematy jednostek metodycznych Liczba realizacji
programowy godz. Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
realizacji
I. Rysunek 1. Podstawy rysunku wymieni¢ pojecia dotyczgce scharakteryzowac zasady Klasa |
zawodowy technicznego bezpieczenstwa i higieny sporzadzania rysunku

w obuwnictwie

pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska i ergonomii
rozréznic rysunek artystyczny,
ilustracyjny, techniczny
zdefiniowa¢ pojecia rysunku:
artystyczny, ilustracyjny,
techniczny

wymieni¢ zasady sporzgadzania

technicznego maszynowego
i skrétéw rysunkowych

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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rysunku technicznego
maszynowego i skrétow
rysunkowych

2. Wykonywanie rysunku rozpoznac¢ symbole graficzne — wykona¢ schematy techniczne | Klasa |
technicznego stosowane w rysunku maszyn i urzgdzen
technicznym obuwniczych
odczyta¢ symbole graficzne z wykorzystaniem zasad
stosowane w rysunku rysunku technicznego
technicznym
wykonaé szkice elementéw
maszyn obuwniczych
zastosowac pismo techniczne
stosowac zasade jasnego
i precyzyjnego formutowania
wypowiedzi
Il. Podstawy 1. Szkice i rysunki elementow okresli¢ zasady szkicowania, zastosowac programy Klasa |
projektowania obuwia rysunku odrecznego komputerowe wspomagajgce
obuwia i technicznego wykonywanie zadan
wykonaé odreczne szkice
i rysunki elementow
sktadowych obuwia
2. Szkice i rysunki wzoréw wykonaé odreczne szkice zdefiniowa¢ dokumentacije Klasa |

obuwia

i rysunki obuwia

rozrozni¢ rodzaje dokumentaciji
wskazac obszary
funkcjonowania w branzy
wymagajgce zmian

wskaza¢ nowatorskie
rozwigzania w zakresie
kreowania nowych produktéw
zastosowac w pracy
nowatorskie rozwigzania

w zakresie stosowanych
metod i technik pracy

techniczng i technologiczng
okresli¢ kierunki mody

na podstawie analizy zurnali,
czasopism

narysowaé wzory obuwia,
wykorzystujgc wiedze

z zakresu kolorystyki

i kompozycji plastycznej
zanalizuje obuwie

pod wzgledem konstrukcyjnym

Liczba godzin w klasie |

Razem

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Program nauczania przedmiotu Rysunek zawodowyobejmuje dzialy programowe:rysunek zawodowy w obuwnictwiei podstawy projektowania obuwia,
ktére zawierajg tresci ksztatcenia z zakresu podstaw rysunku technicznego, wykonywania rysunku technicznego, szkicowania i rysowania elementéw oraz
wzorow obuwia.

W procesie dydaktycznym wskazane jest stosowanie zréznicowanych metod nauczania np.:aktywizujgcych,podajgcych, problemowych, eksponujgcych.
W celu zapewnienia prawidtowego przebiegu zajec, sale lekcyjng nalezy wyposazy¢ wplansze: przedstawiajgce symbole graficzne, potgczenia kolorystyczne,
grubosci linii, pismo techniczne, schematy techniczne maszyn i urzgdzen obuwniczych; zurnale i czasopisma z zakresu mody, katalogi wyrobow i materiatéw
obuwniczych, dokumentacja projektowo-konstrukcyjna, przybory rysunkowe i malarskie, modele bryt i figur geometrycznych, modele obuwia i czesci
skladowe.

Waznym aspektem w realizacji programu nauczania przedmiotu Rysunek zawodowyjest indywidualizowanie metod pracy z uczniem, dlatego zajecia mogg
odbywac sie indywidualnie lub w grupach.

Dodatkowo, nauczyciel moze przygotowac¢ materiat nauczania z wykorzystaniem prezentaciji multimedialnych i doswiadczen, kidre zwiekszg atrakcyjnos¢

zajec i ich skuteczno$c.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

W procesie nauczania zalecane jest systematyczne sprawdzanie i ocenianie ucznidw zgodne z kryteriami oceniania przedstawionymi na poczatku roku
szkolnego.
Proponowane sposoby oceniania: odpowiedzi ustne, sprawdziany pisemne, prace domowe, obserwacje czynnosci ucznia podczas przydzielonych ¢wiczen.
Ocenianie powinno by¢ dokonywane zgodnie z obowigzujgcg skalg ocen i uwarunkowane: poprawnoscig merytoryczng wypowiedzi, postugiwaniem sie
wiasciwg terminologig zawodowg oraz operowaniem nabytg wiedzg.

Rodzaje narzedzi: karty pracy, testy, kartkdwki, arkusze oceny, éwiczenia plastyczne i zurnalowe, rysunki, makiety, itp.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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Wiedza Edukacja Rozwéj
Do ewaluacji programu nauczania przedmiotu Rysunek zawodowy moze zosta¢ wykorzystana ewaluacja konkluzywna, ktéra polega na badaniu
efektywnosci i jakosci dziatan po ich zakohczeniu, poprzez zastosowanie badan kwestionariuszowych, analizy danych z poszczegélnych form sprawdzajgcych

wiedze i umiejetnosci, wywiadow czy obserwacji wsréd ucznidw i rodzicdw oraz nauczycieli.

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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TECHNOLOGIA OBUWIA

Cele ogdlne przedmiotu

Poznawanie przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy.

Postugiwanie sie dokumentacjg techniczng i technologiczng.

Rozréznianie rodzajow skor, tworzyw sztucznych i skéropodobnych, wyrobow widkienniczych i papierniczych.
Charakteryzowanie wad i uszkodzen skér wyprawionych.

Okreslanie topograficznego uktadu skor.

Ocenianie stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzgdzen stosowanych w procesie rozkroju materiatéw i obrobki elementow.
Dobieranie materiatéw do wytwarzania wierzchéw i spodéw obuwia.

Przygotowywanie materiatéw i rozkrawanie na elementy obuwia.

© ©®© N o gk~ w0 N PE

Charakteryzowanie obrébki i montazu elementéw spodu obuwia.

10.Charakteryzowanie czynnosci technologicznych zwigzanych z przygotowaniem elementéw do szycia.

11.Charakteryzowanie czynnosci technologicznych zwigzanych z montazem cholewki.

12.Charakteryzowanie czynnosci technologicznych zwigzanych z przygotowaniem cholewek i elementéw spodowych obuwia do montazu.
13.Charakteryzowanie czynnosci technologicznych zwigzanych z montazem obuwia.

14.Charakteryzowanie czynnosci technologicznych zwigzanych z wykonczeniem obuwia.

Cele operacyjne:

1) zastosowac zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania zadan zawodowych w zaktadzie obuwniczym,

2) zastosowac zasady udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia,

3) scharakteryzowac stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska w zaktadzie obuwniczym,

4) zastosowac¢ dokumentacje techniczno-technologiczna,

5) okresli¢ budowe i przeznaczenie skér wyprawionych,

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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6) okresli¢ wady i uszkodzenia skor wyprawionych,

7) scharakteryzowac uktad topograficzny skor,

8) okresli¢ czynniki wptywajgce na zuzycie mechanizmodw roboczych maszyn,

9) wymieni¢ maszyny i urzgdzenia do rozkroju materiatéw na wierzchy i spody obuwia,

10) okreéli¢ kryteria doboru materiatéw na wierzchy i spody obuwia,

11) sklasyfikowac¢ materiaty zgodnie z ich przeznaczeniem,

12) omoéwié przygotowanie skor migkkich i twardych do rozkroju,

13) oméwié przygotowanie materiatéw nieskdrzanych na wierzchy i spody obuwia do rozkroju,

14) omadwi¢ zasady, metody i systemy rozkroju materiatéw na elementy cholewki,

15) oméwi¢ zasady, metody i systemy rozkroju materiatéw na elementy spodu,

16) sklasyfikowa¢ odpady powstajgce podczas rozkroju materiatow,

17) scharakteryzowaémaszyny i urzgdzenia stosowane do obrébki elementéw, montazu i wykonczenia elementéw spodu,
18) scharakteryzowaé rozne metody i techniki obrébki elementéw spodu,

19) wymienié sposoby montowania elementéw spodu obuwia,

20) omoéwic wytwarzanie elementéw spodu obuwia poprzez formowanie metodg wtrysku, nalewania i wulkanizacji,
21) omowic $ciegi i szwy,

22) wymieni¢ operacje technologiczne obrobki elementéw cholewki,

23) okresli¢ techniki tgczenia elementéw cholewek,

24) opisac¢ operacje technologiczne w procesie tgczenia elementéw podszewek, wierzchu, wierzchu z podszewka,
25) wymieni¢ operacje technologiczne w procesie wytwarzania réznych typéw cholewek,

26) dobra¢ optymalne rozwigzania technologiczne procesu przygotowania cholewek do ¢wiekowania,

27) dobraé¢ materiaty pomocnicze stosowane w procesie éwiekowania,

28) opisac sposoby ¢wiekowania cholewek réznymi technikami,

29) wymienié czynnosci zwigzane z mechanicznym i chemicznym przygotowaniem cholewek i elementéw spodowych do montazu,

30) omoéwic przygotowanie cholewki i elementéw spodu do montazu,

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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31) omoéwic¢ systemy montazu obuwia,
32) okresli¢ metody i techniki wykoriczenia obuwia,
33) scharakteryzowacoperacje technologiczne wykonczenia obuwia,
34) ocenicjakos¢ wyrobu, uwzgledniajgc zastosowane materiaty i doktadnos¢ wykonania,
35) omowi¢ sposoby pakowania obuwia,
36) rozpoznac sytuacje stresowe,
37) zastosowac techniki radzenia sobie ze stresem,
38) zastosowac techniki negocjacyjne,
39) zaproponowac konstruktywne rozwigzania.
MATERIAL NAUCZANIA - TECHNOLOGIA OBUWIA
Wymagania programowe SR €
Dziat broaramo Tematy jednostek Liczba ymag prog realizacji
prog wy metodycznych godz. Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
realizacji
I. BHPiKPS 1. Podstawowe pojecia — wymieni¢ akty normatywne opisa¢ zasady postepowania | Klasa |
w obuwnictwie i akty prawne z zakresu okreslajgce wymagania W razie powstania zagrozenia
BHP w zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego
i higieny pracy, ochrony w zaktadzie obuwniczym
przeciwpozarowej, ochrony
srodowiska i ergonomii
— wymieni¢ pojecia dotyczgce
bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska i ergonomii
— wymieni¢ wymagania
dotyczgce ergonomii pracy
2. Prawa i obowigzki — wymieni¢ prawa i obowigzki wyjaénié funkcje instytuciji Klasa |
pracownika i pracodawcy pracodawcy i pracownika oraz stuzb dziatajgcych
w zaktadzie obuwniczym w zakresie bezpieczenstwa w zakresie ochrony pracy i
i higieny pracy ochrony srodowiska w Polsce

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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wskazac¢ mozliwosci
wystgpienia niepozgdanych
zdarzen zwigzanych

z wykonywang pracg

w zaktadzie obuwniczym

wymieni¢ zadania i
uprawnienia instytucji oraz
stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy i ochrony
Srodowiska w Polsce

3. KPS w zaktadzie
obuwniczym

okresli¢ wzorce, ktérymi
nalezy sie kierowa¢ w kulturze
osobistej

podac przyktady zasad
moralnych

okredli¢ wzory zachowan
odnoszgce sie do réznych
dziedzin zycia

opisac przyktady etycznych

i nieetycznych dziatah miedzy
przedsiebiorcg, a jego
pracownikami, partnerami
handlowymi i klientami oraz
przedsiebiorstwami
konkurencyjnymi
zaproponowac sposoby
rozwigzywania problemoéw na
wszystkich etapach produkgciji
wyjasni¢ znaczenie zmian na
otoczenie przedsiebiorstwa
okresli¢ metody i techniki
wykonania zadania

okresli¢ trafnos¢
podejmowanych dziatan
dokonaésamooceny
podejmowanych dziatah
dokonaé modyfikacii
podejmowanych dziatan
okresli¢ przyczyny stresu
wskazac¢ najczestsze
przyczyny sytuacji stresowych

wskazac¢ sposoby
popularyzacji postaw
etycznych

wskazac rozwigzania
innowacyjne w produkcji
obuwia

przedstawi¢ alternatywne
rozwigzania problemu, aby
osiggng¢ zatozone cele
okresli¢ harmonogram
wykonywania zadania
analizuje skutki
podejmowanych dziatan
monitorowac rezultaty dziatan
przyjmowaé
odpowiedzialnosé

za podejmowane dziatania
wyciggna¢ wnioski

z podejmowanych dziatan
wskazac obszary
funkcjonowania w branzy
wymagajgce zmian
okresli¢ wptyw twérczych
rozwigzan na
konkurencyjnos¢ w branzy
wskaza¢ nowatorskie
rozwigzania w zakresie
kreowania nowychproduktéow
wymieni¢ mechanizmy
obronne osobowosci
okresli¢ konsekwencje

Kompetencije
personalne

i spoteczne
ksztaltowane
Sg w czasie
catego
okresu
nauczania

w ramach
przedmiotu
technologia
obuwia

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
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w pracy zawodowej

wyjasdni¢ metody radzenia
sobie ze stresem

wskazac skutki stresu dla
zdrowia psychicznego

i fizycznego

wskazac¢ najczestsze
przyczyny sytuacji stresowych
w pracy zawodowej

okresli¢ zakres informacji
stanowigcej tajemnice
przedsiebiorstwa

wskazac¢ rodzaje zachowan
karalnych, ktére naruszajg
tajemnice przedsigbiorstwa
wykorzystacstrategie wyjscia
z sytuacji konfliktowej
wymieni¢ rodzaje negocjacii
okresli¢ umiejetnosci i cechy
przydatne podczas negocjacji
opisa¢ metody negocjaciji
wskazac¢ zasady, jakie trzeba
przestrzega¢ w zachowaniach
asertywnych

objasni¢, co uwzglednia
witasciwie rozumiana
asertywnosc¢

objasnic¢ strategie stosowane
w celu zakonczenia konfliktu
wyjasni¢ pojecie komunikaciji
interpersonalnej

zastosowac wiasciwe formy
komunikacji werbalnej

i niewerbalnej

wymieni¢ metody i techniki
rozwigzywania problemow

nieprzestrzeganiatajemnicy
zawodowej

wskazac¢ dziatania majgce na
celu ochrone danych objetych
tajemnica przedsiebiorstwa
dobrac¢ metody i techniki
kreatywnego rozwigzywania
problemoéw

przedstawi¢ alternatywne
rozwigzania problemow
zastosowac alternatywne
metodyw rozwigzywaniu
sytuacji spornych
zaplanowac prace zespotu

w celu realizacji powierzonych
zadan

dobra¢ osoby

do wykonywania zadan
okresli¢ zasady efektywnej
komunikacji ze
wspotpracownikami
zastosowac strategie
wspotpracy w zespole

opisac zasady i rodzaje
zachowan niewerbalnych

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”

wspotfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

20



Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwéj

Unia Europejska [N

Europejski Fundusz Spoteczny B e

wyjasni¢ pojecia: zespotu,
pracy zespotowej, lidera
okresli¢ zasady dobrej
wspotpracy

komunikowac sie ze
wspotpracownikami
uwzgledni¢ opinie innych

Podstawy
obuwnictwa

1. Czesci sktadowe
i podziat obuwia

rozréznic typy i rodzaje obuwia
rozrézni¢ grupy wielkosciowe
obuwia

wskazac¢ wybrane czesci
sktadowe wierzchu i spodu
w réznych typach i rodzajach
okresli¢ podstawowe funkcje
i wlasciwosci czesci
sktadowych wierzchu i spodu
obuwia

wymieni¢ systemy montazu
obuwia

rozrozni¢ systemy montazu
obuwia

wymieni¢ operacje
technologiczne wybranych
systemdéw montazu

oméwi¢ oznaczenie czesci
wierzchu i spodu obuwia
omowic operacje
technologiczne wybranych
systeméw montazu

Klasa |

2. Budowa i zastosowanie
kopyt

rozréznic rodzaje kopyt
wymieni¢ rodzaje numerac;ji
kopyt

wymieni¢ sposéb oznaczenia
tegosci

rozrozni¢ rodzaje numeraciji
i tegosci kopyt

omowié podziat i budowe
kopyt

omoéwic sposoby produkciji
kopyt

wyjasnié zasady
przygotowania kopyt

do montazu obuwia

wyjasni¢ sposoby
przechowywania i konserwacji
kopyt

Klasa |

[ll. Rozkroj

materiatow i

1. Rozkroj materiatow

omowi¢ dokumentacije
techniczno-technologiczng

okresli¢ mozliwosci
zastosowania odpadéw

Klasa |
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obrobka
elementow
obuwia

sklasyfikowa¢ materiaty do
rozkroju

omowié przygotowanie skor
naturalnych do rozkroju
omoéwi¢ przygotowanie tkanin,
tworzyw skéropodobnych

i materiatéw papierniczych do
rozkroju wielowarstwowego
wymieni¢ zasady, systemy

i metody rozkroju materiatow
obuwniczych

rozrézni¢ rodzaje odpadu
powstajgcego podczas
rozkroju recznego

i mechanicznego

rozréznic¢ klasy odpadu
powstajgcego podczas
rozkroju recznego

i mechanicznego

technologicznych skér
i materiatéw nieskérzanych

Liczba godzin w klasie |

2. Formowanie i obrébka
czesci sktadowych spodu

wymieni¢ metody formowania
elementéw spodu obuwia
wymieni¢ czynnosci przy
formowaniu elementéw spodu
obuwia metodag wulkanizacji
wymieni¢ czynnosci przy
formowaniu elementéw spodu
obuwia metodg nalewania
wymieni¢ czynnosci przy
formowaniu elementéw spodu
obuwia metodg wtrysku
wymieni¢ kolejno$¢ czynnosci
przy obrébce i montazu
wybranych elementéw spodu
obuwia

wymieni¢ czynnosci zwigzane
Z obrobkg czesci sktadowych

— omowic¢ czynnosci przy

formowaniu elementéw spodu
obuwia metodg wulkanizaciji,
nalewania, wtrysku

omowic¢ czynnosci zwigzane
Z obrobkg czesci skladowych
spodu

Klasa Il
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IV. Przygotowanie
i taczenie
elementéwchole
wek

spodu
1. Przygotowanie wymieni¢ rodzaje i techniki opisac rodzaje i techniki Klasa Il
elementéw do tgczenia przygotowania czesci przygotowania czesci
sktadowych cholewek do sktadowych cholewek do
montazu montazu
wymieni¢ rodzaje i techniki omowic rodzaje i techniki
Scieniania brzegéw $cieniania brzegéw
elementéwcholewek elementéwcholewek
wymieni¢ metody wykohczenia opisa¢ metody wykonczenia
brzegéw cholewek brzegéw cholewek
wymieni¢ operacje zwigzane
z naklejaniem podszewek,
elementéw wypetniajgcych
i wzmacniajgcych
2. Wytwarzanie cholewek wymienié nici i igty do szycia omoéwié zasady zgrzewania Klasa Il

cholewek

opisac rodzaje nici i igiet
stosowane do szycia cholewek
dobrac nici i igly do szycia
cholewek

okresli¢ kryteria doboru nici

i igiet do szycia cholewek
dobra¢ kleje do wstepnego
taczenia elementdéw cholewek
wymieni¢ techniki tgczenia
elementow cholewek

opisa¢ materiaty pomocnicze
do montazu i wykonczenia
cholewek

rozpoznac rodzaje $ciegdéw

i szwow stosowanych przy
szyciu cholewek

omdéwi¢ zasady montazu
elementoéw cholewki za
pomocg klejenia

wymieni¢ operacje
technologiczne zwigzane

elementow cholewki
wyjasni¢ zasady tgczenia
elementow wierzchow

i podszewek w wybranych
typach obuwia

wyjasnié¢ zasady tgczenia
wierzchow z podszewkag
w wybranych typach obuwia
omowié potaczenia
elementoéw wierzchu

w zaleznosci od typu i
konstrukcji cholewki oraz
materiatu
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z wklejaniem podnoskow
wymieni¢ operacje
technologiczne w procesie
wytwarzania wybranych typow
cholewek

rozpozna¢ wady

w wykonanych cholewek
omoéwi¢ metody kontroli
jakosci gotowych cholewek

Liczba godzin w klasie I

V. Montaz cholewki
ze spodem

1. Operacje poprzedzajace wymieni¢ zasady nawilzania omoéwi¢ operacje nawilzania Klasa lll
proces ¢wiekowania cholewek cholewek
wymieni¢ zasady wklejania
i formowania zaktadek
2. Cwiekowanie cholewek wymieni¢ zjawiska fizyczne omowic zjawiska fizyczne Klasa lll
procesu ¢wiekowania procesu utrwalania ksztattu
cholewek cholewki
rozrézni¢ sposoby i metody omoéwi¢ metody stabilizaciji
¢wiekowania cholewek cholewek
rozrozni¢ materiaty
pomocnicze stosowane
w procesie ¢wiekowania
wymieni¢ mechanizmy
obronne osobowos$ci
3. taczenie cholewki ze wymienié czynnosci zwigzane dobra¢ materiaty pomocnicze | Klasa llI

spodem i wykonczenie
gotowego obuwia

Z mechanicznym
przygotowaniem elementéw
obuwia do montazu
wymieni¢ czynnosci zwigzane
z chemicznym
przygotowaniem elementéw
obuwia do montazu
rozrézni¢ systemy montazu
obuwia

wymieni¢ operacje
technologiczne réznych
systemdéw montazu

podczas czynnosci
zwigzanych z mechanicznym
i chemicznym
przygotowaniem elementéw
obuwia do montazu

omoéwic operacje
technologiczne wybranych
systeméw montazu

omoéwi¢ materiaty do
wykonczenia obuwia
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wymieni¢ techniki
wykonczenia obuwia

4. Kontrola gotowego zastosowac kontrole — poroéwnac gotowy wyrob Klasa Il
obuwia organoleptyczng gotowego z dokumentacjg
obuwia — dobra¢ opakowania
okresli¢ wady wykonania jednostkowe i zbiorcze
obuwia
rozrézni¢ wady materiatowe
i produkcyjne gotowego
obuwia
sklasyfikowac wyroby gotowe
do okredlonego gatunku
wymieni¢ sposoby pakowania
jednostkowego i zbiorczego
obuwia
VI. Podstawy 1. Dokumentacja produkciji rozréznic¢ rodzaje — okresli¢ sktad dokumentaciji Klasa Il
planowania obuwia dokumentacji techniczno - technologicznej
produkcji zdefiniowa¢ dokumentacije — wykorzysta¢ dokumentacije
techniczng i technologiczng techniczno- technologiczng
2. Normalizacja wymieni¢ cele normalizaciji — skorzystac ze zrodet Klasa lll

W obuwnictwie

krajowej

podac¢ definicje i cechy normy
rozrézni¢ oznaczenie normy
miedzynarodowej, europejskiej
i krajowej

obliczy¢ czas wykonania
zadania z uwzglednieniem
ewentualnych korekt

informacji dotyczgcych norm
i procedur oceny zgodnosci

obliczy¢ norme netto, brutto
oraz procent odpadu

Liczba godzin w Klasie lll

Razem w klasie |, I, llI

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU
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Program nauczania przedmiotu Technologia obuwiaobejmuje dziaty programowe: BHP i KPS w obuwnictwie, podstawy obuwnictwa,rozkréj materiatéw
i obrébka elementéw obuwia, przygotowanie i fgczenie elementéw cholewek, montaz cholewki ze spodem, podstawy planowania produkcji. Dziaty
uwzgledniajg tresci dotyczace: podstawowych pojec i aktow prawnych z zakresu BHP, praw i obowigzkoéw pracownika i pracodawcy w zaktadzie obuwniczym,
KPS w zaktadzie obuwniczym, czesci sktadowych i podziatu obuwia, budowy i zastosowania kopyt, rozkroju materiatow, formowania i obrébki czesci
sktadowych spodu, przygotowania elementéw do fgczenia, wytwarzania cholewek, operacji poprzedzajgcych proces ¢éwiekowania, ¢wiekowania cholewek,
taczenia cholewki ze spodem, wykonczenia gotowego obuwia, kontroli gotowego obuwia, dokumentacji produkcji i normalizacji w obuwnictwie.

W procesie dydaktycznym wskazane jest stosowanie zréznicowanych metod nauczania np.:aktywizujgcych,podajgcych, problemowych, eksponujgcych.
W celu zapewnienia prawidtowego przebiegu zajec, sale lekcyjng nalezy wyposazycéw: prébki skor i innych materiatdw na wierzchy i spody obuwia, narzedzia i
przyrzady stosowane w procesie wytwarzania obuwia, modele réznych typow obuwia, cholewki réznych typdw i ich czesci sktadowe, elementy spoddéw
obuwia; materiaty dydaktyczne ilustrujgce sposdb wykonania operacji technologicznych, rysunki i schematy ilustrujgce: kierunki najmniejszej ciggliwosci,
oznaczanie i cechowanie obuwia i elementéw obuwia, wzorce szwow i sciegdéw, napedow i uktadow kinematycznych, elementy, pétprodukty oraz obuwie
z typowymi i niedopuszczalnymi wadami materiatowymi i produkcyjnymi; czesci maszyn, potgczenia maszyn i mechanizmy robocze maszyn i urzadzen, filmy
dydaktyczne dotyczace wykonania operacji technologicznych, instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen, instrukcje stosowania klejow i srodkéw
wykonczalniczych, wzory opakowan.

Waznym aspektem w realizacji programu nauczania przedmiotu Technologia obuwiajest indywidualizowanie metod pracy z uczniem, dlatego zajecia mogg
odbywac sie indywidualnie lub w grupach.

Dodatkowo, nauczyciel moze przygotowa¢ materiat nauczania z wykorzystaniem prezentacji multimedialnych i doswiadczen, ktére zwiekszg atrakcyjnosc

zajec i ich skutecznosé.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA
W procesie nauczania zalecane jest systematyczne sprawdzanie i ocenianie uczniéw zgodne z kryteriami oceniania przedstawionymi na poczatku roku
szkolnego.
Proponowane sposoby oceniania: odpowiedzi ustne, sprawdziany pisemne, prace domowe, obserwacje czynnosci ucznia podczas przydzielonych éwiczeh.
Ocenianie powinno by¢ dokonywane zgodnie z obowigzujgcg skalg ocen i uwarunkowane: poprawnoscig merytoryczng wypowiedzi, postugiwaniem sie

wiasciwg terminologig zawodowg oraz operowaniem nabytg wiedza.
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Rodzaje narzedazi: karty pracy, testy, kartkéwki, arkusze oceny, itp.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania przedmiotu Technologia obuwia moze zosta¢ wykorzystana ewaluacja konkluzywna, ktéra polega na badaniu
efektywnosci i jakosci dziatan po ich zakohczeniu, poprzez zastosowanie badan kwestionariuszowych, analizy danych z poszczegélnych form sprawdzajgcych

wiedze i umiejetnoéci, wywiadow czy obserwacji wérdd ucznidw i rodzicow oraz nauczycieli.

MASZYNY OBUWNICZE

Cele ogodlne przedmiotu

Charakteryzowanie budowy maszyn, urzgdzen i narzedzi obuwniczych.
Uzytkowanie maszyn i urzgdzen stosowanych do rozkroju materiatéw na wierzchy i spody obuwia.
Uzytkowanie maszyn i urzgdzen stosowanych do obrébki i montazu elementéw spodu.

Uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania cholewek.

a > 0D PRE

Uzytkowanie maszyn i urzgdzen stosowanych do montazu i wykonczenia obuwia.

Cele operacyjne:

1) okresli¢ nieprawidtowosci w pracy maszyn i urzgdzen,

2) rozréznié czesci maszyn i urzadzen,

3) scharakteryzowa¢ napedy mechaniczne, hydrauliczne, pneumatyczne i elektryczne,

4) przygotowywacé maszyny i urzgdzenia obuwnicze do pracy,

5) zastosowac programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan,

6) ocenic¢ stan techniczny narzedzi, maszyn i urzgdzen stosowanych w procesie rozkroju materiatéw,

7) dobra¢ maszyny i urzgdzenia do rozkroju materiatdw na wierzchy i spody obuwia,
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9) dobra¢ maszyny i urzgdzenia stosowane do obrébki elementéw, montazu i wykonczenia elementéw spodu,

10) ocenic stan techniczny narzedzi, maszyn i urzgdzen do wytwarzania cholewek,

11) dobra¢ maszyny i urzgdzenia stosowane do obrobki elementéw, montazu i wykonczenia cholewek,

12) ocenic stan techniczny narzedzi, maszyn i urzgdzen do montazu i wykohczenia obuwia,

13) dobra¢ maszyny i urzgdzenia stosowane do montazu i wykonczenia obuwia,

14) przestrzegac tajemnicy zawodowe;.

MATERIAL NAUCZANIA - MASZYNY OBUWNICZE

. Uwagi o
Dziat Tematy jednostek Liczba godz SN UEE PR TS realizacji
programowy metodycznych ' Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
realizacji
I. Podstawy 1. Czesci maszyn wymieni¢ czesci maszyn opisa¢ napedy mechaniczne, Klasa |
maszyn i urzadzen hydrauliczne, pneumatyczne
i urzadzen wymienié¢ parametry pracy i elektryczne
maszyn i urzagdzen wyjasni¢ zasady dziatania
obuwniczych napedoéw mechanicznych,
opisa¢ budowe maszyn hydraulicznych,
i urzgdzen obuwniczych pneumatycznych
wyjasni¢ zasady dziatania i elektrycznych
maszyn, urzadzen omoéwic parametry pracy
i narzedzi obuwniczych maszyn i urzadzen
okresli¢ zakres informacii obuwniczych
stanowigcej tajemnice
przedsiebiorstwa
2. Zastosowanie techniki wymieni¢ maszyny opisac programy komputerowe | Klasa |

komputerowej w maszynach
obuwniczych

i urzgdzenia sterowane
komputerowo

wskazac rodzaje zachowan
karalnych, ktére naruszajg
tajemnice przedsigbiorstwa
okresli¢ konsekwencje

do projektowania

i konstruowania kopyt i obuwia
opisac systemy komputerowe
stosowane do poprawy
organizacji zaktadu
obuwniczego
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nieprzestrzeganiatajemnicy
zawodowej

Il. Maszyny 1. Maszyny i urzadzenia do wymieni¢ maszyny — opisa¢ budowe wybranych Klasa |
do wytwarza rozkroju materiatow i urzgdzenia do rozkroju maszyn i urzgdzen do rozkroju
nia i obrobki materiatow na elementy materiatow na elementy
elementow sktadowe obuwia sktadowe obuwia
obuwia okresli¢ parametry opisa¢ parametry pracy
zwigzane ze stanem narzedzi, maszyn i urzadzen
technicznym narzedzi, do rozkroju materiatow
urzgdzen i maszyn do
rozkroju
rozrézni¢ czynniki
wptywajgce na zuzycie
mechanizmoéw roboczych
maszyn do rozkroju
Liczba godzin w klasie |
2. Maszyny i urzgdzenia do wymieni¢ maszyny omowi¢ parametry pracy Klasa Il
obrébki i montazu spodow i urzgdzenia do obrébki narzedzi, maszyn i urzgdzen
obuwia i montazu elementow do obrébki i montazu
spodu elementoéw spodu obuwia
okresli¢ parametry opisac budowe wybranych
zwigzane ze stanem maszyn i urzgdzen do obrobki
technicznym narzedzi, i montazu elementéw spodu
urzgdzen i maszyn
stosowanych do obroébki
i montazu elementow
spodu obuwia
lll. Maszyny do | 1. Maszyny i urzgdzenia do wymieni¢ maszyny okresli¢ parametry zwigzane Klasa Il
wytwarzania montazu cholewek i urzadzenia stosowane ze stanem technicznym
cholewek W procesie wytwarzania narzedzi, urzgdzen i maszyn
i montazu cholewek do wytwarzania cholewek
obuwia rozrozni¢ czynniki omowié parametry pracy

wptywajgce na zuzycie
mechanizméw roboczych
maszyn do wytwarzania
cholewek

narzedzi, maszyn i urzgdzen
dowytwarzania cholewek
opisac budowe wybranych
maszyn i urzadzen
stosowanych w procesie
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wytwarzania cholewek

2. Maszyny i urzgdzenia do
montazu i wykohczenia
obuwia

wymieni¢ maszyny

i urzgdzenia do montazu
i wykoriczenia obuwia
wymieni¢ czynniki
wplywajgce na zuzycie
mechanizmow roboczych
maszyn do montazu

i wykonczenia obuwia
rozrézni¢ maszyny
stosowane do montazu

i wykonczania obuwia
rozroznic¢ urzgdzenia
stosowane do montazu

i wykonczenia obuwia
wskazac¢ dziatania majgce
na celu ochrone danych
objetych tajemnica
przedsiebiorstwa

okresli¢ parametry zwigzane
ze stanem technicznym
narzedzi, urzgdzen i maszyn
do montazu i wykonczenia
obuwia

omoéwi¢ parametry pracy
narzedzi, maszyn i urzadzen
do montazu i wykonczenia
obuwia

opisa¢ budowe wybranych
maszyn do montazu

i wykonczania obuwia

Klasa Il

Liczba godzin w klasie Il

Razem w klasie i Il \

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU
Program nauczania przedmiotu Maszyny obuwniczeobejmuje dziaty programowe: podstawy maszyn i urzgdzeh, maszyny do wytwarzania i obrébki
elementéw obuwia, maszyny do wytwarzania cholewek i montazu obuwia. Dziaty zawierajg podstawowe tresci z zakresu:czesci maszyn, zastosowania

techniki komputerowej w maszynach obuwniczych, maszyn i urzadzen do rozkroju materiatéw, obrobki i montazu spodéw obuwia, montazu cholewek,

montazu i wykonczenia obuwia.

W procesie dydaktycznym wskazane jest stosowanie zréznicowanych metod nauczania np.:aktywizujgcych,podajgcych, problemowych, eksponujgcych.W
celu zapewnienia prawidtowego przebiegu zajeé, sale lekcyjng nalezy wyposazy¢ w:modele i schematy czesci maszyn i potgczen czesci, modele
mechanizmoéw, przyrzagdy pomiarowe, dokumentacja techniczna i konstrukcyjna, katalogi czesci maszyn, tabele tolerancji, Polskie Normy z zakresu rysunku

technicznego, katalogi maszyn, czesci maszyn, potgczenia czesci maszyn i mechanizmy robocze oraz schematy maszyn i urzadzen, filmy dydaktyczne

dotyczgce wykonania operacji technologicznych, instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen.
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Wiedza Edukacja Rozwéj
Waznym aspektem w realizacji programu nauczania przedmiotu Maszyny obuwniczejest indywidualizowanie metod pracy z uczniem, dlatego zajecia mogg

odbywac sie indywidualnie lub w grupach.

Dodatkowo, nauczyciel moze przygotowa¢ materiat nauczania z wykorzystaniem prezentacji multimedialnych i doswiadczen, ktére zwiekszg atrakcyjnos¢
zajec i ich skuteczno$c.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

W procesie nauczania zalecane jest systematyczne sprawdzanie i ocenianie uczniéw zgodne z kryteriami oceniania przedstawionymi na poczatku roku
szkolnego.
Proponowane sposoby oceniania: odpowiedzi ustne, sprawdziany pisemne, prace domowe, obserwacje czynnosci ucznia podczas przydzielonych ¢wiczen.
Ocenianie powinno by¢ dokonywane zgodnie z obowigzujgcg skalg ocen i uwarunkowane: poprawnoscig merytoryczng wypowiedzi, postugiwaniem sie
wiasciwg terminologig zawodowg oraz operowaniem nabytg wiedzg.
Rodzaje narzedzi: karty pracy, testy, kartkdwki, arkusze oceny, itp.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania przedmiotu Maszyny obuwnicze moze zosta¢ wykorzystana ewaluacja konkluzywna, ktéra polega na badaniu
efektywnosci i jakosci dziatan po ich zakonczeniu, poprzez zastosowanie badan kwestionariuszowych, analizy danych z poszczegdélnych form sprawdzajgcych

wiedze i umiejetnosci, wywiadow czy obserwacji wsrdd ucznidw i rodzicow oraz nauczycieli.
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MATERIALY OBUWNICZE

Cele ogélne przedmiotu

Poznawanie budowy histologicznej i topograficznej skory naturalnej.

Rozréznianie rodzaje skoér, tworzyw sztucznych i skéropodobnych, wyrobéw witdkienniczych i papierniczych.
Dobieranie skér naturalnych w produkcji obuwia.

Zastosowanie tworzyw skdropodobnych i sztucznych w produkcji obuwia.

Rozpoznawanie i zastosowanie materiatdw widkienniczych obuwiowych.

o g > 0w NP

Dobieranie materiatbw pomocniczych: nici, wyrobow papierniczych, wyrobéw metalowych w przemysle obuwniczym.

Cele operacyjne:

1) okresdli¢ budowe histologiczng skoér,

2) rozpoznac¢ poszczegolne czesci uktadu topograficznego skor,

3) scharakteryzowac¢ poszczegdlne czesci skor,

4) rozréznié skéry w zaleznosci od sposobu garbowania i wykohczenia,

5) scharakteryzowac wady i uszkodzenia skoér surowych i wyprawionych,

6) wykry¢ wady i uszkodzenia skoér surowych i wyprawionych,

7) okresli¢ tworzywa skéropodobne i sztuczne do produkcji obuwia,

8) rozrdzni¢ tkaniny stosowane do produkciji obuwia,

9) rozrdzni¢ dzianiny, wtdkniny i filce stosowane do wytwarzania obuwia,

10) zdefiniowa¢ materiaty na bazie a-celulozy stosowane do produkcji wewnetrznych elementéw obuwia,
11) zaproponowac¢ materiaty na spody obuwia,

12) zastosowaé materiaty pomocnicze do wytwarzania obuwia,

13) zaproponowac kleje do wytwarzania obuwia,

14) zastosowa¢ metody dezynfekciji i sterylizacji narzedzi, sprzetu, urzgdzen i powierzchni,

15) okresli¢ wtasciwosci materiatéw stosowanych w produkcji obuwia,
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16) scharakteryzowa¢ urzgdzenia i aparature stosowang do oznaczania wtasciwo$ci materiatéw obuwniczych,
17) wykorzystac rézne zrodta informacii w celu doskonalenia umiejetnosci zawodowych.
MATERIAL NAUCZANIA - MATERIALY OBUWNICZE
. Uwagi o
Dzial Tematy jednostek Liczba godz SRR (PRI realizacji
programowy metodycznych ' Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
realizacji
|. Skora 1. Wyprawa i wykonczanie wymieni¢ sposoby omowi¢ sposoby garbowania Klasa |
naturalna skor naturalnych garbowania i wykonczenia skor
omowic sposoby rozrozni¢ sposoby garbowania
garbowania i wykohczenia i wykonczenia skor
skoér
wykorzystac portale
branzowe w celu
aktualizacji wiedzy
2. Wiasciwosci skory wymieni¢ wady opisac sktad chemiczny tkanki | Klasa |
wyprawionej i uszkodzenia skor skornej
wyprawionych opisa¢ wady i uszkodzenia
rozrozni¢ wady skér wyprawionych
i uszkodzenia skor dokona¢ podziatu skér
wyprawionych wyprawionych na gatunki
wskazac kierunki jakosciowe
ciggliwosci skéry w okresli¢ wtasciwosci skory,
ukfadzie topograficznym uwzgledniajgc jej topografie
dokona¢ podziatu badan
materiatéw stosowanych do
produkcji obuwia
dokona¢ podziatu skoér
naturalnych pod wzgledem
surowca i rodzaju wyprawy
3. Rodzaje skor obuwiowych wymieni¢ rodzaje skor oméwi¢ dobdr rodzaju skér Klasa |

stosowanych do produkgciji
obuwia
rozréznic¢ skory stosowane

opisac réznice pomiedzy
rodzajami skér
oceni¢ przydatnos¢ skory
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do produkcji obuwia
doskonali¢ umiejetnosci
zawodowe poprzez
uczestnictwo

w konkursach, pokazach
konferencjach i targach
branzowych

wyprawionej do produkcji
obuwia

II. Wyroby
widkiennicze

1. Surowce i pétprodukty
widkiennicze

wymieni¢ surowce
widkiennicze

wymienic
potproduktywtokiennicze
scharakteryzowac¢ surowce
i pétprodukty widkiennicze

dobra¢ surowce wtdkiennicze
dobraépétprodukty
widkiennicze

Klasa |

Liczba godzin w klasie |

2. Tkaniny, widkniny
i dzianiny stosowane
w przemys$le obuwniczym

wymieni¢ tkaniny
stosowane w przemysle
obuwniczym

wymieni¢ witdkniny

i dzianiny stosowane

w przemysle obuwniczym
scharakteryzowac tkaniny
stosowane w przemysle
obuwniczym
scharakteryzowa¢ wiokniny
i dzianiny stosowane

w przemy$le obuwniczym

dobra¢ tkaniny na wierzchy,
podszewki i miedzypodszewki
dobra¢ witdkniny i dzianiny na
elementy cholewki

Klasa Il

3. Nici i materiaty pomocnicze

wymieni¢ wyroby
widkiennicze pomocnicze
stosowane do produkciji
obuwia

rozrézni¢ rodzaje nici
stosowanych w przemysle
obuwniczym

opisa¢ materiaty
wiékiennicze pomocnicze
stosowane do produkcii
obuwia

dobraé¢ nici do okreslonej
operacji technologicznej
dobraé materiaty pomocnicze
do okreslonej operaciji
technologicznej

Klasa Il
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omowic¢ dobor materiatow
wiékienniczych pomocnicze
dla okreslonego wyrobu

lll. Tworzywa . Tworzywa skoéropodobne wymieni¢ tworzywa opisac tworzywa Klasa Il
skoropodobne miekkie skoropodobne miekkie skoropodobne miekkie
i sztuczne stosowane do produkcji stosowane do produkcji
obuwia obuwia
rozroznic¢ tworzywa omowic dobér tworzyw
skoropodobne miekkie skéropodobnych dla
stosowane do produkciji okreslonego wyrobu
obuwia
. Tworzywa sztuczne wymieni¢ tworzywa opisac tworzywa sztuczne na Klasa Il
w przemysle obuwniczym sztuczne na spody obuwia spody stosowane do produkciji
rozréznic¢ tworzywa obuwia
sztuczne na spody omowic¢ dobdr tworzyw
stosowane do produkcji sztucznych dla okreslonego
obuwia wyrobu
. Wyroby gumowe wymieni¢ wyroby gumowe opisa¢ wyroby gumowe Klasa Il
na spody obuwia stosowane na spody do
rozrozni¢ wyroby gumowe produkcji obuwia
na spody stosowane do oméwi¢ dobor wyrobow
produkcji obuwia gumowych dla okreslonego
wyrobu
IV. Materiaty . Wyroby papiernicze wymieni¢ wyroby oméwi¢ dobor materiatow Klasa Il
pomocnicze papiernicze stosowane do papierniczych dla okreslonego
produkcji obuwia wyrobu
opisa¢ materiaty
papiernicze stosowane do
produkcji obuwia
. Wyroby metalowe wymieni¢ wyroby metalowe dobra¢ wyroby metalowe dla Klasa Il
stosowane w przemysle okreslonego wyrobu
obuwniczym
scharakteryzowac wyroby
metalowe stosowane
w przemysle obuwniczym
. Kleje stosowane wymieni¢ kleje stosowane dobrac kleje do okre$lonej Klasa Il

w obuwnictwie

w przemys$le obuwniczym

operacji technologicznej
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scharakteryzowac kleje
stosowane w przemysle
obuwniczym

wskazac formy
doskonalenia zawodowego
zaplanowac¢ wiasny rozwoj
wiedzy zawodowej

stosowane w badaniach
materiatow

i aparature stosowang do
oznaczania

wiasciwosci materiatow
obuwniczych

opisac urzadzenia

i aparature do oznaczania
wiasciwosci chemicznych,
fizycznychi mechanicznych
materiatéw stosowanych do
wytwarzania obuwia

urzadzen i aparatury do
oznaczania

wiasciwosci chemicznych,
fizycznych i mechanicznych
materiatéw stosowanych do
wytwarzania obuwia

dobrac¢ urzgdzenia i aparature
do badan materiatéw
stosowanych do wytwarzania
obuwia

V. Wiasciwosci 1. Badania materiatow dokonac podziatu badan zaplanowac badania Klasa Il
materiatow stosowanych w produkcji materiatow stosowanych do materiatéw stosowanych do
stosowanych obuwia produkcji obuwia wytwarzania obuwia
w produkcji wymienié¢ wtasciwosci okresli¢ wtasciwosci
obuwia chemiczne, fizyczne chemiczne, fizyczne

i mechaniczne materiatow i mechaniczne materiatow
stosowanych do stosowanych do wytwarzania
wytwarzania obuwia obuwia

2. Aparatura i urzgdzenia wymieni¢ urzadzenia okresli¢ zastosowanie Klasa Il

Liczba godzin w Kklasie Il

Razem w klasie li Il

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU
Program nauczania przedmiotu Materialy obuwniczeobejmuje dziaty programowe: skéra naturalna, wyroby widkiennicze, tworzywa skéropodobne
i sztuczne, materialy pomocnicze, witasciwosci materiatdw stosowanych w produkcji obuwia. Dzialy zawierajg podstawowe tresci z zakresu: wyprawy

i wykonczenia skor naturalnych, wiasciwosci skéry wyprawionej, rodzaju skér obuwiowych, surowcow i potproduktdow widkienniczych, tkanin, widknin, dzianin,
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nici i materiatdbw pomocniczych, tworzyw skdropodobnych miekkich, tworzyw sztucznych, wyrobéw gumowych, papierniczych, metalowych, klejow
stosowanych w obuwnictwie, badar materiatéw oraz aparatury i urzgdzen stosowanych w badaniach materiatéw obuwniczych.

W procesie dydaktycznym wskazane jest stosowanie zr6znicowanych metod nauczania np.:aktywizujgcych,podajgcych, problemowych, eksponujgcych.

W celu zapewnienia prawidtowego przebiegu zajeC, sale lekcyjng nalezy wyposazy¢ w: probki materiatdw podstawowych i pomocniczych, tablice
i foliogramy ilustrujgce topograficzng i histologiczng budowe skéry, schematy proceséw produkcji materiatow widkienniczych i tworzyw skéropodobnych,
schematy procesu wyprawy skor, tablice ilustrujgce wady i uszkodzenia materiatow, aparature kontrolno-pomiarowa, normy dotyczgce oceny materiatow.

Waznym aspektem w realizacji programu nauczania przedmiotu Materiaty obuwniczejest indywidualizowanie metod pracy z uczniem, dlatego zajecia mogg
odbywac sie indywidualnie lub w grupach.

Dodatkowo, nauczyciel moze przygotowac¢ materiat nauczania z wykorzystaniem prezentacji multimedialnych i doswiadczen, ktére zwiekszg atrakcyjnosé

zajec i ich skutecznos$c.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

W procesie nauczania zalecane jest systematyczne sprawdzanie i ocenianie uczniéw zgodne z kryteriami oceniania przedstawionymi na poczatku roku
szkolnego.
Proponowane sposoby oceniania: odpowiedzi ustne, sprawdziany pisemne, prace domowe, obserwacje czynnosci ucznia podczas przydzielonych ¢wiczen.
Ocenianie powinno by¢ dokonywane zgodnie z obowigzujgcg skalg ocen i uwarunkowane: poprawnoscig merytoryczng wypowiedzi, postugiwaniem sie
wiasciwg terminologig zawodowg oraz operowaniem nabytg wiedzg.

Rodzaje narzedazi: karty pracy, testy, kartkéwki, arkusze oceny, itp.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania przedmiotu Materiaty obuwnicze moze zosta¢ wykorzystana ewaluacja konkluzywna, ktdéra polega na badaniu
efektywnosci i jakosci dziatan po ich zakohczeniu, poprzez zastosowanie badan kwestionariuszowych, analizy danych z poszczegélnych form sprawdzajgcych

wiedze i umiejetnosci, wywiadow czy obserwacji wsréd ucznidw i rodzicéw oraz nauczycieli.
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JEZYK OBCY ZAWODOWY W OBUWNICTWIE

Cele ogdlne przedmiotu:

1. Wykorzystanie umiejetnosci zdobytych w pierwszym etapie ksztatcenia i ich pogtebianie.

2. Rozwijanie kompetencji komunikacyjnej w jezyku obcym tak, aby méc sie porozumiewac w sytuacjach zawodowych.

3. Tworzenie kroétkich, prostych wypowiedzi ustnych oraz reagowanie w sposob zrozumialy w typowych sytuacjach komunikacyjnych
zwigzanychz wykonywanym zawodem.

4. Rozumienie prostych wypowiedzi pisemnych i tekstéw zwigzanych z wykonywang praca.

5. Tworzenie krétkich, prostych, zrozumiatych wypowiedzi pisemnych oraz reagowanie w formie prostego tekstu pisanego na tematy zawodowe.

Cele operacyjne:

1) wymieniépodstawowe stownictwo z zakresu wykonywanego zawodu,

2) opisac zasady pisania listéw motywacyjnych, zycioryséw, podan o prace,

3) okredli¢ zasady prowadzenia stuzbowej rozmowy telefonicznej,

4) scharakteryzowac¢/ rozpoznawac podstawowe wzory pism zawodowych,

5) skorzysta¢ z informacji zaczerpnietych z Internetu,

6) zastosowac ze stownika i literatury fachowej,

7) zastosowac podstawowe zasoby srodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje
pozostatych wymaganh ogdélnych w zakresie tematéw zwigzanych z wykonywanym zawodem,

8) zastosowac proste, krotkie, typowe wypowiedzi,

9) przeanalizowa¢ krétkie, proste wypowiedzi pisemne,

10) zastosowac¢ bardzo krotkie, proste i zrozumiate wypowiedzi ustne,

11) skonstruowac krotkie, proste i zrozumiate wypowiedzi pisemne w formie prostych wyrazen i zdan,

12) zastosowac prosty tekst pisany,

13) komunikowac sie z innymi.
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MATERIAL NAUCZANIA -JEZYK OBCY ZAWODOWYW OBUWNICTWIE

. Uwagi o
. . Wymagania programowe lizacii
Dziat programowy Tematy jednostek Liczba realizacjl
metodycznych godz. Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
realizacji
I. Porozumiewanie | 1. Podstawowy zasob rozpoznac oraz stosowac — rozpoznac oraz stosowac Klasa llI
sie w jezyku Srodkow jezykowych w srodki jezykowe srodki jezykowe
obcym jezyku obcym z zakresu umozliwiajgce realizacje umozliwiajgce realizacje
obuwnictwa czynnosci zawodowych czynnosci zawodowych
w zakresie: w zakresie:
czynnosci wykonywanych na | e formularzy, specyfikaciji oraz
stanowisku pracy, w tym innych dokumentéw
zwigzanych z zapewnieniem zwigzanych
bezpieczenstwa i higieny Z wykonywaniem zadan
pracy zawodowych
narzedzi, maszyn, urzgdzen
i materiatéw koniecznych do
realizacji czynnosci
zawodowych
procesow i procedur
zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych
Swiadczonych ustug, w tym
obstugi klienta
2. Rozumienie wypowiedzi okresli¢ gtéwng mysl — rozpoznac¢ zwiazki miedzy Klasa Ill

ustnych i pisemnych

w jezyku obcym

w obszarze umozliwiajgcym
realizacje zadan w procesie
wytwarzania obuwia

wypowiedzi/tekstu lub
fragmentu wypowiedzi/tekstu
znalezéw wypowiedzi/tekscie
okreslone informacje

utozy¢ informacije

w okreslonym porzgadku
zastosowac wyrazenia
grzecznosciowych

W mowie i piSmie

poszczegolnymi czesciami
tekstu
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zastosowa¢ whasciwe formy
komunikacji werbalnej
i niewerbalnej

3. Tworzenie w jezyku obcym opisac przedmioty, dziatania zastosowac zasady Klasa lll
wypowiedzi ustnych i zjawiska zwigzane konstruowania tekstéw o
i pisemnych z zakresu Z czynnosciami zawodowymi réznym charakterze
obuwnictwa przedstawi¢ sposéb zastosowagé formalny lub
postepowania w réznych nieformalny styl wypowiedzi
sytuacjach zawodowych (np. adekwatnie do sytuacji
udziela instrukcij,
wskazowek, okresla zasady)
wyrazi¢ i uzasadnia¢ swoje
stanowisko
Il. Zastosowanie 1. Uczestniczenie w rozmowie rozpocza¢, prowadzi¢ wyrazi¢ swoje opinie Klasa llI
jezyka obcego i typowych sytuacjach i konczy¢ rozmowe i uzasadniac je, pyta¢ o
w dziatalnosci w jezyku obcym uzyskac i przekazywaé opinie, zgadzaé sie lub nie
zawodowe] zwigzanych informacje i wyjasnienia zgadza¢ z opiniami innych
z Wykonywaniem zawodu zapytac’; 0 upodobania 0soOb
obuwnik i intencje innych oséb prowadzi¢ proste negocjacje
zaproponowac, zacheca¢ zwigzane z czynnosciami
zastosowaé zwroty i formy zawodowymi
grzecznosciowe
dostosowac styl wypowiedzi
do sytuaciji
2. Formy przekazu ustnego przekazaé w jezyku obcym przedstawi¢ publicznie Klasa Ill

lub pisemnego w jezyku
obcym informacji z zakresu
obuwnictwa

nowozytnym informacje
zawarte w materiatach
wizualnych (np. wykresach,
symbolach, piktogramach,
schematach) oraz
audiowizualnych (np. filmach
instruktazowych)

przekazaé w jezyku polskim
informacje sformutowane

w jezyku obcym nowozytnym
przekazac¢ w jezyku obcym
nowozytnym informacije

W jezyku obcym nowozytnym
wczeshiej opracowany
materiat, np. prezentacje
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sformutowane w jezyku
polskim lub tym jezyku
obcym nowozytnym
— opisac ogolne zasady
komunikacji interpersonalnej
— stosowaé zasade jasnego
i precyzyjnego formutowania

wypowiedzi
— stosowac wyrazenia
grzecznosciowych
W mowie i piSmie
3. Doskonalenie wtasnych — skorzysta¢ ze stownika — uproscic (jezeli to konieczne) | Klasa lll
umiejetnosci jezykowych dwujezycznego wypowiedz, zastepuje
i ich wykorzystywanie i jednojezycznego nieznane stowa innymi,
w pracy obuwnika — wspétdziata¢ z innymi wykorzystywaé opis, srodki
osobami, realizujgc zadania niewerbalne
jezykowe — zidentyfikowa¢ stowa klucze,
— skorzysta¢ z tekstow internacjonalizmy

W jezyku obcym, rowniez za
pomocg technologii
informacyjno-
komunikacyjnych

— wykorzystac kontekst (tam
gdzie to mozliwe), aby
w przyblizeniu okresli¢
znaczenie stowa

Razem w klasie Il

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Przedmiot nauczania Jezyk obcy zawodowyw obuwnictwie zostat podzielony na dwa dzialy programowe: porozumiewanie sie w jezyku obcym,
zastosowanie jezyka obcego w dziatalnosci zawodowej technika obuwnika. Dzialy te zawierajg tresci dotyczgce komunikacji w jezyku obcym w rzeczywistych
warunkach wykonywania zadan zawodowych przez obuwnika oraz doskonalenia wtasnych umiejetnosci jezykowych z wykorzystaniem ich w pracy obuwnika.
W procesie dydaktycznym wskazane jest stosowanie nastepujgcych metod nauczania: podajgce — wyktad, pogadanka oraz niezbedne do prawidtowego
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komunikowania sie praktyczne — ¢wiczenia przedmiotowe, pokaz.Zajecia powinny odbywac sie w pracowni wyposazonej w srodki dydaktyczne dostosowane
do jezyka obcego: plansze pogladowe obcojezyczne maszyn, urzadzen inarzedzi, elementéw obuwia i gotowych wyrobdw, filmy obcojezyczne —
przedstawiajgce scenki komunikacyjne, literatura fachowa w jezyku obcym.

Waznym aspektem w realizacji programu nauczania przedmiotu Jezyk obcy ukierunkowany zawodowojest indywidualizowanie metod pracy z uczniem,

dlatego zajecia mogg odbywac sie indywidualnie lub w grupach.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

W odniesieniu do efektéw ksztatcenia ujetych w programie nauczania jezyk obcy zawodowy w obuwnictwie umiejetnosci ucznia powinny by¢ sprawdzane i
oceniane zgodnie przedmiotowymi zasadami oceniania przedstawionymi na poczatku roku szkolnego. Wiedza teoretyczna powinna by¢ sprawdzana za
pomocg testéw oraz sprawdziandw pisemnych, gdzie zadania mogg mie¢ forme zaréwno zamknietg jak i otwartg. Duzy nacisk nalezy naktada¢ na odpowiedzi
ustne oraz ¢wiczenia grupowe. Dodatkowg formg sprawdzania osiggnie¢ moga by¢ prace domowe i udziat w scenkach rodzajowych odgrywanych w jezyku

obcym przedstawiajgce sytuacje zawodowe w zaktadzie obuwniczym.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Ewaluacja przedmiotu powinna sprawdza¢ nabycie umiejetnosci z zakresu tresci zawartych w  przedmiocie Jezyk obcy
ukierunkowanyzawodowow szczegdlnosci: rozwijania kompetencji komunikacyjnej w jezyku obcym tak, aby méc sie porozumiewaé w sytuacjach
zawodowych, tworzenia krotkich, prostych wypowiedzi ustnych oraz reagowania w sposéb zrozumiaty w typowych sytuacjach komunikacyjnych zwigzanych z
wykonywanym zawodem, rozumienia prostych wypowiedzi pisemnych i tekstdw zwigzanych z wykonywang praca, tworzenia krétkich, prostych, zrozumiatych
wypowiedzi pisemnych oraz reagowanie w formie prostego tekstu pisanego na tematy zawodowe. Nalezy zastosowaé ilosciowe i jakosciowe metody
badawcze, osiggniecia ucznidow powinny by¢ sprawdzane na podstawie analizy danych z poszczegdlnych form sprawdzajgcych wiedze i umiejetnosci —

sprawdziany, testy, prace domowe, oceny koricowe.
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PRACOWNIA TECHNOLOGICZNA

Cele ogdlne przedmiotu

1. Organizowanie stanowiska pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska.

Postugiwanie sie dokumentacjg techniczng i technologiczng.

Rozréznianie rodzajow skor, tworzyw sztucznych i skéropodobnych, wyrobéw witdkienniczych i papierniczych.
Charakteryzowanie wad i uszkodzeh skér wyprawionych.

Okreslanie topograficznego uktadu skor.

Ocenianie stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen stosowanych w procesie rozkroju materiatéw i obrébki elementow.
Uzytkowanie maszyn i urzgdzen stosowanych do rozkroju materiatéw i obrébki elementéw.

Dobieranie materiatéw do wytwarzania wierzchow i spodéw obuwia.

© ©® N o o~ w DN

Przygotowywanie materiatow i rozkrawanie na elementy obuwia.

10.Wykonywanie obrobki i montazu elementéw spodu obuwia.

11.Uzytkowanie maszyn i urzgdzen stosowanych w procesie szycia cholewek.

12.Postugiwanie sie dokumentacjg techniczng i technologiczng.

13.Wykonywanie operacji technologicznych zwigzanych z przygotowaniem elementéw do szycia.
14.Wykonywanie cholewki roznymi technikami.

15.Uzytkowanie maszyn i urzadzenh stosowanych w procesie montazu i wykonczenia obuwia.
16.Postugiwanie sie dokumentacjg techniczng i technologiczna.

17.Wykonywanie operacji technologicznych zwigzanych z przygotowaniem elementéw do montazu.
18.Wykonywanie operacji technologicznych zwigzanych z montazem obuwia.

19.Wykonywanie operacji technologicznych zwigzanych z wykohczeniem obuwia.

Cele operacyjne:
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1) zastosowac zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania zadan zawodowych w zaktadzie obuwniczym,
2) zastosowacé zasady udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia,
3) scharakteryzowac stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska w zaktadzie obuwniczym,
4) zastosowa¢ dokumentacje techniczno-technologiczna,
5) okresli¢ budowe i przeznaczenie skor wyprawionych,
6) zidentyfikowac skory naturalne, tworzywa sztuczne i skéropodobne oraz materiaty widkiennicze i papiernicze stosowane do produkcji obuwia,
7) okresli¢ wady i uszkodzenia skér wyprawionych,
8) scharakteryzowac uktad topograficzny skér,
9) przygotowywac maszyny i urzgdzenia obuwnicze do pracy,
10) okresli¢ czynniki wptywajace na zuzycie mechanizméw roboczych maszyn,
11) dobra¢ maszyny i urzgdzenia do rozkroju materiatéw na wierzchy i spody obuwia,
12) okresli¢ kryteria doboru materiatéw na wierzchy i spody obuwia,
13) sklasyfikowaé materiaty zgodnie z ich przeznaczeniem,
14) przygotowywac skory miekkie i twarde do rozkroju,
15) przygotowywaé materiaty nieskdrzane na wierzchy i spody obuwia do rozkroju,
16) wycia¢ elementy wierzchow,
17) wycigé elementy spodoéw,
18) sklasyfikowa¢ odpady powstajgce podczas rozkroju materiatow,
19) dobra¢ maszyny i urzgdzenia stosowane do obrébki elementéw, montazu i wykohczenia elementéw spodu,
20) zastosowacé rézne metody i techniki obrébki elementéw spodu,
21) zamontowac elementy spodu obuwia,
22) wytwarzy¢ elementy spodu obuwia formowane metodg wtrysku, nalewania i wulkanizacji,
23) ocenic¢ jakos¢ wytwarzanych potproduktéw do spodéw obuwia,

24) rozréznic sciegi i szwy,

Projekt ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy”
wspotfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

44



Fundusze ° Unia Europejska

Europejskie e
ez Enkads Bozwbl Europejski Fundusz Spoteczny Ty

* %
* 4k

25) dobrac¢ nici i igty,

26) wykonac¢ operacje technologiczne obrébki elementéw cholewki,

27) okresli¢ techniki szycia elementéw cholewek,

28) wykonac operacje technologiczne w procesie tgczenia elementéw podszewek,

29) wykonac operacje technologiczne w procesie tgczenia elementdéw wierzchu,

30) wykonac operacje technologiczne w procesie fgczenia elementéw w wierzchu z podszewka,
31) wykonac¢ operacje technologiczne w procesie wytwarzania roznych typéw cholewek,

32) ocenic¢ jakos¢ wykonanych cholewek,

33) dobra¢ optymalne rozwigzania technologiczne procesu przygotowania cholewek do ¢wiekowania,
34) dobra¢ materiaty pomocnicze stosowane w procesie ¢wiekowania,

35) wykonac operacje ¢wiekowania cholewek réznymi technikami,

36) rozpoznac¢ czynnosci zwigzane z mechanicznym i chemicznym przygotowaniem cholewek i elementéw spodowych do montazu,
37) przygotowac cholewki i elementy spodowe do montazu,

38) zmontowaé obuwie dostepnymi systemami,

39) okresli¢ metody i techniki wykonczenia obuwia,

40) wykona¢ operacje technologiczne wykonczenia obuwia,

41) oceni¢ jakos¢ wyrobu, uwzgledniajgc zastosowane materiaty i dokladno$é wykonania,

42) dokona¢ pakowania obuwia,

43) wykaza¢ sie kreatywnoscig w rozwigzywaniu problemoéw,

44) zaplanowa¢ wykonanie zadania,

45) przewidzie¢ skutki podejmowanych dziatan,

46) ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania,

47) komunikowac¢ innym wtasne intencje i przekonania, by osiggac¢ okreslone cele interpersonalne,
48) okresli¢potrzebe rozwigzywania problemow,

49) organizowac prace zespotowa.
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Tematy jednostek Wymagania programowe rL(i\gl?zg;c?i
Dzial programowy metodycznych Liczba godz. Podstawowe Ponadpodstawowe - -
tap realizacji
I. BHPi KPS 1. Zagrozenia w zaktadzie rozpoznac zrédta czynnikow objasni¢ skutki Klasa |

w obuwnictwie obuwniczym szkodliwych wystepujacych oddziatywania czynnikéw
w zaktadzie obuwniczym szkodliwych na organizm
wymieni¢ czynniki szkodliwe cztowieka w zakfadzie
dziatajgce na organizm obuwniczym
cztowieka w zaktadzie opisac objawy typowych
obuwniczym choréb zawodowych
wymieni¢ srodki ochrony mogacych wystgpi¢ na
indywidualnej i zbiorowe;j stanowisku pracy
stosowane w czasie rozrozni¢ choroby powstate
wykonywania zadan w wyniku oddziatywania
zawodowych czynnikéw szkodliwych
wymieni¢ zobowigzania wystepujacych w zaktadzie
pracodawcy i pracownika obuwniczym na organizm
w zakresie stosowania cztowieka
srodkow ochrony objasni¢ sposoby
indywidualnej zapobiegania
wyjasni¢ pojecie oddziatywaniom czynnikow
komunikacji interpersonalnej szkodliwych na organizm
opisaé¢ ogolne zasady cztowieka
komunikacji interpersonalnej

2. Wypadki przy pracy wymieni¢ zasady wymieni¢ przepisy Klasa |

oraz choroby
zawodowe

bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania
zadan zawodowych

w zaktadzie obuwniczym
opisac zasady i rodzaje
zachowan niewerbalnych
zastosowac zasade jasnego
i precyzyjnego formutowania

dotyczace ochrony
srodowiska w zaktadzie
obuwniczym

okresli¢ skutki
zanieczyszczen dla
srodowiska spowodowane
dziatalnoscig zaktadu
obuwniczego
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wypowiedzi

wymieni¢ metody i techniki
rozwigzywania problemow
dobra¢ metody i techniki
kreatywnego rozwigzywania
problemow

udzieli¢ pierwszej
pomocyposzkodowanym
w wypadkach przy pracy
i w sytuacjach zagrozenia
zycia

3. Ochrona $rodowiska wskazac zagrozenia dla opisac skutki wptywu Klasa |
w przemysle zdrowia i zycia pracownika zagrozen wystepujgcych na
obuwniczym w zaktadzie obuwniczym stanowisku pracy na

wymieni¢ procedury organizm cztowieka
udzielenia pierwszej opisac¢ stanowisko pracy
pomocy podczas wypadkow uwzgledniajgc obowigzujgce
przy pracy oraz w sytuaciji wymagania ergonomii,
zagrozenia zycia przepisy bezpieczenstwa
omoéwi¢ procedury i higieny pracy, ochrony
postepowania przeciwpozarowej i ochrony
powypadkowego srodowiska
omowi¢ sposob
zabezpieczenia miejsca
wypadku
wymieni¢ podstawowe
wyposazenie apteczki
pierwszej pomocy

4. Organizacja pracy na dobraé wyposazenie, zanalizowaé mozliwosé Klasa |

stanowisku zgodnie
z zasadami ergonomii

maszyny, urzadzenia

i narzedzia zgodnie

z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii,
przepisami bezpieczenhstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

zastosowac zalecenia
zawarte w instrukcjach
uzytkowania maszyn

i urzgdzen na stanowisku

wystgpienia zagrozenia
zdrowia i zycia na
stanowisku pracy
zastosowac alternatywne
metody w rozwigzywaniu
sytuacji spornych
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pracy
zastosowac srodki ochrony
zalecane na stanowisku
pracy

wskazac¢ najczestsze
przyczyny sytuaciji
stresowych w pracy
zawodowej

przedstawi¢ alternatywne
rozwigzania problemoéw
wyjasni¢ pojecia: zespotu,
pracy zespotowej, lidera
okresli¢ zasady dobrej
wspotpracy

5. KPS w zaktadzie
obuwniczym

okresli¢ wzorce, ktérymi
nalezy sie kierowaé

w kulturze osobistej
poda¢ przyktady zasad
moralnych

okresli¢ wzory zachowan
odnoszgce sie do réznych
dziedzin zycia

opisac przyktady etycznych
i nieetycznych dziatan
miedzy przedsiebiorca, a
jego pracownikami,
partnerami handlowymi

i klientami oraz
przedsiebiorstwami
konkurencyjnymi
zaproponowaé sposoby
rozwigzywania problemow
na wszystkich etapach
produkcji

wyjasni¢ znaczenie zmian
na otoczenie
przedsiebiorstwa

wskazac¢ sposoby
popularyzacji postaw
etycznych

wskazac rozwigzania
innowacyjne

w produkcji obuwia
przedstawi¢ alternatywne
rozwigzania problemu, aby
osiggngc¢ zatozone cele
okresli¢ harmonogram
wykonywania zadania
analizuje skutki
podejmowanych dziatah
monitorowac rezultaty
dziatan

przyjmowaé
odpowiedzialnosé

za podejmowane dziatania
wyciggna¢ wnioski

Z podejmowanych dziatanh
wskazac obszary
funkcjonowania w branzy
wymagajgce zmian

Kompetencje
personalne

i spoteczne
ksztattowane
sg w czasie
catego okresu
nauczania

w ramach
przedmiotu
Pracownia
technologiczna
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— okresli¢ metody i techniki

wykonania zadania
okresli¢ trafnosé
podejmowanych dziatan
dokonaésamooceny
podejmowanych dziatan
dokona¢ modyfikaciji
podejmowanych dziatan
okresli¢ przyczyny stresu
wskazac¢ najczestsze
przyczyny sytuacji
stresowych w pracy
zawodowej

wyjasni¢ metody radzenia
sobie ze stresem

wskazac skutki stresu dla
zdrowia psychicznego

i fizycznego

wskazac¢ najczestsze
przyczyny sytuacii
stresowych w pracy
zawodowej

okresli¢ zakres informacji
stanowigcej tajemnice
przedsiebiorstwa

wskazac rodzaje zachowan
karalnych, ktére naruszajg
tajemnice przedsiebiorstwa
wykorzystac strategie
wyjscia z sytuaciji
konfliktowej

wymieni¢ rodzaje negocjacji
okresli¢ umiejetnosci i cechy
przydatne podczas
negocjaciji

opisa¢ metody negocjaciji

okresli¢ wptyw twérczych
rozwigzan na
konkurencyjnos¢ w branzy
wskaza¢ nowatorskie
rozwigzania w zakresie
kreowania
nowychproduktéw
wymieni¢ mechanizmy
obronne osobowo$ci
okresli¢ konsekwencje
nieprzestrzeganiatajemnicy
zawodowej

wskazac¢ dziatania majgce
na celu ochrone danych
objetych tajemnicag
przedsiebiorstwa

dobrac¢ metody i techniki
kreatywnego rozwigzywania
problemow

przedstawi¢ alternatywne
rozwigzania probleméw
zastosowac alternatywne
metodyw rozwigzywaniu
sytuacji spornych
zaplanowac prace zespotu
w celu realizaciji
powierzonych zadan
dobrac¢ osoby do
wykonywania zadan
okresli¢ zasady efektywnej
komunikacji ze
wspotpracownikami
zastosowac strategie
wspotpracy w zespole
opisac zasady i rodzaje
zachowan niewerbalnych
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wskazac zasady, jakie
trzeba przestrzegaé

w zachowaniach
asertywnych

objasni¢, co uwzglednia
wilasciwie rozumiana
asertywnosc¢

objasni¢ strategie
stosowane w celu
zakonczenia konfliktu
wyjasni¢ pojecie
komunikacii interpersonalnej
zastosowac¢ wtasciwe formy
komunikacji werbalnej

i niewerbalnej

wymieni¢ metody i techniki
rozwigzywania problemow
wyjasni¢ pojecia: zespotu,
pracy zespotowej, lidera
okresli¢ zasady dobrej
wspotpracy

komunikowac¢ sie ze
wspotpracownikami
uwzgledni¢ opinie innych

II. Ogodlne
wiadomosci
0 maszynach do
rozkroju,
obraébki
i montazu
elementow
obuwia

1. Ocena stanu
technicznego maszyn
i urzgdzen do rozkroju,
wytwarzania i obrobki
elementow obuwia

wskazac nieprawidtowosci
W pracy maszyn i urzgdzen
obuwniczych

zastosowac dziatania
zwigzane z biezgca
konserwacjg maszyn

i urzgdzen produkcyjnych
zastosowac dziatania
zwigzane z biezgcag
konserwacjg maszyn

i urzadzen do obrobki

i montazu elementéw spodu
obuwia

regulowac parametry pracy
maszyn i urzadzen
produkcyjnych

rozrézni¢ czynniki
wptywajgce na zuzycie
mechanizméw roboczych
maszyn do rozkroju

okresli¢ parametry zwigzane
ze stanem technicznym
narzedzi, urzgdzen i maszyn
do rozkroju

Klasa |
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2.

Uzytkowanie maszyn

i urzadzen w procesie
rozkroju i wytwarzania
elementow obuwia

zastosowac instrukcje
uzytkowania maszyn

i urzgdzen obuwniczych
omowic parametry pracy
narzedzi, maszyn i urzgdzen
do rozkroju, wytwarzania

i obrobki elementow
zastosowacé maszyny

i urzgdzenia do rozkroju
materiatéw na elementy
sktadowe wierzchu obuwia
zastosowac¢ maszyny

i urzadzenia do rozkroju
materiatow na
elementyspodu obuwia
zastosowac¢ dokumentacje
techniczno-ruchowg przy
obstudze maszyn do
rozkroju
zastosowacmaszyny do
obrébki elementéw spodu
obuwia

zastosowac¢ maszyny do
montazu elementéw spodu
obuwia

zastosowac urzgdzenia do
wykonczenia elementéw
spodowych obuwia
zastosowa¢ dokumentacje
techniczno-ruchowg przy
obstudze maszyn do obrébki
i montazu elementow
spodowych obuwia

— zastosowaé programy

komputerowe do
wykonywania zadan
zawodowych

uzytkowa¢ maszyny

i urzgdzenia sterowane
komputerowo

okredli¢ parametry zwigzane
ze stanem technicznym
narzedzi, urzadzen i maszyn
do obrdbki i montazu
elementow obuwia

Klasa |

Liczba godzin w klasie |

[ll. Rozkrdj
materiatow

1.

Przygotowanie do
rozkroju

rozrozni¢ materiaty
obuwnicze stosowane na
wierzchy i spody

— oceni¢ przydatnos¢ skoéry

wyprawionej do produkcji
obuwia

Klasa Il
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opisa¢ budowe
histologiczng skory
naturalnej

rozrozni¢ wady

i uszkodzenia skoér
wyprawionych

rozrézni¢ czesci w uktadzie
topograficznym skoér
wskazac kierunki ciggliwosci
skory w uktadzie
topograficznym

dokonac podziatu skor
naturalnych pod wzgledem
surowca i rodzaju wyprawy
dokona¢ podziatu
materiatéw stosowanych na
wierzchy i spody obuwia

dokona¢ podziatu skoér
wyprawionych na gatunki
jakosciowe

okresli¢ wtasciwosci skory,
uwzgledniajgc jej topografie
okresli¢ przydatnosé
materiatéw do wytwarzania
wierzchow i spodoéw obuwia
dobrac¢ materiaty
podstawowe i pomocnicze
do wytwarzania obuwia

2. Rozkroj materiatéw

wykorzysta¢ dokumentacje
techniczno-technologiczng
postuzy¢ sie normami
sklasyfikowa¢ materiaty do
rozkroju

przygotowaé skory
naturalne do rozkroju
przygotowac tkaniny,
tworzywa skéropodobne

i materialy papiernicze do
rozkroju wielowarstwowego
zastosowac zasady,
systemy i metody rozkroju
materiatéw obuwniczych
wycigc¢ recznie elementy
cholewki

wycigé maszynowo
elementy cholewki
zastosowacé maszyny

i urzgdzenia do rozkroju

zastosowaé¢ dokumentacje
techniczno-ruchowg przy
obstudze maszyn do
rozkroju

wykorzysta¢ odpady
technologiczne zgodnie

z zasadami

Klasa Il
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materiatéw na elementy
sktadowe wierzchu obuwia
zastosowacé maszyny

i urzadzenia do rozkroju
materiatoéw na
elementyspodu obuwia
zastosowa¢ dokumentacije
techniczno-ruchowsg przy
obstudze maszyn do
rozkroju

sortowaé odpady
technologiczne

IV. Wykonanie
i obrobka
elementow
spodu obuwia

1. Wykonanie elementéw wykorzysta¢ dokumentacije — rozroznié czynniki Klasa Il
spodu techniczno-technologiczng wptywajgce na zuzycie
postuzy¢ sie normami mechanizmoéw roboczych
wycigé maszynowo maszyn do obrdébki
elementy spodu obuwia i montazu elementéw spodu
zastosowaé zasady, obuwia
systemy i metody rozkroju
materiatéw obuwniczych
skompletowac wyciete
elementy obuwia wedtug
dokumentacji
sortowaé¢ odpady
technologiczne
2. Obrobka elementow zastosowa¢ metody — dobrac techniki i metody Klasa Il

spodu

i techniki obrébki wybranych
elementéw spodu

w zalezno$ci od
zastosowanego materiatu

i systemu montazu
wykonaé czynnosci
zwigzane z obrébkg

i montazem wybranych
elementéw spodu obuwia
wykonaé elementy spodu
obuwia formowane metodg

obrébki elementow
spodowych w zaleznosci od
zastosowanych materiatéw
ocenii¢ jakos¢
wytworzonych elementdw

i pétproduktow pod
wzgledem prawidtowosci

i doktadnosci wykonania
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wulkanizacji

wykonaé elementy spodu
obuwia formowane metodag
wtrysku

wykonac¢ elementy spodu
obuwia formowane metodg
nalewania

zastosowac dziatania
zwigzane z biezgca
konserwacjg maszyn

i urzadzen do obrobki

i montazu elementéw spodu
obuwia
zastosowacmaszyny do
obroébki elementdéw spodu
obuwia

zastosowa¢ maszyny do
montazu elementow spodu
obuwia

zastosowac urzgdzenia do
wykonczenia elementow
spodowych obuwia
zastosowac¢ dokumentacje
techniczno-ruchowg przy
obstudze maszyn do obrébki
i montazu elementéw
spodowych obuwia
skompletowa¢ wytwarzane
elementy i pétprodukty
zgodnie z dokumentacjg

V. Ogolne
wiadomosci o
maszynach do
szycia cholewek

1. Ocena stanu
technicznego maszyn
i urzgdzen do szycia

wskazac nieprawidtowosci
W pracy maszyn i urzgdzen
obuwniczych

zastosowac dziatania
zwigzane z biezgcag
konserwacjg maszyn

i urzgdzen produkcyjnych

— wyregulowaé parametry
pracy maszyn i urzadzenh
produkcyjnych

Klasa Il
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2. Uzytkowanie maszyn
i urzadzen w procesie
szycia cholewek

zastosowac instrukcje
uzytkowania maszyn

i urzgdzen obuwniczych
omoéwi¢ parametry pracy
narzedzi, maszyn i urzgdzen
do wytwarzania cholewek
stosowa¢ maszyny

i urzgdzenia do obrébki
elementow cholewek
zastosowac maszyny

i urzgdzenia do montazu
elementéw cholewek
zastosowac¢ maszyny

i urzadzenia do
wykonczenia cholewek
zastosowa¢ dokumentacje
techniczno-ruchowg przy
obstudze maszyn do
wytwarzania cholewek

okresli¢ parametry zwigzane
ze stanem technicznym
narzedzi, urzgdzen i maszyn
do wytwarzania cholewek
rozrézni¢ czynniki
wptywajgce na zuzycie
mechanizmoéw roboczych
maszyn do wytwarzania
cholewek

za komputerowe do
wykonywania zadan
zawodowych

uzytkowa¢ maszyny

i urzgdzenia sterowane
komputerowo

Klasa Il
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VI. Szycie
cholewek

1. Przygotowanie czesci
skladowych cholewek
do szycia

wykonac $cienianie
brzegéw elementéw
cholewki

wykonac¢ czynno$ci
zwigzane z wykonczeniem
brzegéw elementéw
cholewki

wykonac operacje zwigzane
z naklejaniem podszewek,
elementéw wypetniajgcych

i wzmacniajgcych

wykonaé znakowanie miejsc
taczenia i szycia elementow
cholewki

zastosowacé maszyny

i urzgdzenia do obrébki
elementéw cholewek
zastosowa¢ dokumentacje
techniczno-ruchowg przy
obstudze maszyn do
wytwarzania cholewek

— dobrac¢ czynnosci
technologiczne zwigzane
Z przygotowaniem
elementdéw do szycia
danego typu cholewki

Klasa Il

Liczba godzin w klasie Il

2. Szycie maszynowe

rozpoznac rodzaje sciegdéw
i szwow stosowanych przy
szyciu cholewek
zastosowac wybrane
rodzaje sciegéw i szwéw
przy szyciu cholewek
zastosowacé maszyny

i urzgdzenia do montazu
elementéw cholewek
zastosowa¢ dokumentacje
techniczno-ruchowg przy
obstudze maszyn do
wytwarzania cholewek

— dobrac nici i igly do szycia
cholewek

— dobrac kleje do wstepnego
taczenia elementéw
cholewek

Klasa Il
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3. Montaz cholewki

wykonac fgczenie
elementow wierzchu
wykonacé tgczenie
elementéw podszewki
wykonaé operacje
technologiczne wklejania
podnoskow

zastosowac maszyny

i urzgdzenia do montazu
elementéw cholewek
zastosowa¢ dokumentacije
techniczno-ruchowg przy
obstudze maszyn do
wytwarzania cholewek
wykonaé tgczenie
elementéw wierzchu

z podszewkg w wybranych
typach cholewek
zastosowac maszyny

i urzgdzenia do montazu
elementéw cholewek
zastosowac¢ dokumentacje
techniczno-ruchowsg przy
obstudze maszyn do
wytwarzania cholewek

— dobrac sciegi, szwy do

szycia maszynowego do
okreslonego typu cholewki
dobraé sposoby tgczenia
czesci sktadowych wierzchu
Z podszewka do
okreslonego typu cholewki

Klasa Il

4. Postugiwanie sie
dokumentacjg
techniczno -
technologiczng
W procesie szycia
cholewek

zastosowa¢ dokumentacije
techniczno - technologiczng
w procesie szycia cholewek
postuzy¢ sie normami

wykorzysta¢ dokumentacje
techniczno-technologiczng

Klasa Il

5. Kontrolowanie
gotowych cholewek

wykonaé operacje
technologiczne zwigzane
z wykonczeniem cholewek

wskazac wady

w wykonanych cholewek
skontrolowac jakosc¢
gotowych cholewek

Klasa Il

VIl. Ogdlne
wiadomosci o

1. Ocena stanu
technicznego maszyn

wskazacé
nieprawidtowosci w pracy

wyregulowaé parametry
pracy maszyn i urzadzen

Klasa Il
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maszynach do
montazu

i wykonczania
obuwia

i urzgdzen do montazu
i wykonczenia obuwia

maszyn i urzgdzen
obuwniczych
zastosowac dziatania
zwigzanez biezgca
konserwacjg maszyn

i urzgdzen produkcyjnych

produkcyjnych

2. Uzytkowanie maszyn zastosowac instrukcje okresli¢ parametry zwigzane Klasa Ill
i urzgdzen w procesie uzytkowania maszyn ze stanem technicznym
montazu i wykohczenia i urzgdzen obuwniczych narzedzi, urzgdzen i maszyn
obuwia rozrézni¢ maszyny do montazu i wykonczenia
stosowane do montazu obuwia
i wykonczania obuwia zastosowac programy
rozrozni¢ urzgdzenia komputerowe do
stosowane do montazu wykonywania zadan
i wykonczenia obuwia zawodowych
zastosowacé maszyny uzytkowa¢ maszyny
wykorzystywane i urzgdzenia sterowane
do montazu i wykonczenia komputerowo
obuwia
zastosowac urzgdzenia
uzywane do montazu
i wykoriczenia obuwia
VIII.  Cwiekowanie | 1. Czynnosci zastosowac zasady zastosowac rozwigzania Klasa lll
cholewek przygotowujgce do nawilzania cholewek technologiczne zwigzane
procesu ¢wiekowanie wykonaé operacje Z procesem przygotowania
nawilzania cholewek cholewek do ¢wiekowania
wykonaé operacje wklejania
i formowania zaktadek
2. Cwiekowanie cholewek rozrozni¢ sposoby i metody dobra¢ metody ¢wiekowania Klasa Il

¢wiekowania cholewek
rozrézni¢ materiaty
pomocnicze stosowane
w procesie ¢wiekowania
wykonaé operacje
¢cwiekowania cholewek
réznymi technikami
utrwalié ksztatt

do typu i systemu montazu
obuwia
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zadwiekowanych cholewek

IX. Montaz obuwia

1. Czynnosci
przygotowujgce do
procesu montazu

wykonac¢ czynnosci
zwigzane z mechanicznym
przygotowaniem elementéw
obuwia do montazu
wykonac¢ czynnosci
zwigzane z chemicznym
przygotowaniem elementow
obuwia do montazu

dobraé materiaty
pomocnicze do montazu
obuwia

— dobrac¢ czynnosci

przygotowujgce do procesu
montazu w zaleznosci od
systemu montazu

Klasa Il

2. Montaz obuwia réznymi
systemami

rozrozni¢ systemy montazu
obuwia

zastosowa¢ materiaty
pomochnicze do montazu
obuwia

wykonaé operacje
technologiczne montazu
réznymi systemami
wykorzysta¢ dokumentacije
techniczno-technologiczng
postuzy¢ sie normami
zastosowac¢ maszyny
wykorzystywane

do montazu obuwia
zastosowac urzadzenia
uzywane do montazu
obuwia

dobraé¢ system montazu do
typu i przeznaczenia obuwia

Klasa Ill

X. Wykonczenie
obuwia

1. Wykonczenie obuwia

wykonac operacje zwigzane
z wykonczeniem wierzchow
obuwia

wykonaé operacje zwigzane
z wykonczeniem spodow
obuwia

zastosowac¢ maszyny
wykorzystywane

dobra¢ sposdb wykonczenia
obuwia w zaleznosci od
materiatéw stosowanych na
wierchy i spody obuwia

Klasa lll
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dowykonczenia obuwia
— zastosowac urzadzenia
uzywane do wykornczenia

obuwia
2. Ocena jakosciowa — Zastosowac kontrole — poréwnac gotowy wyréb Klasa Ill
gotowego obuwia organoleptyczng gotowego z dokumentacjg
obuwia — dobrac¢ opakowania
— okresli¢ wady wykonania jednostkowe i zbiorcze
obuwia

— rozrézni¢ wady materiatowe
i produkcyjne gotowego
obuwia

— sklasyfikowa¢ wyroby
gotowe do okreslonego
gatunku

— wymieni¢ sposoby
pakowania jednostkowego
i zbiorczego obuwia

Liczba godzin w klasie lll

Razem w klasie I, II, Il] | | \

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Program nauczania przedmiotu Pracownia obuwnicza obejmuje dziaty programowe: BHP i KPS w obuwnictwie, ogdlne wiadomosci o maszynach
do rozkroju i obrébki elementéw obuwia, rozkréj materiatdw, wykonanie i obrébka elementéw spodu obuwia, ogdlne wiadomosci o maszynach do szycia
cholewek, szycie cholewek, ogélne wiadomosci o maszynach do montazu i wykohczenia obuwia, ¢wiekowanie cholewek, montaz i wykonczenie obuwia.
Dziaty zawierajg podstawowe tresciz zakresu: zagrozen w zaktadzie obuwniczym, wypadkoéw przy pracy oraz chordb zawodowych, ochrony srodowiska
w przemysle obuwniczym, organizacji pracy na stanowisku zgodnie z zasadami ergonomii, KPS w zakladzie obuwniczym, oceny stanu technicznego maszyn
i urzgdzen do rozkroju, wytwarzania i obrobki elementow obuwia, uzytkowania maszyn i urzadzen w procesie wytwarzania elementéw obuwia, przygotowania
do rozkroju, rozkroju materiatébw, wykonania i obrébki elementéw spodu, oceny stanu technicznego maszyn i urzgdzeh do szycia, uzytkowania maszyn
i urzgdzen w procesie szycia cholewek, przygotowania czesci sktadowych do szycia i szycia maszynowego, tgczenia czesci sktadowych wierzchu, podszewki

oraz wierzchu z podszewka, postugiwania sie dokumentacjg techniczno — technologiczng, kontrolowania gotowych cholewek, oceny stanu technicznego
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maszyn i urzgdzeh do montazu i wykonczenia obuwia, uzytkowania maszyn i urzagdzen w procesie montazu i wykonczenia obuwia, montazu obuwia réznymi
systemami, wykonczenia i oceny jakosci gotowego obuwia.

W procesie dydaktycznym wskazane jest stosowanie zré6znicowanych metod nauczania np.:aktywizujgcych,podajgcych, problemowych, eksponujgcych.
W celu zapewnienia prawidtowego przebiegu zajec¢, nalezy przygotowac stanowiska:
-wykonywania elementéw obuwia (jedno stanowisko dla czterech uczniéw przemieszczajgcych sie rotacyjnie), orazwyposazy¢ w wycinarke, dwojarke,
perforowarke, numerowarke, przybijarke usztywniaczy, formowarke podpodeszew, Scierarke, Scieniarke zaktadek, formowarke zaktadek, frezarke brzegow,
stanowisko komputerowe z systemem CAM (ang. Computer Aided Manufacturing) do wycinania elementéw, urzadzenia i narzedzia (wycinaki, matryce
do perforowania, formy do formowania elementéw spodu, n6z szewski, nozyce, podktady do wycinania, urzgdzenie do sktadania materiatéw widkienniczych
i tworzyw skéropodobnych w warstwy, stojak na skéry wierzchnie, regaty na narzedzia, pojemniki na wyciete elementy, grubosciomierz, lupe, plansze
poglagdowe: uktad topograficzny skory, kierunki najmniejszej ciggliwosci skéry, metody i systemy rozkroju skoér, wzorcowy uktad elementéw obuwia na
materiale, czesci sktadowe obuwia).
- szycia cholewek(jedno stanowisko dla czterech uczniéw przemieszczajgcych sie rotacyjnie) orazwyposazy¢ w: scieniarke brzegéw elementéw, naktadarke
podnoskéw, naktadarke miedzypodszewek, zelazko elektryczne, opalarke brzegéw, palnik gazowy, maszyne ptaskg jednoigtowag, maszyne ptaskg zyg-zak,
maszyne stupkowg i ptaskg dwuigtowg, maszyne stupkowg jednoigtowg z mechanizmem obcinajagcym, rozprasowywacz szwow, lamowarke, krgzkowarke
reczng i mechaniczng, stét metalowy z wyciggiem wentylacyjnym, mtoteczek z nakluwakiem do zawijania, zawijarke, mtotek szewski, n6z szewski, dziurkacz
do wycinania otwordw, igty maszynowe, regaty i pojemniki na czesci obuwia; wykresy $cieniania elementéw (plansze pogladowe).
- montazu obuwia(jedno stanowisko dla czterech ucznidw przemieszczajgcych sie rotacyjnie) orazwyposazy¢ w:klamerkowarke, obciggarke zakfadek,
przyczepiarke piet, ¢wiekarke, stabilizator ksztattu cholewki, draparke, aktywizator btony klejowej, prase do przyklejania spoddéw, przybijarke obcasow,
szczotkarke, wygtadzarke cholewek, wyzuwarke kopyt, urzgdzenia i narzedzia (stét metalowy z wyciggiem wentylacyjnym, komplet kopyt, n6z szewski,
wyciggacz klamerek, kleszcze, mtotek, obcegi, oprzyrzadowanie do éwiekarek, wymienne frezy, pojemniki na kopyta, regat na cholewki i obuwie, plansze
poglagdowe ze wzorcami wykonania operacji technologicznych, tablice z wykazem btedéw materiatowych i produkcyjnych, instrukcje obstugi
maszyni urzgdzen).

Kazda pracownia powinna by¢ zasilana napieciem 230/240 V pradu przemiennego, z zabezpieczeniem przeciwporazeniowym, wyposazona w wylgczniki

awaryjna i wytgcznik awaryjny centralny, pojemniki do selektywnej zbiérki odpadoéw.
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Wiedza Edukacja Rozwéj
Dodatkowo, nauczyciel moze przygotowaé materiat nauczania z wykorzystaniem prezentacji multimedialnych i doswiadczen, ktére zwiekszg atrakcyjnosc
zajec i ich skuteczno$c.

Zajecia z Pracowni obuwniczej mogg odbywac sie w warsztatach szkolnych lub u pracodawcy w grupach 6-8 osob.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

W procesie nauczania przedmiotu Pracownia obuwniczazalecane jest systematyczne sprawdzanie i ocenianie uczniéw zgodne z kryteriami oceniania
przedstawionymi na poczatku roku szkolnego. Wazne jest stosowanie aktywizujgcych metod nauczania, ktére bedg mobilizowaty do pracy indywidualnej lub
grupowej.
Proponowane sposoby oceniania: odpowiedzi ustne, sprawdziany pisemne, obserwacje czynnosci ucznia podczas przydzielonych ¢wiczen, wykonanie
cwiczen.

Ocenianie powinno by¢ dokonywane zgodnie z obowigzujgcg skalg ocen i uwarunkowane: poprawnoscig merytoryczng wypowiedzi, postugiwaniem sie
wiasciwg terminologig zawodowg oraz operowaniem nabytg wiedzg.
Rodzaje narzedzi: karty pracy, testy, kartkdwki, arkusze oceny, itp.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania przedmiotu mozna zastosowaé metode badania efektywnosci i jakosci przydzielonych polecen i zadan po ich
zakonczeniu, poprzez zastosowanie badan kwestionariuszowych, analizy danych z poszczegélnych form sprawdzajgcych wiedze i umiejetnosci, wywiadow,

czy obserwacji wsrdd ucznidw, rodzicéw, nauczycieli lub pracodawcow.
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IV. PROPOZYCJA EWALUACJI PROGRAMU NAUCZANIA DO ZAWODU

Obuwnik 753602 MOD.05 Wytwarzanie obuwia

Cele ewaluaciji
Okreslenie jakosci i skutecznosci realizaciji programu nauczania zawodu w zakresie:

— osiggania szczegotowych efektéw ksztatcenia,

— doboru oraz zastosowania form, metod i strategii dydaktycznych,
— wspoOtpracy z pracodawcami,

— wykorzystania bazy technodydaktyczne;.

Faza refleksyjna

Obszarbadania Pytania kluczowe Wskazniki Swiadczgce o Metody, techniki Termin badania
efektywnosci badania/ narzedzia

Ukfad materiatu 1. Czy w programie nauczania okreslono Program nauczania umozliwia 1. Wywiady Przed
nauczania danego przedmioty do kwalifikacji? przygotowanie do egzaminu Z nauczycielami planowanym
przedmiotu 2. Czy program nauczania uwzglednia potwierdzajgcego kwalifikacje 2.Praca wdrozeniem

spiralng strukture tresci? zawodowe w zespotach programu

3. Czy efekty ksztatcenia, kluczowe dla przedmiotowych

zawodu zostaly podzielone na materiat

nauczania w taki sposéb, aby byty

ksztattowane przez kilka przedmiotéow

w catym cyklu ksztatcenia w zakresie danej

kwalifikacji?

4. Czy wszyscy nauczyciele wspoétpracujg

przy ustalaniu kolejnosci realizacji tresci

programowych?
Relacja miedzy 1. Czy program nauczania uwzglednia Program nauczania utatwia uczenie 1.Wywiady Przed
poszczegolnymi podziat na przedmioty teoretyczne sie innych przedmiotéow Z nauczycielami planowanym
elementami i czesciami i praktyczne? 2.Praca wdrozeniem
programu 2. Czy program nauczania uwzglednia w zespotach programu

korelacje miedzyprzedmiotowg? przedmiotowych
Trafnos¢ doboru 1. Czy cele nauczania zostaty poprawnie Materiat nauczania, zastosowane 1.Wywiady Przed
materiatu nauczania, sformutowane? metody i dobdr srodkéw Z nauczycielami planowanym
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metod, Srodkow 2. Czy cele nauczania odpowiadajg dydaktycznych wspomaga 2.Praca wdrozeniem
dydaktycznych, form opisanym tresciom programowym? przygotowanie ucznia do egzaminu w zespotach programu
organizacyjnych ze 3. Czy dobor metod nauczania pozwoli na zawodowego przedmiotowych
wzgledu na przyjete cele | osiggniecie celu?
4. Czy zaproponowane metody umozliwiajag
realizacje tresci?
5. Czy dobor srodkéw dydaktycznych
pozwoli na osiggniecie celu?
Stopien trudnosci 1. Czy program nie jest przetadowany i zbyt | Program nauczania jest atrakcyjny 1.Wywiady Przed
programu z pozycji ucznia | trudny? dla ucznia i rozwija jego Z nauczycielami planowanym
2. Czy jego realizacja nie powoduje zainteresowania 2. Praca wdrozeniem
negatywnych skutkoéw ubocznych? w zespotach programu
przedmiotowych
Faza ksztattujaca
Przedmiot badania Pytania kluczowe Wskazniki Zastosowane Termin badania
metody, techniki
narzedzia
Organizowanie, 1. Czy uczen opanowat znaczenie pojec 1. Wyjasnia pojecia zwigzane z bhp Wiedza Przed
porzgdkowanie zwigzanych z bhp? 2. Wymienia prawa i obowigzki i umiejetnosci rozpoczeciem

i utrzymywanie w statej
czystosci stanowiska

pracy zgodnie

z zasadami ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny

pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej

2. Czy uczen zna prawa i obowigzki
pracodawcy i pracownika w zakresie bhp
oraz ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska w zaktadzie obuwniczym?

3. Czy uczenh potrafi zorganizowaé
stanowisko pracy zgodnie z zasadami
ergonomii i bhp?

4. Czy uczen opanowat znaczenie
poszczegodlnych terminéw stosowanych

w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy?
5. Czy uczen zna zrodta i czynniki szkodliwe
w Srodowisku pracy?

6. Czy uczen potrafi wskaza¢ zagrozenia dla
zdrowia i zycia pracownika w zaktadzie
obuwniczym

7. Czy uczeh potrafi zastosowac
odpowiednie srodki ochrony indywidualnej ?

pracodawcy i pracownika w zakresie
bhp oraz ochrony przeciwpozarowe;j
i ochrony srodowiska

3. Rozpoznaje zrédia i czynniki
szkodliwe w zakfadzie obuwniczym
4. Dobiera wyposazenie stanowiska
pracy pod katem ergonomicznym

5. Stosuje zasady postepowania

w razie powstania zagrozenia, a
szczegolnie wypadku przy pracy,
awarii, pozaru, wybuchu

6. Okresla zadania poszczegdlnych
organdw nadzorujgcych warunki
pracy w zaktadzie obuwniczym

7. Okresla zadania instytuciji i stuzb
zwigzanych z bhp i p.poz w zakfadzie
obuwniczym

9. Rozpoznaje choroby zawodowe

ucznia oraz stopien
realizacji programu
nauczania przez
nauczycieli
ewaluacja
wewnetrzna —
ewaluacja realizaciji
programu poprzez
badanie wiadomosci
przedmiotowych

NAUCZYCIELE

- pomiar realizaciji
ankiety dla
nauczycieli, arkusze
obserwacji zaje¢,
scenariusz wywiadu
Z nauczycielem,

nauki w celach
diagnostycznych
oraz w trakcie, by
uaktualni¢ dane
oraz po
zakonczeniu
kazdego
semestru nauki
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10. Zapobiega zagrozeniom zycia

i zdrowia w zaktadzie obuwniczym
13. Udziela pierwszej pomocy

w sytuacji zagrozenia zycia i zdrowia
poszkodowanego

14. Okresla rodzaje srodkdéw ochrony
indywidualnej ze wzgledu naich
przeznaczenie i zastosowanie

grupowe sesje
w zespole
przedmiotowym

UCZNIOWIE

- pomiar osiggnie¢
uczniow na
podstawie
przedmiotowych
kryteriow oceniania
- sprawdziany testy
kartkowki,
odpowiedzi ucznia,
testy diagnozujace
— na wejsciu

i wyjsciu-, ankiety
testy osiagnie¢
szkolnych,
obserwacje

Wytwarzanie i obrébka
elementéw obuwia

1. Czy uczen stosuje dokumentacje
techniczno-technologiczng?

2. Czy uczen potrafi okresli¢ budowe

i przeznaczenie skér wyprawionych?

3. Czy uczen rozrdznia skéry naturalne,
tworzywa sztuczne i skéropodobne oraz
materiaty widkiennicze i papiernicze
stosowane do produkcji obuwia?

4. Czy uczen potrafi okresli¢ wady

i uszkodzenia skoér wyprawionych,
charakteryzowaé uktad topograficzny skoér?
5. Czy uczen potrafi dobraé maszyny

i urzadzenia do rozkroju materiatéw na
wierzchy i spody obuwia?

6. Czy uczen potrafi przygotowaé maszyny
i urzgdzenia obuwnicze do pracy?

7. Czy uczen potrafi okresli¢ kryteria doboru
materiatéw na wierzchy i spody obuwia?

8. Czy uczen potrafi sklasyfikowa¢ materiaty

1. Wykorzystuje dokumentacje
techniczno-technologiczng

2. Postuguje sie normami

3. Opisuje budowe histologiczng
skory naturalnej

4. Rozrdznia czesci w uktadzie
topograficznym skor

5. Dokonuje podziatu skoér
naturalnych pod wzgledem surowca
i rodzaju wyprawy

6. Rozréznia materiaty obuwnicze
stosowane na wierzchy i spody

7. Ocenia przydatnosé skoéry
wyprawionej do produkcji obuwia

8. Dokonuje podziatu skor
wyprawionych na gatunki jakosciowe
9. Rozréznia wady i uszkodzenia
skér wyprawionych

10. Okresla wtasciwosci skory,

Wiedza

i umiejetnosci
ucznia oraz stopien
realizacji programu
nauczania przez
nauczycieli
ewaluacja
wewnetrzna -
ewaluacja realizaciji
programu poprzez
badanie wiadomosci
przedmiotowych

NAUCZYCIELE

- pomiar realizaciji
ankiety dla
nauczycieli, arkusze
obserwacji zaje¢,
scenariusz wywiadu

Przed
rozpoczeciem
nauki w celach
diagnostycznych
oraz w trakcie, by
uaktualni¢ dane
oraz po
zakonczeniu
kazdego
semestru nauki
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zgodnie z ich przeznaczeniem?

9. Czy uczen potrafi przygotowaé skoéry
miekkie i twarde do rozkroju?

10. Czy uczen potrafi przygotowaé materiaty
nieskorzane na wierzchy i spody obuwia do
rozkroju?

11. Czy uczen potrafi wycig¢ elementy
wierzchéw i spodéw obuwia?

12. Czy uczen potrafi sklasyfikowa¢ odpady
powstajgce podczas rozkroju materiatow?
13. Czy uczen potrafi dobra¢ maszyny

i urzadzenia stosowane do obrdébki
elementéw, montazu i wykonczenia
elementoéw spodu?

14. Czy uczen stosuje rézne metody

i techniki obrébki elementéw spodu?

16. Czy uczen potrafi zmontowac¢ elementy
spodu obuwia?

17. Czy uczen potrafi wytwarza¢ elementy
spodu obuwia formowane metodg wtrysku,
nalewania i wulkanizaciji?

18. Czy uczen potrafi oceni¢ jakosé
wytwarzanych pétproduktéow do spoddéw
obuwia?

uwzgledniajgc jej topografie

11. Dokonuje podziatu materiatéw
stosowanych na wierzchy i spody
obuwia

12. Okresla przydatnos¢ materiatow
do wytwarzania wierzchéw i spodéw
obuwia

13. Dobiera materiaty podstawowe

i pomocnicze do wytwarzania obuwia
14 Wskazuje kierunki ciggliwosci
skéry w uktadzie topograficznym

15. Dobiera maszyny i urzgdzenia do
rozkroju materiatéw na elementy
sktadowe wierzchu i spodu obuwia
16. Stosuje maszyny i urzadzenia do
rozkroju materiatéw na elementy
sktadowe wierzchu i spodu obuwia
17. Okresla kryteria doboru
materiatéw na wierzchy i spody
obuwia

18. Klasyfikuje materiaty do rozkroju
19. Przygotowuje skéry naturalne do
rozkroju

20. Przygotowuje tkaniny, tworzywa
skoropodobne i materiaty papiernicze
do rozkroju wielowarstwowego

21. Stosuje zasady, systemy

i metody rozkroju materiatow
obuwniczych

22. Wycina recznie elementy
cholewki

23. Wycina maszynowo elementy
cholewki i spodu obuwia

24. Sortuje odpady technologiczne
stosowacmaszyny do obrébki
elementoéw spodu obuwia

25. Dobiera maszyny i urzgdzenia do
montazu i wykonczeniaelementéw

Z nauczycielem,
grupowe sesje
w zespole
przedmiotowym

UCZNIOWIE

- pomiar osiggnie¢
uczniéw na
podstawie
przedmiotowych
kryteriébw oceniania
- sprawdziany testy
kartkowki,
odpowiedzi ucznia,
testy diagnozujgce
— na wejsciu

i wyjsciu-, ankiety
testy osiggnie¢
szkolnych,
konkursy, pokazy,
projekty, analiza
potrzeb, obserwacje
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spodu obuwia

26. Stosuje maszyny i urzgdzenia do
montazu i wykonczeniaelementéw
spodu obuwia

27. Stosuje metody i techniki obrobki
wybranych elementéw spodu

w zaleznosci od zastosowanego
materiatu i systemu montazu

28. Wykonuje czynnosci zwigzane

z obrdbka i montazem wybranych
elementoéw spodu obuwia

29. Wykonuje elementy spodu
obuwia formowane metodag
wulkanizacji,

wtrysku i nalewania

30. Ocenia jakos¢ wytworzonych
elementow i pétproduktéow pod
wzgledem prawidtowosci

i doktadnosci wykonania

Wytwarzanie cholewek

1. Czy uczen potrafi przygotowaé maszyny

i urzgdzenia obuwnicze do przygotowania

i szycia cholewek?

2. Czy uczen potrafi skontrolowac stan
techniczny maszyn i urzgdzen?

3. Czy uczen potrafi rozréznic Sciegi i szwy?
4. Czy uczen potrafi dobrac nici i igty?

5. Czy uczen potrafi wykona¢ operacje
technologiczne obrdbki elementéw cholewki?
6. Czy uczen potrafi okresli¢ techniki szycia
elementéw cholewek?

7. Czy uczen potrafi wykona¢ operacje
technologiczne w procesie tgczenia
elementow podszewek?

8. Czy uczen potrafi wykona¢ operacje
technologiczne w procesie tgczenia
elementoéw wierzchu?

9. Czy uczen potrafi wykonaé operacje
technologiczne w procesie tgczenia

1. Omawia¢ parametry pracy
narzedzi, maszyn i urzgdzen do
wytwarzania cholewek

2. Wskazuje nieprawidtowo$ci

W pracy maszyn i urzadzen
obuwniczych

3. Rozpoznaje rodzaje sciegow

i szwéw stosowanych przy szyciu
cholewek

4. Stosuje wybrane rodzaje sciegéw
i sZWOW przy szyciu cholewek

5. Dobiera s$ciegi i szwy do szycia
maszynowego do okreslonego typu
cholewki

6. Dobiera nici i igty do szycia
cholewek

7. Wykonuje $cienianie brzegéw
elementdéw cholewki

8. Wykonuje czynnosci zwigzane

Wiedza

i umiejetnosci
ucznia oraz stopien
realizacji programu
nauczania przez
nauczycieli
ewaluacja
wewnetrzna -
ewaluacja realizaciji
programu poprzez
badanie wiadomosci
przedmiotowych

NAUCZYCIELE

- pomiar realizaciji
ankiety dla
nauczycieli, arkusze
obserwacji zaje¢,
scenariusz wywiadu

Przed
rozpoczeciem
nauki w celach
diagnostycznych
oraz w trakcie, by
uaktualni¢ dane
oraz po
zakonczeniu
kazdego
semestru nauki
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elementéw w wierzchu z podszewkg?
10. Czy uczen potrafi wykona¢ operacije
technologiczne w procesie wytwarzania
réznych typéw cholewek?

11. Czy uczen potrafi oceni¢ jakosé
wykonanych cholewek.

z wykonczeniem brzegéw elementow
cholewki

9. Wykonuje operacje zwigzane

z naklejaniem podszewek,
elementow wypetniajgcych i
wzmacniajgcych

10. Wykonuje znakowanie miejsc
taczenia i szycia elementéw cholewki
11.Dobiera czynnosci technologiczne
zwigzane z przygotowaniem
elementoéw do szycia danego typu
cholewki

12.Wykonuje tgczenie elementéw
wierzchu

13.Wykonuje taczenie elementéw
podszewki

14. Wykonuje operacje
technologiczne wklejania podnoskow
15. Wykonuje tgczenie elementéw
wierzchu z podszewka w wybranych
typach cholewek

16. Dobiera sposoby tgczenia czesci
sktadowych wierzchu z podszewkag
do okreslonego typu cholewki

17. Wykonuje operacje
technologiczne zwigzane

z wykoriczeniem cholewek

18. Wskazuje wady w wykonanych
cholewek

19. Dokonuje samokontroli
wykonywanych operacji
technologicznych

20. Kontroluje jakos¢ gotowych
cholewek

Z nauczycielem,
grupowe sesje w
zespole
przedmiotowym

UCZNIOWIE

- pomiar osiggnie¢
uczniéw na
podstawie
przedmiotowych
kryteriébw oceniania
- sprawdziany testy
kartkowki,
odpowiedzi ucznia,
testy diagnozujgce
— na wejsciu

i wyjsciu,

- ankiety, testy
osiggniec
szkolnych,
konkursy, pokazy,
projekty, analiza
potrzeb, obserwacje

Montowanie
i wykonczenie obuwia

1. Czy uczen potrafi przygotowa¢ maszyny
i urzgdzenia obuwnicze stosowanedo
montowania i wykohczanie obuwia?

2. Czy uczen potrafi skontrolowa¢ stan

1. Omawia parametry pracy narzedzi,
maszyn i urzgdzen do montowania i
wykonczenie obuwia

2. Wskazuje nieprawidtowosci w

Wiedza i
umiejetnosci ucznia
oraz stopien
realizacji programu

Przed
rozpoczeciem
nauki w celach
diagnostycznych
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techniczny maszyn i urzgdzehdo montowania
i wykonczanie obuwia?

3. Czy uczen potrafi dobrac¢ optymalne
rozwigzania technologiczne procesu
przygotowania cholewek do éwiekowania?
4. Czy uczen potrafi dobra¢ materiaty
pomochicze stosowane w procesie
¢wiekowania?

5. Czy uczen potrafi wykona¢ operacje
¢wiekowania cholewek roznymi technikami?
6. Czy uczen potrafi rozpoznac czynnosci
zwigzane z mechanicznym i chemicznym
przygotowaniem cholewek i elementow
spodowych do montazu?

7. Czy uczen potrafi przygotowac cholewki i
elementy spodowe do montazu?

8. Czy uczen potrafi zmontowaé obuwie
dostepnymi systemami?

9. Czy uczen potrafi okresli¢ metody i
techniki wykohczenia obuwia?

10. Czy uczen potrafi wykona¢ operacije
technologiczne wykonczenia obuwia?

11. Czy uczen potrafi oceni¢ jakos¢ wyrobu,
uwzgledniajgc zastosowane materiaty i
doktadnos¢ wykonania?

11. Czy uczen potrafizapakowac¢ obuwie.

pracy maszyn i urzadzenh
obuwniczych stosowanychdo
montowania i wykonczenie obuwia
4. Stosuje zasady nawilzania
cholewek

5. Wykonuje operacje nawilzania
cholewek

6. Wykonuje operacje wklejania i
formowania zaktadek

7. Stosuje rozwigzania
technologiczne zwigzane z procesem
przygotowania cholewek do
¢wiekowania

8. Rozréznia materiaty pomocnicze
stosowane w procesie ¢wiekowania
9. Dobiera materiaty pomocnicze
stosowane w procesie ¢wiekowania
10. Rozréznia sposoby i metody
¢wiekowania cholewek

11. Wykonuje operacje ¢wiekowania
cholewek réznymi technikami

12. Dobiera metody ¢wiekowania do
typu i systemu montazu obuwia

13. Utrwala ksztait zaéwiekowanych
cholewek

14. Wykonuje czynnosci zwigzane

z mechanicznym przygotowaniem
elementow obuwia do montazu

15. Wykonuje czynnosci zwigzane

z chemicznym przygotowaniem
elementéw obuwia do montazu

16. Dobiera czynnosci
przygotowujgce do procesu montazu
w zaleznosci od systemu montazu
17. Rozrdznia systemy montazu
obuwia

18. Stosuje materiaty pomocnicze do
montazu obuwia

nauczania

przez nauczycieli
ewaluacja
wewnetrzna —
ewaluacja realizaciji
programu poprzez
badanie wiadomosci
przedmiotowych

NAUCZYCIELE

- pomiar realizaciji
ankiety dla
nauczycieli, arkusze
obserwacji zajec,
scenariusz wywiadu
Z nauczycielem,
grupowe sesje

w zespole
przedmiotowym

UCZNIOWIE

- pomiar osiggnie¢
uczniéw na
podstawie
przedmiotowych
kryteriow oceniania
— sprawdziany, testy
kartkowki,
odpowiedzi ucznia,
testy diagnozujace
— na wejsciu

i wyjsciu,

- ankiety testy
osiggniec
szkolnych,
konkursy, pokazy,
projekty, analiza
potrzeb, obserwacje

oraz w trakcie, by
uaktualnié¢ dane
oraz po
zakonczeniu
kazdego
semestru nauki
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19. Wykonuje operacje
technologiczne montazu obuwia
réznymi systemami

20. Dobiera system montazu do typu
i przeznaczenia obuwia

21. Wykonuje operacje zwigzane

z wykonczeniem wierzchéw obuwia
22. Wykonuje operacje zwigzane

z wykonczeniem spodéw obuwia

23. Dobiera spos6b wykonczenia
obuwia w zaleznos$ci od materiatow
stosowanych na wierchy i spody
obuwia

24. Stosuje kontrole organoleptyczng
gotowego obuwia

25. Okresla wady wykonania obuwia
26. Rozrdznia wady materiatowe i
produkcyjne gotowego obuwia

27. Klasyfikuje wyroby gotowe do
okreslonego gatunku

28. Wymienia sposoby pakowania
jednostkowego i zbiorczego obuwia
29. Poréwnuje gotowy wyréb

z dokumentacjg

30. Dobiera opakowania jednostkowe
i zbiorcze

Porozumiewanie sie
w jezyku obcym

1. Czy uczen zna podstawowe stownictwo
zwigzane z zawodemobuwnik

2. Czy uczen umie przeprowadzi¢ rozmowe
konsultacyjng z kontrahentem

1. Rozpoznaje oraz stosuje srodki
jezykowe umozliwiajgce realizacje
czynnosci zawodowych

2. Opisuje przedmioty, dziatania i
Zjawiska zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

3. Okresla gtéwng mysl|
wypowiedzi/tekstu lub fragmentu
wypowiedzi/tekstu

4. Wyraza i uzasadnia swoje
stanowisko

5. Stosuje zasady konstruowania

Wiedza i
umiejetnosci ucznia
oraz stopieh
realizacji programu
nauczania przez
nauczycieli
ewaluacja
wewnetrzna —
ewaluacja realizaciji
programu poprzez
badanie wiadomosci
przedmiotowych

Przed
rozpoczeciem
nauki w celach
diagnostycznych
oraz w trakcie, by
uaktualni¢ dane
oraz po
zakonczeniu
kazdego
semestru nauki
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tekstow o roznym charakterze

6. Stosuje formalny lub nieformalny
styl wypowiedzi adekwatnie do
sytuaciji

7. Rozpoczyna, prowadzi i kohczy
rozmowe

8. Uzyskuje i przekazuje informacie i
wyjasnienia

9. Wyraza swoje opinie i uzasadnia
je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie
zgadza z opiniami innych oséb

10. Prowadzi proste negocjacje
zwigzane z czynno$ciami
zawodowymi

11. Stosuje zwroty i formy
grzecznosciowe

12. Wspdétdziata z innymi osobami,
realizujgc zadania jezykowe

13. Korzysta z tekstow w jezyku
obcym, rowniez za pomocg
technologii informacyjno-
komunikacyjnych

14. Identyfikuje stowa klucze,
internacjonalizmy

NAUCZYCIELE

- pomiar realizaciji
ankiety dla
nauczycieli, arkusze
obserwacji zaje¢,
scenariusz wywiadu
Z nauczycielem,
grupowe sesje

w zespole
przedmiotowym

UCZNIOWIE

- pomiar osiggniec
uczniéw na
podstawie
przedmiotowych
kryteriéw oceniania
— sprawdziany, testy
kartkowki,
odpowiedzi ucznia,
testy diagnozujgce
— na wejsciu i
wyjsciu,

- ankiety, testy
osiggnie¢
szkolnych,
konkursy, pokazy,
projekty, analiza
potrzeb, obserwacje

Faza podsumowujaca

Zastosowane
Przedmiot badania Pytania kluczowe Wskazniki metody, techniki Termin badania
narzedzia
Sprawnos¢ szkoty 1. Liczba poprawek Analiza Po zakonczeniu
2. Liczba ocen kohcowych niedostatecznych | 70% uczniéw zapisanych w pierwszej | dokumentacii cyklu ksztatcenia

z przedmiotoéw zawodowych
teoretycznych

klasie ukonczyto szkote

szkolnej — dzienniki
lekcyjne, arkusze

opartym na
realizowanym
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3. Liczba ocen koncowych niedostatecznych ocen, protokoty programie
z przedmiotow zawodowych praktycznych z rad nauczania zawodu
4. Liczba egzamindw klasyfikacyjnych w pedagogicznych, obuwnik.
catym cyklu ksztatcenia opartym na klasyfikacyjnych i
realizowanym programie nauczania zatwierdzajgcych
zawodu
5. Liczba egzamindéw poprawkowych w
catym cyklu ksztatcenia opartym na
realizowanym programie nauczania
zawodu
6. Liczba ucznidw ktérzy nie otrzymali
promociji do kolejnej klasy
Wyniki egzaminéw 1. llu uczniéw zapisano w pierwszej klasie? | 70% ucznidéw przystepujacych do - analiza wynikéw Po zakonczeniu
potwierdzajgcych 2. llu ucznidw przystapito do egzaminu egzaminu uzyskato certyfikat egzaminéw cyklu ksztatcenia
kwalifikacje w zawodzie zawodowego? kwalifikacji zawodowej uczniow/stuchaczy opartym na
3. llu uczniéw uzyskato minimalng liczbe szkoty realizujgcej realizowanym
punktéow z egzaminu ? ewaluowany programie
program nauczania | nauczania

zawodu obuwnik na
podstawie danych

z OKE

Analiza raportéw
egzaminéw
przygotowana przez
CKE i poréwnanie

z analizg wynikow
egzaminéw
uzyskanych przez
uczniow
realizujgcych
ewaluowany
program nauczania
zawodu obuwnik.

zawodu obuwnik.
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4
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